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Grindung 1971
Standort NiederbUren

Jur. Form Aktiengesellschaft
Zertifikate EN ISO 9001, IATF 16949, ISO 14001, OHSAS 18001

Mitarbeiter 120

Lernende Gusstechnologe, Gussformer, Kauffrau/-mann, Konstrukteur
Fldchen 10’000 m? Fertigung
Leistung ca. 4’400 Tonnen Output

Organisation  2-Schicht, 3-Schicht
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ZAHLEN UND FAKTEN

Umsatz 2022: CHF 33.3 Mio.

Branchenmix Landermix
2%

82%

= Automotive = Industrie Ubrige = Europa = Inland
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Anzahl
Anlagen

Aééwéé
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Schliesskraft
in Tonnen
400

530

800

1’200

1'800

2'200




Analyse
Bediirfnisanalyse
— Machbarkeitsstudien
- Werkstoffevaluationen

- Grobkostenanalysen

- Risikoanalysen
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Entwicklung
Werkstofftechnologie Engineering
und Labor

- Grundlagenforschung - Material- und

von Werkstoffen Bauteilanalysen
- Verarbeitung von - Bauteilentwicklung
Sekunddr-Legierungen - Prozessentwicklung
(Standard)

- Verarbeitung von

- FEM-Berechnung
- Mikroskopie
Primdr-Legierungen
(Standard-Plus)

- Verarbeitung von

- Spektralanalysen
- Hdrtepriifung
Primdr-Legierungen
(High-End)

- Zugprufung

simulationen

- Konstruktion von

Druckguss-Werkzeugen

- Prototyping

- Bemusterung

- Rontgen-/CT-Analysen

- Fill- und Erstarrungs-

Produktion

Giessen

- Ofentechnologie
(> eigenes dezentrales
Schmelzkonzept)

— Aluminium-Druckguss
(Schliesskraft 400-2200t)

- Vakuumtechnologie

- Jet-Cooling

- Squeeze Pins

- Datenmatrix-Code fiir die
Rickverfolgbarkeit der

Bauteile



Wdrmebehandlung
und Fligetechnik

- Wdrmebehandlung
(T4 bis T6)

- Ruhrreibschweissen

- Kleben
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Nachbearbeitung

Mechanische
Bearbeitung

- CNC Frdasen

— CNC Drehen

- Waschprozesse ohne
und mit Restschmutz-
forderung

- Dichtheitspriifung

Oberfldachen-
technologie

— Funktionelle
Beschichtungen
— Dekorative

Beschichtungen

Montage

- Montage von

Baugruppen



Standard Legierungen

226D
230D
231D

239D

349D

EN AC-46000
EN AC-44300
EN AC-47100

EN AC-43400

En AC-51200

AISi9Cu3(Fe)
AlSi12(Fe)
AlSi12Cul(Fe)

AlSi10Mg(Fe)

AIMg9

Handelslibliche Primarwerkstoffe

Unifont-94

Silafont-36

Castasil-37

Magsimal-59

ALUWAG

keine

EN AC-43500

keine

EN AC-51500

AlZn10Si8Mg

AISi10MnMg

AlSi9MnMoZr

AIMg5Si2Mn

Aluwag Legierungen / Primarwerkstoffe

2018DSQ2

356D2

356DSQ
357D
357DSQ

602D

604D

701DSQ

813D

813DSQ

813NiDSQ

814D

831D
927D
928D
930D

n.N

n.N

n.N
n.N
n.N

n.N

n.N

n.N

n.N

n.N

n.N

n.N

n.N
n.N
n.N
n.N

AlSi9Mg
AlSi7MgO0,3

AlSi7MgO0,3
AlSi7Mg0,6
AlSi7Mg0,6

AlFe2Mn
AlMnFe
AlMg2sSi1
AlSi12CuMg
AlSi12Cu2MgTi
AlSi12Cu2Ni2Mg

AlSi17Cu4MgP

AlSi19CudMg
ZnAl27
ZnAl27Zr
ZnAI30



Reifegrad der Technologie

Vorentwicklung Entwicklung Prototypen Vorserie Serie
[ I —

Technologie Erklarung:

Herstellung von bisher nocht entformbaren Geometrien
Anwendung im konventionellen Druckgiessverfahren.

Wahrend der Erstarrung der Schmelze wird Uber eine EinspritzdUse partiell ein Gas unter
hohem Druck in das Giesswerkzeug injeziert.

Die “flussige Aluminium Seele” wird durch das Gas aus der Form verdrangt. Darurch
bildet sich ein Hohlraum.

Durch dieses Verfahren kénnen komplexe Innengeometrien hergestellt werden.

Das EU Férderprojekt wird im Rahmen von MAGIT/Horizon 2020 technisch und finanziell
unterstdtzt.

Aluwag beschdftigt sich hierbei mit der industriellen Umsetzung der Anwendung.

Anwendungen:

» Kdhlgeometrie fur Leistungselektronik

* Ausmagerung zur Gewichtsreduzierung

Anwendungsbeispiel Kithlkorper
Quelle: Hochschule Aalen
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Reifegrad der Technologie

Vorentwicklung Entwicklung Prototypen \Vorserie Serie

| —

Technologie Erklarung:
Anwendung im konventionellen Druckgiessverfahren.

Es wird ein Kunststoff Kérper in eine Druckgiessform eingelegt und mit flissigem
Aluminium umspritzt. (Ahnlich einem Einlegeteil aus Sintermaterial, Messing oder Stahl)

Die Zusammenarbeit erfolgt mit dem Kunststoff Hersteller und einem
Industrieunternehmen.

Aluwag beschaftigt sich hierbei mit der industriellen Umsetzung der Anwendung sowie
den werkzeugtechnischen Anforderungen.

Anwendungen:

* Lagersitze fertig eingegossen

ALUWAG



Reifegrad der Technologie

Vorentwicklung Entwicklung Prototypen \Vorserie Serie

Technologie Erklarung:

Anwendung in der Verbindungstechnik von Werkstoffen.

Aluwag hat dieses Verfahren bei verschiedenen Produkten in Serie.

Anwendungen:

* Kdhlkandle Statortrager

Prinzip des RiihrreibschweiRens: &

° \/e rbi hd u ng untersc hied | ic he r Werkstoffe 1 Eintauchen des rotierenden Werkzeugs 2 Verweilen, um Hitze zu generieren 3
Verfahren 4 Verfahrbewegung stoppen 5 Werkzeug herausziehen 6 Fertige Schweilnaht
inspizieren
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PRODUKTE:
AUTOMOTIVE - E-MOBILITY

ALUWAG
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PRODUKTE:
AUTOMOTIVE
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PRODUKTE:
HAUSHALT
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- BorgWarner

V4
BELIMO

IS

S [

INDUSTRIES

ALUWAG

VOITH

Engineered reliability.

apppex

Roche
Diagnostics

BRUSA
HyPOWER

ritter

madelin Germany

FESTO

() SEL

AUTOMOTIVE

sty Engine

MAHLE

Mercedes Benz

Jetter

automation

BERNINA®

made to creale

£2 HILTE

19



ALUWAG AG
Nellen 12

CH-9246 Niederblren
www.aluwag.ch




VIELEN DANK.

ALUWAG



