/£-4, 1D CASTING

Crecision in zinc & MAGnesiam
GROUP

COMPARAISONS TECHNIQUES DES MATERIAUX

- Coefficient de S
Densité Température de Fusion ConducFl i Dilatation Conduc.tlwt.e SRR
Thermique : Electrique
Thermique
g/em3
ZAMAK 2 6.60 .
ZAMAK 3 6.60
ZAMAK 5 6.60
ZAMAK 7 6.60
ZA8 6.30
ZA27 5.00 375-487 708-903 125.5 26.0 29.7
Béric 6.8 379-392 714.2-737.6 - - 275 '
ACuZinc5 6.85 402-502 755-936 106.0 24.1 26.9
vagnésiom | | (| ] [ |
AZ91D 1.81 470-595 875-1105 723 25.2 12.2 (NA) =
AM60B 1.79 540-615 1005-1140 61.0 25.6 12.4 (NA) =y
AlSi9C 271 538-593 1000-1100 96.0 21.2 27.0
Alsi12 2.74 516-582 960-1080 96.0 211 23.0
aitn (| (/] | ([ [
€38500 8.4 880-900 1616-1652 113.0 26.0 26.0
€38800 8.4 900-920 1652-1688 109.0 21.0 25.0
1426 2600 60.0 - 12.0
130 266 0.128-0.19 65-150 -
Nylon PA66 1.03-1.16 225 437 0.25-0.28 54-150 -
RSO 111-1.41 255 491 0.22:05 17-104 .
enforcée a 30%
Polycarbonate 1.17-1.45 220 428 0.19-0.21 32-120 -
Polycarbonate fibre de 1.33-1.45 B R 035 22234 B
verre enforcée a 30%
Polypropylene 0.9-1.24 180 356 0.1-0.13 25-185 -
Rt prepe (i 1.08-1.47 - - 0.32-0.33 32-41 -

verre enforcée a 30%

Propriétés Résistance a la L
MPa

ZAMAK 3 283 221 58 214 82 10 b
ZAMAK 5 328 228 65 262 91 7 £
ZAMAK 7 283 221 58 214 80 13
ZA8 374 290 42 275 103 6-10 “ak
ZA 27 425 376 12.8 325 119 13
Béric 414 393 a7 - 146 - b
ACuZinc5 407 338 - 280 115 5
[N A N S S S
AZ91D 230 160 3.0 140 63 3 ¥
AM60B 220 130 - - 62 8 s
[N S N S S S S
AlSi9oC 317 159 a4 195 80 3.5
Alsi12 330 165 a4 186 75 3.5
aitn ____________| | | | [ | |
C38500 430-530 228 17 - 143 15-25
€38800 420-460 228 16 - 133 20-25
[T A N S S S S R
SAE1008 290-360 140-275 - - 125 30
poymeres | | | | | [ |
ABS 30-65 29.5-65 - - - 2-110
Nylon PA66 40-85.5 40-86 5 - - 4.8-300
PAGG fibre de verre 70210 128210 6 - - 1.9-150
enforcée a30%
Polycarbonate 54-72 59-70 - - - 8-135
Polycarbonate fibre de 76-138 114-128 R R R 2.4
verre enforcée a 30%
Polypropylene 19.7-80 12-43 - - - 3-887
Polypropylene fibre de 42-100 55-79 R R R 15-16

verre enforcée a 30%



