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NERAK — EXPERTS IN VERTICAL CONVEYING



NERAK Winkel-

|| Als Spezialisten fiir die Senkrecht-
fordertechnik bieten wir Ihnen die
richtige Losung fiir jeden Einzelfall.
Und richtig heifRt: kostengiinstig im
Anlagenbau und dauerhaft zuverldssig
im Betrieb.

NERAK - EXPERTS IN VERTICAL CONVEYING

Wer heute von Senkrechtférdertechnik
spricht, denkt dabei an NERAK. Durch
Innovation und Zuverldssigkeit hat unser
Unternehmen mit den Winkelbecherwer-
ken und Pendelbecherwerken weltweit in
vielen Bereichen des Schiittguthandlings
die Markt- und Technologiefiihrung {iber-
nommen.

Wenn es darum geht, rund um die Uhr
und bei hochsten Leistungsanforderungen
Fordergiiter schonend und verlustarm zu
tiberheben, ist NERAK im Einsatz — von
der Lebensmittel- bis zur Schwerindustrie.

Alle eingesetzten Komponenten sind

durch Material und Verarbeitung hoch-
belastbar, pflegeleicht und wartungsarm.
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Pendelbecherwerke fiir den kombinierten Horizontal-Vertikal-

Eine hohe Fertigungstiefe sichert einen
gleichbleibend hohen Qualitdtsstandard
sowie kurze und flexible Reaktionszeiten.
Anlagenbauer und Betreiber setzen auf
die NERAK- Becherwerke, wenn sie eine
effiziente Losung ihrer Forderaufgabe in
der Schiittgutfordertechnik suchen, egal
ob es sich um eine Einzelldsung oder ein
GroRprojekt handelt.

Wir iibernehmen von der Planung iiber die
Ausfiihrung und Montage bis zum Service
alle Leistungen, die fiir einen modernen
Betrieb erforderlich sind. Dabei unter-
stiitzt ein dichtes Vertriebs- und Service-
netz einen weltweiten engen Kontakt zu
unseren Kunden.




Transport von Schiittgut

|| Unsere Stédrken sind Qualitat,
Flexibilitat und die Gummiblockkette.

Im Zugsystem aller NERAK Winkel- und
Pendelbecherwerke ist die NERAK-
Gummiblockkette das hochbelastbare
Antriebselement. Die hohe Zugfestigkeit
wird durch einvulkanisierte Stahlseile
erreicht.

Zu den Vorteilen des gelenklosen, ge-
rduscharmen, verschleiRfesten und war-
tungsfreien Laufs kommen wertbestandige
Qualitatsaspekte wie hohe Lebensdauer
und korrosionsfreie Ausfiihrung.

Durch den Einsatz der Gummiblockkette
wird ein besonders leiser Lauf erreicht.
Arbeitsplatze, die sich in unmittelbarer
Nahe von Maschinen befinden, werden
somit nicht durch stérende Gerausche von
diesen beeinflusst.

Die Gummiblockkette ermdglicht einen
dulerst kostengiinstigen Betrieb, da
Schmierung, regelmadRige Justage und
Nachspannen entfallen und somit die
Wartungskosten auf ein Minimum redu-
ziert werden.
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Die Kettenqualitdt wird stindig iberpriift




NERAK Winkelbecherwerk

|| Winkelbecherwerke sind speziell
ausgelegt, um Schiittgiiter von einer
oder mehreren Aufgabenstellen zu einer
zentralen Abgabestelle zu transportie-
ren. Die kontinuierliche Forderung wird
iiber horizontale, vertikale oder schrage
Streckenfiihrung ohne zusitzliche Uber-
gaben abgewickelt.

Schonende Behandlung ohne Entmi-
schungen des Fordergutes und groRe
Laufruhe erlauben den Einsatz fiir
Schiittgiiter in den unterschiedlichsten
Branchen - von der schonenden Forde-
rung empfindlicher Lebensmittel bis zu
abrasiven Grobstoffen der Bauindustrie.

|| Prinzip

Vergleichbar der Beschickung eines
normalen Fordergurtes wird das Schiitt-
gut in das laufende Becherband dosiert
eingegeben. Am Antriebsrad als Abgabe-
punkt entleeren sich die Becher durch das
Eigengewicht der Produkte.

NERAK- Winkelbecherwerke lassen sich
durch ihr Konstruktionsprinzip sehr be-
engten Platzverhdltnissen anpassen. Bei
geringer Antriebsleistung erreichen sie
eine hohe Forderkapazitat. Forderhdhen
von {iber 50 m sind madglich, der gesamte
Forderweg ist nahezu unbegrenzt. Gegen-
tiber Pendelbecherwerken zeichnen sich
Winkelbecherwerke bei gleicher Forder-

leistung durch einen deutlich geringeren
Platzbedarf aus.

|| Becherband

Zwei gelenklose, endlos geschlossene
NERAK-Gummiblockketten mit einvulkani-
sierten Stahlseilen bilden die Zugtréger.
Die liickenlos hintereinander zwischen
den parallel laufenden Gummiblockket-
ten befestigten robusten, dickwandigen
Kunststoff- oder Stahlbecher mit flexiblen
Becherlaschen runden die Einheit als
unempfindliches, geschlossenes Forder-
system ab. Selbstverstandlich stehen
auch lebensmittelzuldssige oder leitfahige
Varianten zur Verfiigung.

Das Verhaltnis Becherbreite zu Becher-
teilung ergibt beste Bedingungen fiir das
Befiillen und Entleeren. Durch die fiir alle
Komponenten verwendeten Werkstoffe ist
das NERAK Becherband véllig korrosions-
frei und weitgehend chemisch bestdndig,
es kdonnen auch abrasive, feuchte und
heilRe Medien bis zu 220 °C gefordert
werden.

System und Werkstoffe ergeben durch ihre
Abstimmung einen gleichmdRig ruhigen
Lauf (65 dB A).

Der modulare Aufbau der Becherwerke
erlaubt einen schnellen und kostengtins-
tigen Austausch der Elemente, die der
jeweiligen Anwendung angepasst werden.

Aufgabe-
station

NERAK - EXPERTS IN VERTICAL CONVEYING

|| Aufgabestation

Je nach Bedarf werden die NERAK Win-
kelbecherwerke mit einer oder mehreren
Aufgabestellen ausgestattet. Die Einlauf-
ldnge wird entsprechend der Befiillsituati-
on ausgelegt. Die Breite der Aufgabestelle
ergibt sich aus der Becherbreite. An der
Aufgabestation wird das Fordergut von
oben aufgegeben. Geeignete Dosierein-
richtungen werden auf Wunsch geliefert.
Der Einlaufflansch ist zum Becherband
abgedichtet.




| | Abgabestation

NERAK Winkelbecherwerke haben eine
Abgabestation. Die Auslauflange wird auf
das Schiittverhalten der verschiedenen
Fordergiiter abgestimmt. Ein Pendelklop-
fer kann zusatzlich die Entleerung der
Becher im Auslaufbereich unterstiitzen.
Trichter bilden die Anschliisse fiir Abgabe
in Silos, Verarbeitungs- und Verpackungs-
maschinen etc.

In die Abgabestation ist der Antrieb des
Becherwerkes integriert. Der Antrieb
erfolgt meist durch einen Getriebemo-
tor direkt oder mit Kettentrieb. Auf der
gegeniiberliegenden Seite verhindert eine
Riicklaufsperre den Riicklauf des gefiillten
Becherbandes.

Pendelklopfer (1)

|| Restgut

NERAK Winkelbecherwerke kdnnen in Ab-
hangigkeit vom Fordergut nahezu selbst-
reinigend ausgefiihrt werden: Etwaige
Restgutmengen, die sich mit der Zeit im
Riicklauf der Horizontalstrecken sammeln,
werden bei der gleitenden Becherbandab-
tragung schopfend von den riicklaufenden
Bechern wieder dem Prozess zugefiihrt.
Selbstverstandlich sind alternativ auch
Reinigungsschubladen, Lochgitterverklei-
dungen oder z. B. abklappbare Bodenble-
che lieferbar.
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Gummiblockkette Kettenbuchse

Stab Becherlasche

Becherband und Gummiblockkette

- _udauf

Abgabestation eines WB 640 mit 30 kW-Antrieb



NERAK Pendelbecherwerk

|| Mit einem Pendelbecherwerk ist es || Prinzip
maglich, von einer oder mehreren Auf-
gabestellen das Schiittgut auf beliebig
viele Abgabestellen zu verteilen und

Wie beim Winkelbecherwerk wird das
Schiittgut in das laufende Becherband
dosiert eingegeben. Am Ende der Trans-
portstrecke erfolgt die Entleerung der
Becher durch pneumatisch oder elektron-

bei Bedarf auf verschiedene Ebenen zu
iiberheben.

mechanisch gesteuerte Kippstationen.

Das ausgereifte System, inshesondere

l die robuste Becherbandkonstruktion,
4 ermoglicht auch hier den Einsatz in den
unterschiedlichsten Bereichen - von der

e . schonenden Forderung empfindlicher
Lebensmittel bis zu abrasiven Grobstoffen

LF/\ | der Schwerindustrie. Geringe Antriebsleis-
. tungen und eine hohe Anpassungsfahig-

keit zeichnen das System aus.

Aufgabestelle mit Silikonabdichtung. Die Aufgabe kann beliebig lang sein. Von der Horizontalen in die Vertikale.
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|| Becherband

Zwei Gummiblockketten mit einvulkani-
sierten Stahlseilen bilden die Zugtrager.
Zwischen den parallel laufenden Gummi-
blockketten sind robuste Pendelbecher
aus Kunststoff oder Stahl meist in Kugel-
lagern pendelnd aufgehingt. Die Offnung
der Becher zeigt wahrend des Forderns
nach oben. Die Lagerung ergibt ein sehr
leichtes Drehen der Becher und damit eine
optimale Funktionssicherheit.

Das gesamte Becherband ist korrosionsfrei
und erfordert keine Schmierung

|| Aufgabestation

Im Aufgabenbereich bilden die Becher
durch Uberlappung ein geschlossenes
Becherband. Je nach Bedarf wird die Auf-
gabestation mit der erforderlichen Anzahl
von Aufgabestellen ausgelegt. Die GroRe
der Einlaufoffnung wird durch die Becher-
breite bestimmt. An der Aufgabestation
wird das Fordergut dosiert von oben in
das laufende Becherband aufgegeben.
Der Einlaufflansch ist zum Becherband
abgedichtet.

d vertikal nach oben befordert.

| | Abgabestation

Die NERAK Pendelbecherwerke haben
beliebig viele Abgabestellen. Die Ent-
leerung der Becher wird in Kippstati-
onen ausgeldst, die pneumatisch oder
elektro-mechanisch gesteuert werden. Die
Becher leeren sich durch Drehung bis zu
180 Grad. Schonend wird das Schiittqut
durch sein Eigengewicht abgegeben.

|| Antriebsystem

Der Antrieb erfolgt liber einen Stirnrad-
getriebemotor mittels Ketteniibersetzung
oder direkt durch einen Aufsteckgetriebe-
motor. Eine Riicklaufsperre ist separat auf
der Antriebswelle gehalten und verhindert
den Riicklauf des gefiillten Becherbandes.
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Die Entleerung wird an der Kippstation ausgeldst.




NERAK Winkel-/ Pendelbecherwerke

Rohrrahmen mit abnehmbarer Verkleidung

8

Gasdichtes Horizontalpendelbecherwerk 3
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|| NERAK Becherwerke werden wahl-
weise in verschiedenen Konstruktionen
ausgefiihrt und nach Anforderung des
Kunden spezifiziert.

Die Becherwerksgehduse werden in Nor-
mal- oder Edelstahl-, in offener, staub-,
wasser-, gasdichter oder druckstoRfester
Ausfiihrung gefertigt.
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|| Konstruktion

* Robuste, geschlossene Blechkonstruktion
fiir grof} dimensionierte Anlagen mit
hoher Forderleistung.

* Geschlossene Blechkonstruktion mit
grol¥flachig abnehmbaren Seitenblechen
in den Horizontalen, fiir Anlagen, bei
denen eine erhdhte Zuganglichkeit
gefordert ist.

« Stabile offene Profilkonstruktion
in der Stahlindustrie.

* Gasdichte Applikation in
der Chemieindustrie.

* Offene Geriistkonstruktion mit abnehm-
barer Lochblechverkleidung zur schnellen
Reinigung in der Lebensmittelindustrie.

* Elegante, glatt ummantelte Rohrrah-
men-Konstruktion fiir die Lebensmit-
telindustrie - iiberwiegend im Verpa-
ckungs- und Wagebereich.
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Stabile geschlossene Blechkonstruktion

Offene Geriistkonstruktion
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|| Fiir jede Aufgabenstellung || Umfassenden Optionspalette
eine maf3gerechte Losung.
* Anlagen nach ATEX * Lebensmittel geeignete Becher aus
¢ Gasdichte Ausfiihrung detektierbaren Kunststoffen
¢ Integrierte Verwiegung ¢ Feuerschutzabschliisse
* Reinigungssysteme mit Luft * Zufiihr- und Entleereinrichtung
* Nassreinigung CIP ° uv.m.

¢ Becher aus SchleiR- oder Edelstahl

NERAK - EXPERTS IN VERTICAL CONVEYING
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| | Das Prinzip der NERAK Winkel-/ Pendelbecherfordertechnik ergibt individuelle
Einsatzmdglichkeiten fiir den Vertikaltransport unterschiedlichster Schiittgiiter:

|| Baustoffindustrie || Lebensmittel || Schwerindustrie || Sonstige
* Fliesenkleber * Cerealien * Branntkalk * Aktivkoks * Korund
* Gips * Erdnussflips * Eisenpulver * Elektroschrott * Saatgut
e Lehm * Gefrorenes Gemiise e Erz * Geldmiinzen e Schraubverschliisse
* Perlite * Hiilsenfriichte * Feuerfeststoffe * Glashruch * Spriihkorn
* Putze ¢ Instant-Tee * Filterstaub e Gummigranulat e Strahlgut
* Quarzsand * Kaffeebohnen * GieRereialtsand ¢ Holzpellets e Tennishalle
* Trockenmortel * Kakaobohnen * Kalkstein * Katzenstreu * Toner
e Zementmischungen * Kartoffelchips * Kohle e Klarschlammgranulat ~ * u.v.m.
e Kaugummi e Silizium * Korken
|| Chemie * Knodel
¢ Aluminiumoxid * Kristallzucker m;ég
¢ Barium * Marzipankugeln
* Batteriemasse * Natriumbicarbonat
* Diinger * Niisse
* Glasfaser * Paniermehl 100
* Harnstoff * Pommes Frites
* Harz * Puffreis
* Katalysatoren * Reis L0
* Kieselsaure * Salze
* Phosphat e Salztabletten
e Rul e Schokoladenriegel 120
* Schwefelpastillen * Sesamsamen
* Soda * Tabak
e Waschpulver * Tee 100
e Zeolite * Teigwaren

* Tiernahrung

Aktuelle MaRblatter und
CAD-Vorlagen finden Sie
auf unserer Webseite:

0 = i .

WB130 PB150 PB250 WB250 PB350 WB300 PB500 PB600 WB370 PB800 WB640 WB800
Typ / Baureihe

www.nerak.de
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Verkaufs- und Servicestationen Niederlassungen
e Australien * Malaysia Ddnemark GroRbritannien USA
* Belgien * Niederlande NERAK A/S NERAK UK NERAK Systems Inc.
* Brasilien * Norwegen Chr. 8 Vej 32 32 Ffrwdgrech Ind. Estate 4 Stagedoor Road
e China * Osterreich 8600 Silkeborg Brecon Fishkill, NY 12524
e Finnland * Polen Tel. +45 70 26 50 04 Powys LD3 8LA Tel. +1 914-763-8259
* Frankreich * Russland Fax +4570 23 50 04 Tel. +44 18 74-612-900 Fax +1 845-896-1925
e Griechenland ¢ Schweden info@nerak.dk Fax +44 18 74-612-915 info@nerak-systems.com
e Indien * Schweiz www.nerak.dk info@nerak-uk.com www.nerak-systems.com
* Indonesien * Spanien www.nerak-uk.com
e Israel * Tschechien
o Ttalien * Tiirkei
* Japan * VAE
* Korea

NERAK GmbH Férdertechnik Brigitta 5 | D-29313 Hambiihren | Tel. +49(0)5084-944-0 | Fax +49(0)5084-944-222 | info@nerak.de | www.nerak.de



