— RSC | robecco SECURE CENTER —

robecco secure center ist ein
zentrales vollautomatisches
Steuerungssystem, dass die inerte
Atmosphére bei chemischen

und physikalischen Prozessen
garantiert. Sensoren und Aktoren
sind mit dem System verbunden.
Gefahrliche Prozesssituationen
werden wirksam verhindert.
robecco secure center Uberwacht,
steuert und regelt folgende
Komponenten
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Technische Merkmale: Service:

o¢c | ACOmax: 300 ppm
o |ACOmaxmax: 500 ppm
- Vollautomatisches Uber- - Komplett-Service B2 oy [0
wachungs- und Steuerungssystem - Projektierung
+ Visualisierung des gesamten - Fertigung
Sicherheits- und Inertisierungs- - Inbetriebnahme und
prozesses - Schulung

+ Vollintegrierbar an Leitstande

+ Benutzerfreundliche Bedienung

« Service- und Wartungsfunktionen

- Fernwartung verfligbar

» Fehleranzeige in Klartext

» Trendansicht und Datenspeicher

 Autarke Systemfunktionen

« Genaue CO,- oder Ny-Dosierung

- Uberwachung des CO,- oder
N,-Vorrats zur Gewéhrleistung 7 !
der Beschaffung und des it
Lagerbestands

- Uberwachung der systemrelevanten
Funktionen des Inertisierungs-
systems, der Gasanalysesysteme
und Temperatursensoren

- Automatische Ermittlung der
Wartungsintervalle von
Einzelkomponenten in
Abhangigkeit von Betriebsdauer
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n Bedienung und Prozess-Visualisierung



SYSTEM ZUR UBERWACHUNG,
STEUERUNGS & INERTISIERUNG
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Schematische Darstellung
der robecco-Technologie,

zur Uberwachung,
Steuerung u. Inertisierung,
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1. Rohkohlesilo

2. Muhle

3. Schlauchfilter
4. Kohlenstaubsilo
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ANWENDUNGSBEISPIELE:

« Kohlemihle / Lagerung

» Klarschlammbearbeitung
» Biomasse

- Kraftwerke

- Steine und Erden

- Zementindustrie

* Chemie

- Lebensmittelindustrie

WAS BEDEUTET
INERTISIERUNG?

Das Ziel der Inertisierung ist

die Reduzierung von O5 in
explosionsgefahrdeten Bereichen.
Inertgase wie CO, / N, weisen
eine geringe Reaktivitat auf und
reduzieren den Sauerstoff unter die
Sauerstoffgrenzkonzentration.
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