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Fur jedes Bauteil

die passende

Unser modulares LiFLEX-Baukastensystem
ermoglicht eine flexible und dennoch stan-
dardisierte Maschinenarchitektur. Ob Grofs-
oder Kleinserie, wir konfigurieren IThnen eine
leistungsstarke Losung fur die 5-Achs-Kom-

plettbearbeitung komplexer Bauteile.

Losung

Um Ihnen grofstmogliche Liefersicherheit zu
bieten, entwickeln und fertigen wir mehr als
80 Prozent unserer Maschinenkomponen-

ten in unserem Werk in Deutschland.

R Sy | www.licon.com 3



Elﬁ?ﬂlﬂ Bewihrte Qualitit,
perar-4 zusatzliche Features

EI_J‘.%&' Unsere LIFLEX-Serie

X-Hub von 225 bis 2.000 mm
3 Beladeoptionen
Spindeldrehmoment bis 500 Nm

Unabhangige Linearachsen maglich

22 LicoN™

LIFLEX IV 244

LIFLEX I 1276
LIFLEX I1 776
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MAXIMALE

Temperaturschwankungen Spindelabstande von 400 bis 1.500 mm
flhren zu Ungenauigkeiten im Zerspanungs-

Hochste Positionsgenauigkeit
prozess. Fur allerhochste Angpr[]che an durch Kompensation von Temperatureinfliissen

H e ra u S rage n d e die Bauteilqualitat konnen LiFLEX Doppel- Sl:rellﬁlflgcl;32%;%]:3:2%%3? inX,YundZ

spindler optional mit der LICON i3-Techno-

logie ausgestattet werden. Diese ermoglicht

P raZ | S | O ﬂ U ﬂ d E fﬁ ZI e ﬂ Z eine unabhangige Kompensation in allen

drei Hauptachsen der Arbeitsspindeln. _ g
www.licon.com #Fwa
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Spindeldrehmoment
Spindeldrehzahl
Arbeitshub X /Y /Z,
Zusitzl. Z,-Achse

Messsystem

Positionsgenauigkeit X /Y / Z
(VDI 3441)

Spindel HSK-A
Werkzeugmagazin (Platze)
Werkzeugwechsel
Span-zu-Span-Zeit (VDI 2852)
Beladeoptionen
Beschleunigung X /Y / Z
Eilgang X /Y /Z

Max. Vorschubkraft X /Y / Z
Storkreise A- / B-Achse
Prozessschmierung
Abmessungen B /T / H (DL)

AbmessungenB /T / H (PC)

| [00]

LY

Einspindler

100/ 200/ 500

6.000 - 16.000

750/500/420

63 /100

1276

4/5

100/ 200

8.000 - 16.000

1.250/ 700/ 650

direkt, absolut

0,008

63 /100

12126

4/5
100/ 200
8.000 - 16.000

1.250/1.250/ 650

63 /100

30/60/96/120/160/ 176 — Erweiterungen auf Anfrage

Pick Up

ca. 3,8

DL/ PC

6/6/9

60/60/90

7,5/7,5/10

765 /700

3,4/4,5/3,2

3,4/52/3,2

Doppelgreifer

ca. 2,8

DL/PC

9/9/12

80/80/80

5/5/7

1.600/1.600

MMS, KSS, trocken

3,7/5,4/3,7

3,7/6,3/3,7

Doppelgreifer

ca. 2,8

DL/ PC

9/9/12

140/140/80

5/5/7

1.600/1.600

3,8/6,1/4,6

3,8/7,1/4,6

12126 HD

4/5
100/ 200
8.000 - 16.000

1.200/1.250/ 650

63 /100

Doppelgreifer
ca. 2,8
DL/ PC

11/9/15
140/130/150
5/5/5

1.600/1.600

4,3/6,7/4,9

4,3/7,7 /4,9

17136

4/5
100

12.000 - 16.000

1.700/1.300/ 650

optional

63

direkt, absolut

20136

100

12.000 - 16.000

2.000/1.300/ 650

optional

63

30/60/96/120/160 /176 — Erweiterungen auf Anfrage

Doppelgreifer

Doppelgreifer

ca. 2,8 ca. 2,8
DL DL
10/9/12 10/9/12
100/80/80 100/80/80
5/5/7 5/5/7
2.300/1.850 2.300/ -
MMS, KSS, trocken
41/6,5/4,9 4,5/6,5/4,7

30166

4
100 Nm
12.000 - 16.000 rpm
3.000/1.300/800 mm
optional
mm
63
Doppelgreifer
ca. 2,8 S
DL
10/9/12 m/s?
100/80/80 m/min
5/5/7 kN
2.300/ - mm
6,0/6,5/4,7 m
= m
-

www.licon.com Fwa
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LIFLEXIT

Unabhangige Achsen
Spindelabstand
Spindeldrehmoment
Spindeldrehzahl
Arbeitshub X /Y /Z,
Zusitzl. Z,-Achse

Messsystem

Positionsgenauigkeit X /Y / Z
(VDI 3441)

Spindel HSK-A
Werkzeugmagazin (Platze)
Werkzeugwechsel
Span-zu-Span-Zeit (VDI 2852)
Beladeoptionen

Beschleunigung X /Y / Z
Eilgang X /Y /2

Max. Vorschubkraft X /Y / Z
Storkuben A- / B-Achse (DL / PC)
Storkuben A- / B-Achsen (DT B22)
Prozessschmierung
Abmessungen B /T / H (DL)

AbmessungenB /T /H (PC/DT)

[ERN
o

| LIFLEXII

4/5
),
/

400/ 450
100/200/500
6.000 - 16.000

450/500/420

63 /100
60/120/160
Pick Up
ca. 3,8
DL/PC/DT
6/6/9
60/60/90
15/15/10
765 /449

600 /449

3,4/4,5/3,2

3,4/52/3,2

;Dbppelspind‘l&ef ;

655

4/5
(i
600
100/ 200
8.000 - 16.000

600 /500 /500

direkt, absolut (mit Sperrluft)
0.008
63 /100
60/120
Doppelgreifer
ca. 2,8
DL/PC/DT
9/9/12
80/80/80
5/5/7
1.000/599
750 /599
MMS, KSS, trocken
3,5/54/3,6

3,5/6,2/3,6

766

475
), (®
/

750
100/ 200 / 500
6.000 - 16.000

750/ 660/ 650

63 /100
60/98/120
Pick Up
ca. 3,8
DL/PC/DT
6/6/9
60/60/90
15/15/10
1.200/ 749

750/ 749

4,3/5,4/3,6

4,3/6,3/3,6

776

4/5
(@
750
100/ 200
8.000 - 16.000

750/ 700/ 650

63 /100
60/96/120/168
Doppelgreifer
ca. 2,8
DL/PC/DT
9/9/12
80/80/80
5/5/7
1.200/ 749

750/ 749

3,8/54/3,7

3,8/6,3/3,7

1076

4/5
(i
1.050
100/ 200
8.000 - 16.000

1.050/ 700/ 650

63 /100
60; 64 /120; 128
Doppelgreifer
ca. 2,8
DL/PC
9/9/12
80/80/80
5/5/7

1.600/1.049

4,1/5,6/3,7

4,1/6,4/3,7

1276

4/5
(@
1.200
100/ 200
8.000 - 16.000

1.200/ 700/ 650

direkt, absolut (mit Sperrluft)

0.008
63 /100
60/120
Doppelgreifer
ca.2,8
DL/ PC
9/9/12
80/80/80
5/5/7

1.600/1.199

MMS, KSS, trocken
45/5,6/3,7

4,5/6,4/3,7

- = Arbei[éf?@_ o
: — T
1576 i
4/5
(i
1.500 oAt
100/ 200 Nm
8.000 - 16.000 rpm
1.500/ 700/ 650 mm
mm
63/100
60/120
Doppelgreifer
ca. 2,8 S
DL/PC
9/9/12 m/s?
80/80/80 m/min
5/5/7 kN
1.600/1.499 mm
— mm
5,2/5,6/3,7 m
52/7.8/3.7 m
bl o
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/ierspindler

Arbeitshub X /Y /Z,
Positionsgenauigkeit X /Y / Z
(VDI 3441)
Spindel HSK-A 63
Werkzeugmagazin (Plitze)

Werkzeugwechsel

Storkreise A- / B-Achse

12 Weitere Spezifikationen auf Anfrage. Wir behalten uns das Recht vor, technische Anderungen ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen.

iFLEXIV

225/470/420

Span-zu-Span-Zeit (VDI 2852) ca. 4

60/60/90
20/13/20

600/ 224

34/45/3,4

3,4/55/3,4

(]

375/ 660/ 650

direkt, absolut (mit Sperrluft)

g H ¥ ;iv# o e

L e |

LiFLEX TV S =241 . . 366
N e

| |
12.000 8.000 - 16.000

0,008

63 /100

80/160 72 /156

Pick Up Pick Up

ca. 4

DL/DT DL/DT

6/6/9 6/6/9

60/60/90

20/13/20

750/ 374

MMS, KSS, trocken

4,3/5,4/3,6

4,3/6,3/3,6

Arbeitsraum

mm

Nm

rpm

mm

m/s?

m/min

kN

mm

LIFLEX Beladeoptionen
-Ur jeden Prozess die

nassende Option

Direktbeladung Palettenwechsler
DL PC DT

Beladeoptionen
Passend zum Prozess

Doppelschwenktrager

.y
www.licon.com Fwa
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E-Mobilitat
B3esondere
Antorderungen —
besondere
Losungen aus
dem LIFLEX
Baukasten

E-Motor-Gehause Strukturbauteil Batteriekomponenten
Enge Toleranzen Grofse Dimensionen Kurze Taktzeit
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LiFLEX
GigaLine
Bearbeitung
grofser und
Komplexer
Bautelle

LIFLEX I+I
5-achsig
A/C Spindeln

L|FLEXI
Eine grofddimensionale Bearbeitungsaufgabe
in einer Maschine

- 4/5-Achs-Bearbeitung

« Bis 3.000 mm X-Hub

| Entwickelt und produziert in Deutschland

LIFLEX I+I
4-achsig
Palettenwechsler

74 Grofd — Grofler — Giga
e Unsere Gigaline

Bis zu sieben Achsen

Werkstiickgrofden bis 3.000 mm

Ein- und doppelspindlig

an einem Werkstick

Body-In-White-Komplettbearbeitung

L|FLEX | IE 3 B 2 spindeln |
Zwei unterschiedliche Bearbeitungsaufgaben
in einer Maschine

- 4/5-Achs-Bearbeitung

« Spindelabstand 600 — 2.500 mm

.y
www.licon.com Fwu 17



I Entwickelt und produziert in Deutschland

LiFLEX
Hochleistungsspindeln
aus eigener Herstellung
plus Sensorik bieten <
den entsche
Mehrwert

deﬂd@ﬂfﬁﬁj“

O30} Eigene Entwicklung
A% 2 und Herstellung
LIFLEX Motorspindeln

Max. Drehmoment: 500

Max. Leistung: 76 kW

100% Hohe Spindelsteifigkeit
MADE BY . .
LiICON Datenanalyse in Echtzeit

LAVAS' mit LICON Added Value

Schwenkspindel Analysis
Bis 6-fach gelagerte Hochleistungsspindeln
aus eigener Entwicklung garantieren extrem
hohe Steifigkeiten. Bei der Druck- und Zug-

bearbeitung ermoglicht dies eine optimale

Materialabtragung sowie lange Werkzeug-

standzeiten.

.y
www.licon.com Fwa



B Entwickelt und produziert in Deutschland

Individuelle
Spannvorrichtungen
fUr prazise unc
stabile Bearbeltungs-
prozesse

Spannvorrichtung fiir Motorradrahmen
Abbildung ohne Werkstlick

Spannvorrichtung fiir Strukturbauteil

Dezssi0) Eigene Entwicklung

=t und Fertigung
Nz Spannvorrichtungen

Unsere Spannvorrichtungen ermoglichen Fiir 4- und 5-Achs-Komplettbearbeitung

in Abhangigkeit der Maschinenkonfigura-

tion eine 5-Achs-Komplettbearbeitung der Maximale Prozesssicherheit

Werkstucke in nur einer Aufspannung. Dies LiCON Spannvorrichtungslésungen
bietet entscheidende Vorteile in der Bauteil-

qualitat, Prozesssteuerung und der Produk-

tionslogistik.
.y
www.licon.com #wa



Hoch flexible Losungen
und Automationskonzepte
Alles aus einer Hand

Individuelle Losungen
auf Basis eines modularen
Systems

LiCON Werkstiickgreifer
Kombigreifer fir das wechselweise Greifen
von linken und rechten Sachraglenkern in

Kombination mit einem Hilfsrahmen

Automation mit dem
Multifunktionsgreifer
Zum Video

Integration weiterfiihrender Prozesse

Greifer und Spannvorrichtung
aus einem Guss

Multifunktionsgreifer

LiCON Stapelzelle
Autonomer Produktionsbetrieb
zur weiteren Kostenreduzierung

Kompakter Werkstiickspeicher

Modularer Baukasten
mit Standardmodulen

Hohe Speicherkapazitat

bei geringem Flachenbedarf

Flexibel fiir unterschiedl. Werkstiicke
einsetzbar

Autonomie bis zu 8 Stunden
(1 Schicht)

LiCON Stapelzelle

Insbesondere bei kleineren Bauteilen kon-
nen durch die Bevorratung einer hoheren
Anzahl an Rohteilen und durch die Puffe-
rung von Fertigteilen direkt an der Anlage
enorme Produktivitatsvorteile erzielt wer-

den.

Entwickelt und produziert in Deutschland

2 LICON Stapelzellen LiCON Greifer

LIFLEX II 444

Platzbedarf / Grundfliache 920x1.200 mm /1,1 m?

Anzahl Tablare werkstlickabhangig

Tablargrofde (B x T) 600 x 400 mm

Ebenenabstand 60 mm
Werkstiickgewicht insg. (ca.) 25 kg / pro Tablar
Typ. Werkstiickkubus (LxBxH) <2100x 100 x50 mm

Tablarwechselzeit (ca.) 8 Sek.

Schnittstelle zu tber-
Steuerung (Standard / optional)  geordneter Steuerung /
mit autarker Steuerung

Genau dies ermoglicht die LICON Stapel-
zelle. Mit ihr lasst sich ein mannloser Pro-
duktionsbetrieb von mehreren Stunden
realisieren. So tragt sie neben anderen
Automationslosungen von LICON zu einer

weiteren Erhohung des Autonomieanteils an

der gesamten Produktionszeit bei.

.y
www.licon.com Fwa




I Entwickelt und produziert in Deutschland

#< LiCON Laupheim, Deutschland F«&

#¢ Prag, Tschechien &
>¢ LICON Dexter, USA &£ 32 Villach, Osterreich & 3¢ Peking, China 2%

#¢ Charlotte, USA &
7¢ LiCON Shanghai, China &

€ Niederlassung
e Werk

& Service

& Ersatzteile

Folgen Sie uns auf o @ 0 9

Ansprechpartner aus dem Thomas Brust Marc Jakob
LiCON Vertriebsteam: ® +49 (0)7392 962-258 ® +49 (0)7392 962-181
& thomas.brust@licon.com = marc.jakob@licon.com

.y
LiCON MT GmbH & Co. KG Im Risstal 1 | 88471 Laupheim | Deutschland ‘ L = Co N MT
® +49 (0)7392 962-0 | = info@licon.com | www.licon.com ‘ I

modular machining centers




