NERAK Systeme fiir Stiickgut N ‘ E ‘ R ‘ A’ K

Senkrechtforderer FORDERTECHNIK
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NERAK Senkrechtfordertechnik fiir Stiickgiiter

|| Als Spezialisten fiir die Senkrecht-
fordertechnik bieten wir Ihnen die
richtige Losung fiir jeden Einzelfall.
Und richtig heilRt: kostengiinstig im
Anlagenbau und dauerhaft zuverldssig
im Betrieb.

Wer heute von Senkrechtfoérdertechnik
spricht, denkt dabei an NERAK. Durch
Innovation und Zuverlassigkeit hat unser
Unternehmen insbesondere mit den
S-Forderern weltweit in vielen Bereichen
des Stiickguthandlings die Markt- und
Technologiefiihrung {ibernommen.

Wenn es darum geht, rund um die Uhr
und bei hochsten Leistungsanforderungen
Fordergiiter schonend zu {iberheben, ist
NERAK im Einsatz — unabhangig davon,
ob Konservendosen, Pakete, Sacke, Fasser
oder beladene Europaletten transportiert
werden miissen.

Alle eingesetzten Komponenten sind
durch Material und Verarbeitung hoch-
belastbar, pflegeleicht und wartungsarm.

Eine hohe Fertigungstiefe sichert einen
gleichbleibend hohen Qualitdtsstandard
sowie kurze und flexible Reaktionszeiten.
Anlagenbauer und Betreiber setzen auf
die NERAK-Fordertechnik, wenn sie eine
effiziente Losung ihrer Forderaufgabe in
der Stiickgutfordertechnik suchen, egal
ob es sich um eine Einzelldsung oder ein
GroRprojekt handelt.

Wir iibernehmen von der Planung iiber die
Ausflihrung und Montage bis zum Service
alle Leistungen, die fiir einen modernen
Betrieb erforderlich sind. Dabei unter-
stiitzt ein dichtes Vertriebs- und Service-
netz einen weltweiten engen Kontakt zu
unseren Kunden.
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IT-& || Unsere Stdrken sind Qualitdt,
Flexibilitdt und die Gummiblockkette.

Im Zugsystem aller NERAK Senkrecht-
forderer ist die NERAK-Gummiblockkette
das hochbelastbare Antriebselement.
Die hohe Zugfestigkeit wird durch ein-
vulkanisierte Stahlseile erreicht.

Zu den Vorteilen des gelenklosen, ge-
rduscharmen, verschleiRfesten und war-
tungsfreien Laufs kommen wertbestandige
Qualitdtsaspekte, wie hohe Lebensdauer
und korrosionsfreie Ausfiihrung.

Durch den Einsatz der Gummiblockkette
wird ein besonders leiser Lauf erreicht.
Arbeitspldtze, die sich in unmittelbarer
Nahe von Maschinen befinden, werden
somit nicht durch stérende Gerausche von
diesen beeinflusst.

Die Gummiblockkette ermdglicht einen
auBerst kostengiinstigen Betrieb, da
Schmierung, regelmadRige Justage und
Nachspannen entfallen und somit die
Wartungskosten auf ein Minimum redu-
ziert werden.
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Die Kettenqualitit wird stindig lberpriift



NERAK S-Forderer und C-Forderer fiir den kontinuierlichen Horizontal-Vertikal-

|| Wenn heute in der Stiickgut-
Fordertechnik von einem S-Forderer
gesprochen wird, wissen Fachleute, das
ist NERAK. Mit innovativer und rund-
um zuverldssiger Technik ist es NERAK
gelungen einen Klassiker zu entwickeln
und zur Reife zu bringen.

Wenn es darum geht, in logistischen
Systemen bei hohen Leistungsanforde-
rungen Hohendifferenzen zu iiberwinden,
sind NERAK S-Forderer im Einsatz,
insbesondere in zeitkritischen Prozessen
von der Automobilindustrie, tiber die
Versanddistribution bis zum Check-in

an internationalen GroRflughéfen.

Der NERAK Senkrechtforderer fiir den kon-
tinuierlichen Horizontal-Vertikal-Transport
transportiert alles schonend und schnell.
Dabei kdnnen unterschiedlichste Produkte
in Form und GroRe ohne Vorsortierung
aufgenommen werden.

S-Forderer in einem Versandlager
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|| Konstruktion

Je nach Gewicht und Art des Forderguts
und je nach Forderleistung bietet NERAK
eine optimal darauf abgestimmte Kombi-
nation aus Plattformen, Gummiblockket-
ten, Umlenkungen und Geriistkonstruk-
tionen an: Von der leichten Ausfiihrung
fiir Speisetabletts bis zur schweren
Ausfiihrung fiir beladene Europaletten mit
bis zu 1,5 t Nutzlast. Fiir das Traggeriist
kommen dementsprechend, je nach GroRe
und Einsatzbedingungen, Aluminium-
systemprofile oder Stahl- bzw. Edelstahl-
profile zum Einsatz.

Die Forderer werden nach Erfordernis
mit einer Schutzverkleidung geschlossen.
GroRziigig dimensionierte Tiiren bieten
Zuganglichkeit fiir Wartung und Reini-

gung.

Das kontinuierlich umlaufende System
mit den NERAK Gummiblockketten sorgt
fiir erschiitterungsfreien, gerauscharmen
Lauf mit hoher Forderleistung in Abhdn-
gigkeit von der Produktbeschaffenheit

bis ca. 2800 Stiick/h beim S-Forderer,

ca. 300 Stiick/h beim Schwerlast-S-Forde-
rer und ca. 1300 Stiick/h beim C-Forderer.
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|| Einsatzmoglichkeiten

e Trays

 Kartons

* Europaletten
 Schrumpffoliengebinde
¢ Weichverpackungen

e Sdcke

* Fluggepack

* Werkstiicke

* Reifen

e Zeitschriften

¢ Andere unverpackte Produkte

S-Forderer: Optimale Linienfiihrungen der Férderstrecken fiir die Aufwdrts- oder Abwdrtsforderung

ergeben sich durch die platzsparende Bauweise — zum Beispiel im Vergleich zu Schragférderbdndern.
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C-Forderer im Briefverteilzentrum
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Beim C-Forderer liegen Auf- und Abgabe auf derselben Seite.
Das Fordergut wird an der Abgabe durch den riicklaufenden
Plattformstrang hindurch gefordert.



NERAK S-Forderer und C-Forderer
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Getriebe Europaletten Fésser Fluggepiick
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|| Aufgabe

An der Aufgabe erfolgt der flieRende
Ubergang der vereinzelten Fordergiiter
staudrucklos vom Eintaktforderer auf die
Plattform des S-Forderers mit synchroner
Geschwindigkeit. In Horizontalstellung
umgelenkt bilden die Plattformen eine
stabile Ebene fiir das frei aufliegende
Férdergut.

Fiir jeden Eintaktvorgang belegt das an-
kommende Fordergut eine Lichtschranke,
die in Kombination mit einer sensorischen
Abfrage jeder ankommenden Plattform
den Startbefehl fiir das Eintaktband gibt.

Das Eintakten des Fordergutes auf die
Plattformen kann kundenseits bestimmt
werden. Je nach Anforderung konnen
geeignete Eintakteinrichtungen vorgese-
hen werden.

|| Die Plattformen

Die Plattformen bilden im Normalfall eine
Auflagefldche aus Polyesterstaben. Sie
sind mit speziell entwickelten Halterungen
an den Tragketten befestigt. Dadurch
konnen hohe Lasten sicher aufgenommen
werden.

Geschrumpfte Getrinkegebinde

Biicher und Kataloge

Gegen Verrutschen des Fordergutes
werden sie mit PVC-Schlduchen umman-
telt. Fiir spezielle Anwendungen werden
die Plattformen fiir eine geschlossene
Auflageflache aus Stahl-, Aluminium-
oder Kunststoff-Lamellen gefertigt.

Bei sehr schwerem Férdergut kommen
Plattformen aus Stahlhohlprofilen zum
Einsatz.

|| Abgabe

An der Abgabestelle des Fordergutes rollen
sich die Plattformen an der Umlenkung ab
und iibergeben das Fordergut schonend
auf die nachfolgende Fordereinrichtung.

|| Sensorik und Steuerung

Die Schaltfunktionen beschranken sich auf
wenige Impulse. Sie werden im Normalfall
von der zentralen Steuerung ibernommen.

Auf Wunsch konnen die Schaltgerdte und
Motoren vorverdrahtet und als Baugrup-
penelektrik auf Klemmkasten gelegt
werden. Wenn jedoch Forderer und Ein-
takteinrichtung eine selbstandige Einheit
bilden, wird optional ein Schaltschrank
mit Steuer- und Leistungsteil vorgesehen.

Beutel mit Infusionsbesteck
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Aufgabe

Hausgerdte (Weifle Ware)



NERAK Umlaufforderer fiir den kontinuierlichen Vertikal-Transport

|| Das Prinzip des NERAK Umlaufforde- ~ An dem kontinuierlich umlaufenden Band-  Unterschieden werden zwei Systeme,

rers fiir den kontinuierlichen Vertikal- system mit der NERAK-Gummiblockkette je nach dem, ob das Stiickgut gleiche oder
Transport ist das Befordern sowie das hangen Fordertische, die das Fordergut unterschiedliche Abmessungen aufweist.
Ein- und Ausschleusen von Stiickgiitern in der Aufwartsbewegung aufnehmen und

in verschiedene Etagen (Paternoster- in der Abwdrtsbewegung abgeben.

Prinzip). Diese Systeme werden haupt-
sdchlich in groRen Versandzentren mit
vielen Auf- und Abgabeebenen ein-
gesetzt.

@ Fordertisch

2 Eintaktforderer
® Auslaufforderer

4 Einschleusforderer
. Ausschleusforderer
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Umlaufférderer fiir Stiickgiiter L1l
gleicher Abmessungen -

Hiervon ist die Konstruktion der Ein-
und Ausschleusstation abhdngig und
damit auch die Forderleistung. Sie kann
bis zu 1200 Stiick pro Stunde betragen,
z.B. beim Stiickguttransport gleicher
Abmessung.

Umlaufforderer fiir Stiickgiiter
unterschiedlicher Abmessungen
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|| Konstruktion

Die Umlaufforderer bestehen aus einer
Stahlkonstruktion (SchweiRkonstruktion)
in montage- und transportgerechten
Einzelsegmenten.

Die Stahlkonstruktion dient zur Aufnahme
aller Antriebs- und Fiihrungselemente
des Umlaufforderers von der Grundplatte,
iiber die einzelnen Aus- und Einschleus-
stationen bis zur Antriebsstation.

In der Regel wird der Forderer komplett
mit Lochblech verkleidet. Im Bereich der
Ein- und Ausschleusung sind Wartungs-
tliren vorgesehen.

| | Umlaufférderer fiir Stiickgiiter
gleicher Abmessungen, z. B. Kunststoff-
Kasten 600 x 400 x 400 mm

Voraussetzung ist der Einsatz von gleich
grolRen Stiickgiitern. Das Ein- und
Ausschleusen geschieht iiber seitlich
einschwenkbare Riemenforderer,

die das Stiickgut vom Eintaktforderer

in die Aufnahmeposition fordern.

Von dem speziell fiir jedes System

konstruktiv angepassten Fordertisch,
wird das Stiickgut in der Aufwartsfahrt
tibernommen und in der Abwartsfahrt
wieder iibergeben bzw. ausgeschleust.

Bei Fordergiiter gleicher Abmessung
gelenkig angebmcht und
Damit ist ein ruh

| | Umlaufforderer fiir Stiickgiiter
unterschiedlicher Abmessungen,
z.B. Behdlter, Trays, Kartons, Pakete

Hier geschieht das Ein- und Ausschleu-
sen iiber einschwenkbare Kettenforderer,
die Stiickgiiter unterschiedlicher GroRRe
aufnehmen und abstiitzen.

Diese Ein- und Ausschleusstationen beste-
hen aus:

¢ Einem motorisch einschwenkbaren,
mehrstrangigen Kettenforderer,
der bis zur Halfte des rechenférmig
ausgebildeten Fordertisches reicht.

* Einer ebenfalls einschwenkbaren, nicht
angetriebenen Stiitzrollenbahn, die von
der anderen Seite einschwenkt und zur
Unterstiitzung der Stiickgiiter dient.

Die Fordertische sind rechenférmig aus-
gefiihrt, um Fordergiiter unterschiedlicher
Abmessungen ein- bzw. ausschleusen zu
konnen.
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Bei Fordergtiter unterschiedlicher Abmessungen
sind die Fordertische rechenformig ausgefiihrt.




NERAK Portalheber fiir Einzellasten bis zu 200 kg

|| Der NERAK Portalheber ist fiir Ein-
zellasten bis zu 200 kg ausgelegt. Eine
an zwei Gummiblockketten aufgehdngte
Hubkonsole wird von einem frequenz-
geregelten Getriebebremsmotor an
Fiihrungsschienen auf- und abwarts
bewegt. Es konnen beliebig viele Uber-
gabestationen angefahren werden.

Die Stromversorgung der auf dem Hub-
schlitten angeordneten elektrischen
Bauteile erfolgt liber eine Energiekette.

Das Hubsystem arbeitet je nach Anfor-
derung an die Spielzeiten mit oder ohne
Gegengewicht. Der Hubschlitten kann mit
unterschiedlichen Horizontalférderern
ausgeriistet werden.

Die Rahmenkonstruktion des Portalhebers
besteht aus Aluminiumstrangprofilen
(Standard) oder Stahl- bzw. Edelstahl-
profilen (optional) und dient gleichzeitig
zur Aufnahme der Fiihrungselemente,
Schutzverkleidung und Umlenkeinheiten.

Die Verkleidung besteht aus Alumini-
umlochblech, alternativ aus lackiertem
Stahllochblech oder durchsichtigem
Polycarbonat.

Bis zu einer Hohe von 3 m wird der Portal-
heber lediglich mit der Aufstellungsflache
verdiibelt — bei groReren Hohen ist eine

Vertikalanbindung an geeigneten Decken

oder Wanden erforderlich.

& |
e | | = H t_ :I 1 * Aufgabestation eines Portalhebers mit Ubergabe auf das
K -[ | l hier kippbare Eintaktband zur gleichzeitigen Vereinzelung.
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1 Der Direktantrieb fiir die Vertikal-
bewegung mit Aufsteckgetriebemotor

und verzahnten Antriebsradern.

r‘

Die Hubgeschwindigkeit kann bis zu
2,0 m/s betragen. Je nach Hubhdhe
sind bis zu 200 Spiele pro Stunde
moglich.

2 Rahmen zur Aufnahme der Kon-

struktionselemente und Verkleidung

3 NERAK-Gummiblockketten mit
Stahlseileinlage als Zugtrager

4 Hubschlitten mit Horizontalférderer

O

-

Ubergabe vom Gurtférderer auf der Hubkonsole Ubergabestation Doppelreihige Gurtforderer sind optional maglich.
auf nachfolgende Schwerkraftrollenbahn.



NERAK Konsolheber
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|| Neben dem klassischen S-Forderer
fiir hohe Forderleistungen bietet NERAK
fiir geringere Forderleistungen zwischen
zwei oder mehreren Ebenen neben dem
Portalheber den klassischen Konsolhe-
ber in verschiedenen Ausfiihrungen an.

Hubschlitten mit Gurtforderer
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Beim Konsolheber wird ein Horizontal-
forderer wie beispielsweise ein Gurt-
forderer oder eine Rollenbahn auf einer
Hubkonsole befestigt. Die bei der Vertikal-
bewegung iiber Rollen gefiihrte Hub-
konsole und kann beliebig viele Ebenen
anfahren.

Die Hubarbeit iibernimmt ein Getriebe-
bremsmotor, der je nach Einsatzzweck

polumschaltbar oder frequenzgeregelt

ausgefiihrt werden kann.

|| Leichte Baureihe
(bis 80 kg Nutzlast)

Die leichte Baureihe des Konsolhebers
rundet das NERAK-Programm nach unten
ab. Eine besondere Wirtschaftlichkeit
zeichnet diese Baureihe aus:

* Modulare Bauweise

* Die Hubbewegung erfolgt iiber eine
einzelne Gummiblockkette

* Kein Gegengewicht

* Der Rahmen aus Aluminiumstrangpro-
filen nimmt nicht nur die Antriebs- und
die Umlenkeinheit und die Fiihrungen
auf, sondern gleichzeitig auch die
Verkleidung aus Aluminiumlochblech.

* Die Fiihrungen dienen gleichzeitig
zur Befestigung der Endanschldge

e Bis zu einer Hubhdhe von 3 m wird das
Gerdt nur mit dem Boden verdiibelt.

Sichere Befestigung der Gummi-
blockkette an der Konsole



|| Mittlere Baureihe (300 kg
Nutzlast) und schwere Baureihe
(max. 2,5 t Nutzlast)

Eine an ein zwei parallelen Gummiblock-
ketten (Mittlere Baureihe) oder Stahlcord-
gurten (Schwere Baureihe) aufgehdngte
Konsole wird an Fiihrungsprofilen iiber
Polyurethan- oder Stahlrollen auf- und
abwarts bewegt. Das Hubsystem arbeitet
mit einem im Hubgeriist gefiihrten Gegen-
gewicht zur Reduzierung der erforderli-
chen Antriebsleistung.

Der Stander des Konsolhebers besteht
aus zwei Quadratrohren, der Fundament-
platte und verschiedenen angeschweiRRten
Anbauteilen. Die oben auf den Rohren
angeschweilRten Kopfplatten tragen

den Rahmen der Antriebseinheit. Die
Fundamentplatte wird fest mit Beton
untergossen und mit Ankern im Boden
gesichert. Zudem ist eine Anbindung an
tragfahige Wande oder Geschossdecken
erforderlich.

Die Antriebseinheit besteht aus einem
Stirnradgetriebebremsmotor, einer
Kupplung, den Wellenlagern und der
Antriebstrommel. Zwei Flachgurte
iibertragen das Antriebsmoment {iber

die Trommel in die Auf- und Abwarts-
bewegung des Hubschlittens und des
Gegengewichtes. Uber eine Gurtwippe
wird die Last auf beide Gurte gleichmaRig

Konsolenfiihrung iiber Vulkollanrollen

verteilt. Die Gurte sind so dimensioniert,
dass im Falle des Bruches eines Gurtes der
andere die volle Last iibernehmen kann.
Ein Endschalter signalisiert in diesem Fall
eine Storung.

Die Verrieglungseinheit fiir Wartungs- und
Instandsetzungszwecke sichert den Heber
mechanisch so ab, dass trotz elektrischer
Betdtigung keine Bewegung des Hubsys-
tems moglich ist. Dafiir wird der Bolzen
der Absteckvorrichtung manuell in eine
Lochscheibe auf der Hauptantriebswelle
geschoben. Der Bolzen wird elektrisch
abgesichert.

Hubschlitten mit Papiertrommeln
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|| Sensorik

Die mitgelieferten Naherungsschalter
sind einstellbar an C-Schienen befestigt.

Eine Klemmleistenverdrahtung ist optional
moglich. Die Stromversorgung der auf der
Hubkonsole angeordneten elektrischen
Bauteile erfolgt iiber eine Energiekette.

Antriebsstation des Schwerlast-Konsolhebers mit Getriebe-
motor, Kupplung, Antriebstrommel und Verrieglung



NERAK Etagenheber / Taktheber (Vertikalspeicher

Taktheber in einem Versandlager

|| Um auch den Kundenwiinschen nach
einer getakteten, diskontinuierlichen
vertikalen Forderung mit integrierter
Speicherfunktion gerecht zu werden,
hat NERAK den Etagenheber und den
Taktheber entwickelt.

Einsatzgebiet ist der Transport von
gleich groRBen Gebinden mit Einzellasten
bis ca. 50 kg.

Es sind Bauhdhen bis 20 m und Forder-
leistungen bis 750 Takte/h maglich.

- jf---l!-l!!!‘l!‘!! Coammi®

|| Etagenheber

An zwei synchron umlaufenden Paaren von
Gummiblockketten sind stabile Auflage-
winkel befestigt, die das Fordergut auf-
nehmen. Die Einschleusung erfolgt {iber
eine Rollenbahn, die zwischen den Win-
keln [@uft oder iiber einen pneumatischen
Pusher, der das vereinzelte Fordergut von
einer Rollenbahn oder einem Gurtforderer
tibernimmt. Die Ausschleusung erfolgt
beim Aufwartsfordern {iber einen pneuma-
tischen Pusher und beim Abwartsfordern
tiber eine Auslaufrollenbahn oder Auslauf-
gurtforderer. Es konnen beliebig viel Ein-

und Ausschleusungen vorgesehen werden.

¥
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Stabile Fiihrungen sorgen fiir einen sicheren Betrieb
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|| Taktheber

Der Taktheber ist @hnlich wie der Etagen-
heber aufgebaut. Statt zweier gegen-
ldufiger Kettenpaare ist jedoch nur ein

Bis ca. 3m Bauhdhe muss der Etagenfor-
derer nur mit dem Boden verdiibelt wer-
den. Bei groReren Hohen ist eine Anbin-

N ERAK
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Die Schaltgerate konnen auf Klemmen-
kdsten verkabelt werden. Optional
sind zudem eine Steuerung sowie die

Kettenpaar im Einsatz. Die an den Gummi- Eintakt- und Austaktforderer erhaltlich.
blockketten befestigten Hubkonsolen kdn-
nen sowohl in der Aufwarts- als auch in
der Abwartsbewegung {iber Pusheinrich-

tungen beschickt und entladen werden.

dung an das Gebaude bzw. den Stahlbau
erforderlich.

Die Auflagewinkel bzw. Hubkonsolen sind
in stabilen Aufhdngungen an den Gummi-
blockketten befestigt. Die Laststrange
werden gefiihrt. Als Antrieb dient ein

|| Konstruktion Getriebemotor.
Die Tragkonstruktion dieser Heber besteht : : 1 ,I
aus einem stabilen geschraubten Alumi- iF
niumprofilrahmen, der entsprechend den . ¥
ortlichen Anforderungen mit einer Alumi- ]!
niumlochblechverkleidung versehen wird. ' I "
Optional konnen Rahmen und Verkleidung " i
auch in Normalstahl oder Edelstahl ausge- e 1;".‘E'_,
fiihrt werden. GroRziigig dimensionierte i : ::F'; E:ﬁ =
Tiiren bieten Zuganglichkeit fiir Wartung e o =id e H
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Etagenheber fiir Kiseblocke
in einem Molkereibetrieb
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Verkaufs- und Servicestationen

e Australien
* Belgien

* Brasilien

¢ China

* Finnland

e Frankreich
e Griechenland
e Indien

* Indonesien
e Israel

e Ttalien

* Japan

* Korea

NERAK GmbH Férdertechnik Brigitta 5 | D-29313 Hambiihren | Tel. +49(0)5084-944-0 | Fax +49(0)5084-944-222 | info@nerak.de | www.nerak.de

* Malaysia

* Niederlande
* Norwegen
* Osterreich
* Polen

* Russland
¢ Schweden
* Schweiz

* Spanien

* Tschechien
e Tiirkei

* VAE
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Niederlassungen

Ddnemark

NERAK A/S

Chr. 8 Vej 32

8600 Silkeborg

Tel. +45 70 26 50 04
Fax +4570 23 50 04
info@nerak.dk
www.nerak.dk

GroRbritannien

NERAK UK

32 Ffrwdgrech Ind. Estate
Brecon

Powys LD3 8LA

Tel. +44 18 74-612-900
Fax +44 18 74-612-915
info@nerak-uk.com
www.nerak-uk.com

Aktuelle MaRblatter und

CAD-Vorlagen finden Sie
auf unserer Webseite:

www.nerak.de

USA

NERAK Systems Inc.

4 Stagedoor Road
Fishkill, NY 12524

Tel. +1 914-763-8259
Fax +1 845-896-1925
info@nerak-systems.com
www.nerak-systems.com




