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Visionen realisieren -
Vorsprung durch GRUNWALD

Gnunwnm@@

Reine Technik kann man Gberall kaufen.
Nicht aber die Erfahrung dahinter.

Seit Jahrzehnten sind wir von
GRUNWALD kompetenter Partner, wenn
es ums Dosieren, Abfiillen und Verpacken
geht.

Heute sind unsere Abfillanlagen
weltweit im Einsatz - in der Molkerei-,
Lebensmittel-, Feinkost-, Fleisch- und
Wurstindustrie, bei Readymeal-Herstel-
lern sowie der Kosmetikbranche.

JOGHURT, MILCHPRODUKTE,

EINFARBIG ODER MEHRFARBIG,
GEDREHT/SIDE BY SIDE

o
CHT-
ROHKOSTSALATE, NI
PUMPFAHIGE FERTIGGERICHTE

Wir tun alles, damit Ihr Produkt am Markt
begeistert aufgenommen wird.

Langjdhrige Erfahrung mit den unterschied-

lichsten Produkten, Packungsformen und
Verschlusstechniken ermdglicht es uns,
innovative, individuelle, flexible und
zuverldssige Anlagen zu entwickeln - fur
garantierte Produktionssicherheit, einfache
Bedienung und Umristung, hochste
Leistung sowie maximale Flexibilitat fur
Ihre Produkte.
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BUTTER, MARGARINE,
MAYO, DIPS, SAUCEN

FEINKOSTSALA TE,

HUMMUS

Flexibilitat, Schnelligkeit, ein optimales
Preis-Leistungsverhaltnis, kurze Lieferzeiten
und ein prompter, zuverlassiger Service
sorgen fir langjahrige Partnerschaften mit
unseren Kunden.

Perfekt prasentiert und mit einzigartigem
Geschmack wird Ihr Produkt zum Verkaufs-
schlager. Das wissen wir, dafiir sorgen wir.

MARMELADE,
BROTAUFSTRICHE.
FRUCHTMUS

_ DESSERTS,
SUSSSPEISEN ALLER arT

FRISCHKASE, QUark
COTTAGE CuEEsE
UF-WEISSKise

SUSSWAREN

Klar ist: Damit Ihr Produkt beim Abfiillen
so appetitlich bleibt, wie Sie es erschaffen
haben, muss die Technik stimmen.

Das sind unsere Starken.

Verschiedenste Ausfiihrungen von
Doseuren gewdhrleisten eine gewichts-
genaue, tropffreie Abfiillung und damit
eine perfekte Prasentation lhrer Produkte.



HITTPAC AKH-019
Die Kompakte

Diese kompakte Abfullanlage verbindet hdchste Flexibilitat
mit einem Uberragenden Preis-Leistungs-Verhaltnis.
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Die HITTPAC AKH-019 ist ein einfacher, HITTPAC AKH-019R
robust gebauter Rundldufer. Die Maschine 1-bahnig

besticht durch einfache Bedienung und mit elektronischem
schnelle Umriistung auf verschiedene Nockenschaltwerk

Produkte und Packstoffe.

Die Modellreihe wird in verschiedenen

Varianten angeboten:

e R" mit elektronischem Nocken-
schaltwerk,

e S" mit elektronischer SPS-Steuerung
und als

e RE" sowie ,SE" mit vergréBertem
Grundgestell.

e Das Modell ,SEP" - mit integriertem
Becherpacker - wurde speziell fur die
Milchwirtschaft entwickelt.

Die HITTPAC AKH-019 eignet sich
genauso zur Abfiillung von Reinigungs-
und Pflegeprodukten in Becher und
(Henkel-)Eimer.

HITTPAC AKH-019SE HITTPAC AKH-019SEP

HITTPAC AKH-019R

HITTPAC AKH-019S 2-bahnig

MaBe: 1.000 x 1.000 mm mit SPS-Steuerung,
1 d 2-bahni mit Laminarhaube
- und 2-banhnig (mit HEPA-Filter)

ca. 2.500 - 5.000 Becher pro Stunde

Dosierbereich: 10 - 1.200 ml

mit integriertem Becherpacker und
gemeinsamer Prozessorsteuerung
fur Becherfiillmaschine und
Becherpacker

HITTPAC AKH-019SEP

MaBe:

2.000 x 4.000 mm
1- und 2-bahnig
ca. 2.000 - 4.000
Becher pro Stunde
Dosierbereich:
100 - 600 ml

HITTPAC AKH-019RE

HITTPAC AKH-019SE

MaBe: 1.200 x 1.200 mm

1- bis 3-bahnig

ca. 2.500 - 7.500 Becher pro Stunde
Dosierbereich: 10 - 2.000 m|

GRUNWALD®



HITTPAC AKH-059
Die Vielseitige

Ein vielseitig einsetzbarer Rundlaufer, der sich durch enorme
Flexibilitat und hohe Leistung bei attraktivem Preis auszeichnet.

Die HITTPAC AKH-059 ist das gréBte HITTPAC AKH-059
Modell der erfolgreichen HITTPAC-
Baureihe und vereint in ihrem bewahrten
Design dieselben Vorteile hinsichtlich
einer einfachen Bedienung und einem
schnellen Produkt- und Formatwechsel.

3-bahnig

HITTPAC AKH-059

Dank der GréBe des Maschinengestells
bietet die HITTPAC AKH-059 ausrei-
chend Platz zum Aufbau vieler Stationen
und erweitert damit das Spektrum -
ganz nach lhren Wiinschen.

Diese Anlage kann u. a. auch mit einer
Packstoffentkeimung ausgestattet
werden. |
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HITTPAC AKH-059

MaBe: 1.750 x 1.750 mm

1- bis 4-bahnig

ca. 2.500 - 10.000 Becher pro Stunde
Dosierbereich: 10 - 2.000 m|

Ein weiterer technischer
Meilenstein fiir die
Lebensmittelindustrie

HITTPAC AKH-059

3-bahnig
mit Laminarhaube

(mit HEPA-Filter) Mit dem von GRUNWALD ent-

wickelten Begasungssystem ist

es mdglich, bei voller Taktleistung HITTPAC AKH-059VG
(bis 42 Takten/Minute ) ohne

Leistungseinschrénkung zu MaBe:

produzieren und dabei einen 1.750 x 1.750 mm
Restsauerstoffgehalt von 1- bis 4-bahnig
<0,5% im Becher zu erreichen. ca. 1.200 - 4.800

Becher pro Stunde
Dosierbereich:
10 - 2.000 ml

Gnunwnm@@



ROTARY 6.000
Die Erfolgreiche

Durchschlagender Erfolg seit vielen Jahren

dank innovativer ldeen: die ROTARY.

Das Konzept GRUNWALD-ROTARY ist ROTARY 6.000

bis heute eine Erfolgsstory. Unsere Kunden 2 bahnig

im In- und Ausland setzen diesen Rund- mit mobilem Beistell-
laufer erfolgreich im Mehrschichtbetrieb doseur MOBIFILL und

ein und erzielen damit einen wirtschaft- Trichterrhrwerk

lichen Vorsprung.

Die ROTARY Baureihe ist ein produkt-
flexibler Becherfiller und bereits in der
Grundausstattung in Voll-Servo-Version
lieferbar.

Wir entwickeln den Rundldufer mit
innovativen Ideen und technischem
Know-how standig weiter. Nach lhren
Wiinschen und Vorstellungen bauen
wir auf der ROTARY-Basis individuelle
Anlagen - mit unterschiedlichsten
technischen Features.

ROTARY 6.000

ROTARY 6.000
MaBe: 1.500 x 1.500 mm

1- bis 4-bahnig

ca. 3.000 - 12.000 Becher pro Stunde ROTARY 6.000 ROTARY 6.000

je nach Produkt und Packstoff 2-bahnig 2-bahnig

Dosierbereich: 10 - 2.000 m| mit Laminarhaube mit integrierter Pasta- und

Pulverdosierung fir die Abfillung
von Fertigsuppen

(mit HEPA-Filter)
ROTARY 6.000

mit automatischer
Becherbevorratung
und schrég liegendem
Stiilpdeckelmagazin

GRUNWALD®



ROTARY 12.000 und 20.000

Die Leistungsstarken

So wie das ROTARY-Flaggschiff sind alle GRUNWALD-Rundldufer
nach bewdhrten Konstruktionsmerkmalen konzipiert.

Das innovative Hygiene-Design mit ROTARY 12.000
maximaler Teilereduzierung im Arbeits- )
. 2-bahnig
bereich ohne Ecken und Kanten mit Trichterriihrwerk
gewahrleistet eine einfache und sowie zwei mobilen
Doseuren

schnelle Reinigung.

Hervorzuheben sind die gute Zuganglich-
keit sowie die niedrige, bedienerfreund-
liche Bauhohe. Auch bei Leistungen
uber 50 Takten pro Minute besticht die
ROTARY durch extreme Laufruhe.

Hochste Verfligbarkeit ist ebenfalls
gewahrleistet durch einen schnellen
Produkt- und Formatwechsel.

Und das alles in einem optimalen
Preis-Leistungs-Verhaltnis.

ROTARY 12.000

MaBe: 2.000 x 2.000 mm

2- bis 6-bahnig

ca. 6.000 - 18.000 Becher pro Stunde
je nach Produkt und Packstoff
Dosierbereich: 10 - 2.000 ml

ROTARY 12.000

Drehteller einer ROTARY 20.000

3—.bahni.g wahrend des Abfiillens und
mit Laminarhaube Garnierens von Hummus
ROTARY 20.000 (mit HEPA-Filter)
. Vier mobile Beistelldoseure
MaB.e- 2.300 >< 2.300 mm ermdglicht eine Vielzah! unter-
4- bis 6-bahnig schiedlicher Garnierungen und ROTARY 20.000

ca. 12.000 - 18.000 Becher pro Stunde
je nach Produkt und Packstoff

2 x 3-bahnig bis 2 x 4-bahnig

ca. 15.000 - 20.000 Becher pro Stunde
je nach Produkt und Packstoff
Dosierbereich: 10 - 1.000 ml

Gnunwnm@@

Abfillungen, wahlweise mit

« Krdutern und Erbsen,

» SoBe und Erbsen oder

« Krdutern und SoBe.

Die Reihenfolge der Garnierungen
ist frei wahlbar.

0| N

4-bahnig

mit Laminarhaube
(mit HEPA-Fliter)
sowie Packstoff-
entkeimung durch
zweifach gepulste
UV(C)-Hochleistungs-
strahler.

Garantierte Entkei-
mungswerte: LOG 4 bei
voller Taktleistung

ROTARY 12.000 und 20.000



OPTIONEN
Formatwechsel Bevorratungssysteme

Das GRUNWALD-Formatschnellwechsel- Bechersetzer mit
Schiebegestell

Je nach Taktleistung und Stapelabstand Bevorratungssystem
system ist ein weiterer Schritt Richtung
Effizienzsteigerung und ermdglicht:

sqt die B it fir di
betrdgt die Bevorratungszeit fir die fiir Becher- und

Packstoffe standardméBig 3 - 5 Minuten. Stiilpdeckel/Top Caps

e schnelle Wechselzeiten Um die Bevorratungszeit zu verldngern,

gibt es folgende Optionen:

e kurze Stillstandszeiten

e einfaches Handling

e schrég liegende Magazine bzw.
gebogene Magazinstangen fir eine
Bevorratungszeit von 5 - 10 Minuten

* vollautomatische Packstoff-
Bevorratung uber Transportbander
flr eine Bevorratungszeit bis
maximal 20 Minuten (siehe Foto)

Der werkzeuglose Formatwechsel ist
innerhalb von 5 bis 10 Minuten
durchgefiihrt.

o
o
o
"

i
-
-
-

Formatplatten-
Schnellwechsel-
system

Die Verwendung einer Bechereintakt- Bechereintaktstation
station bietet groBte Flexibilitat.
Fir Kleinchargen und fur nicht-voll-

flr vorbefiillte Becher

automatisch abfiillbare Produkte wie
beispielsweise Antipastiprodukte kdnnen
vorbefillte Becher in den Drehteller
eingetaktet und mit dem Kolbendoseur
Flssigkeit nachdosiert werden.

Fahrbarer Formatteilewagen mit Formatteilewagen
ausreichend Platz fiir die schonende
Aufbewahrung der Formatteile.

Bei pumpfahigen Produkten kann die
Eintaktstation blitzschnell gegen einen
Standard-Bechersetzer ausgetauscht
werden. So konnen Leerbecher aus dem
Magazin vollautomatisch entstapelt
sowie anschlieBend befullt und
verschlossen werden.
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OPTIONEN
Dosiersysteme Mobile Dosiersysteme

GRUNWALD-Rundl3ufer kénnen je nach Kolbendosiersystem Haufige Produkt- und Formatwechsel Die mobilen Dosier-
Anforderung mit 1 bis 3 Kolbendosie- EASYCLEAN fur die Produktvielfalt in der taglichen ;YStemedfu.r E:mpfﬁ'
rungen ausgestattet werden, wahlweise nach EHEDG-Richtlinien Produktion sowie eine hohe Maschinen- pLgneqpuf:ihiglec Produkte
mit Dosiersystemen fiir rieselfahige bzw. konstruiert verfligbarkeit und einfache Bedienung sind 1:1 austauschbar
nicht—pumpfé_hige Produkte. - ;Unrszfggsze hygienische de.r At_)fullmaschine sir.1d V\./ichtigs.te Sie ksnnen im
Folgende Dosiersysteme fiir nichtpump- Kriterien der Lebensmittelindustrie Rotationsprinzip in
fahige Produkte sind in GRUNWALD- fiir Investitionen in neue Abfill- und dieselben Dock-In-
Rundlduferanlagen integrierbar: Verpackungsanlagen. Die Kombination svt:rt:jz: eingesetzt

von GRUNWALD-Becherfiillanlagen

mit der mobilen Abfilltechnologie des
GRUNWALD-MOBIFILL und GRUNWALD-
FLEXODOS ist hierfur die ideale Ldsung.

® Mehrkopfwaagen

e Kammerschieberdoseure
® \/ibrationsdoseure

e Schneckendoseure
Dieses einzigartige Maschinenkonzept
Alle Dosiersysteme kénnen ber einen

nachgeschalteten Check-Weigher oder

eine integrierte Inline-Verwiegung mit Inline Fruchtdosierung
einer Tendenzregelung ausgestattet

ermdglicht es, auf ein und derselben
GRUNWALD-Becherfiillanlagen sowohl

pumpfahige als auch nicht pumpfahige FLEXODOS
Produkte abzufillen. Alle produktspezi-

. bei der Abfiillung von . . 2-bahnig
werden. Das Nachregeln des Dosiervolu- Fruchtjoghurt erfolgt fischen Einstellwerte der verwendeten Blick in und auf die
mens bei schwankender Produktdichte die Zudosierung der Dosiersysteme werden in der Becher- Dosierkammer wahrend
erfolgt vollautomatisch. Fruchtzubereitung fiillmaschine hinterlegt. Deshalb kénnen der Abflillung geraspel-

direkt vor dem Kolben-
doseur. Dies erméglicht
einen schnellen Frucht-
wechsel mit geringstem
Produktverlust.

. . _— ter Karotten
mehrere Doseure im Rotationsprinzip

in dieselben Dock-In-Station ohne
Nachjustieren, ohne Umbau und ohne
Inline-Verwiegung langwierige technische Installationen
Direkt nach der Hauptfillstation wer-
den die Becher angehoben und tber
elektronische Wagezellen gewogen.
Damit ermittelt die Inline-Verwiegung
Fehlgewichte sofort, reduziert die
Anzahl fehlgewichtiger Becher sowie die

Standardabweichung auf ein Minimum.

eingesetzt werden.

Der Austausch des kompletten Dosier-
systems mit allen produktberihrenden
Teilen ermdglicht, dass die Grunwald-
Abfillanlage in weniger als 5 Minuten

allergenfrei ist.

Integriertes Die abgekoppelten Dosiersysteme Zwei mobile
Die Inline-Verwiegung kann auch bei Wiegesystem werden unabhingig von der Abfiillan- Dosiersysteme -
SEMIDOS und

hohen Taktleistungen bis 50 Takte/Min.
eingesetzt werden.

lage gereinigt. Im Wechsel mit weite- Cerealiendoseur

ren mobilen Dosiersystemen kann die (im Vordergrund)
Reinigung wahrend der Produktion und
angekoppelt an
eine GRUNWALD-
raumes erfolgen. Rundl3uferanlage. Der
Becherfuller ist mit
Laminarhaube
(mit HEPA-Filter) sowie
gepulstem UV(C)-Hoch-
Dosierbereiche: 20 ml - 1.900 ml, leistungsstrahler fiir
Eimer- und Deckelent-
keimung ausgestattet

In Kombination mit einer Becheraus- somit auch auBerhalb des Produktions-
schleusstation werden fehlgewichtige
Becher auf dem Abtransportband

automatisch aussortiert.

je nach Ausflihrung der Dosierung
Ausflihrung: 2- bis 6-bahnig

=
L
=
=
B
(@)

Gnunwnm@@

14 | 15




OPTIONEN

Hygienestufen Bedienkomfort
Produkthaltbarkeit

B o

Mit der Verwendung moderner, fort- Packstoffentkeimung Alle GRUNWALD-Rundl3uferanlagen

o . . . i Ubersicht Maschine v
schrittlicher Technologien garantiert mit zweifach pulsed sind standardmaBig mit einem 15,6-Zoll - .
GRUNWALD, dass mit GRUNWALD- light Hochleistungs- Infrarot-Farbtouchpanel ausgestattet. “:':_: J:_: _:L:‘ ‘_":_: -
Abfillanlagen die hochsten Qualitéts-, strahlern im Der Bildschirm besteht aus nahezu — R ' e
Lebensmittelsicherheit- und Hygiene- Bé?:;:j;?éhu?eelr?es unzerstorbarem Verbundsicherheitsglas. 1A= iy e
standards erflllt werden. Becherfiillers Im Gegensatz zu handelsiiblichen, o

ROTARY 20.000UC resistiven Touchpanels unterliegt es

Das GRUNWALD-Hygienekonzept ist das keinem VerschleiB. Die Ubersichtliche .
Zusammenwirken folgender, technischer Gestaltung bietet maximalen S E
Entwicklungen und Neuerungen: Bedienkomfort. _ ey

e Packstoffentkeimung
mit pulsed light Hochleistungs-
UV(C)-Strahler mit einer garantierten
Entkeimungsrate von mind. LOG 4,

teilweise > LOG 5, bei maximaler
Taktleistung Vollautomatische

Innenraumreinigun
e Vor- und Hauptdoseur gung

nach EHEDG-Richtlinien konstruiert des UC-Rundlgufer-
fiir hochste hygienische Anspriiche Becherfullers
. ROTARY 20.000UC
e laminarhaube
ausgefiihrt als Hygienetunnel, Spriihdisen fur P k . I\/l
s roauktionsaaten-ivVlanagementsystem
un spulen aes

Hepa-Filter EN ISO 14644.

Drehtellers und des
Hygienetunnels.

Die anschlieBende
Innenraumtrocknung
mit erwdrmter Luft
garantiert maximale

Leistungsfahiges System fir:
e Erfassung von Daten durch Sensoren

s —— — — L
Produktsicherheit fiir und Steuerungen (BDE-System ¢ = PRI .
die ndchste Produktion GRUNWALD ProDAS) Th s :'-' ::_: —
. ey
Mit dem von GRUNWALD entwickelten- * Datentransfer zu verschiedenen - — e —
Begasungssystem ohne Evakuieren ist Restsauerstoffgehalt Schnittstellen (OPC-Server) Sl =T T NAm T TSt T
i i inschra 0.5 : S At et
es moglich, ohne Leistungseinschran- e * Auswertung der Anlagendaten : e e
kung, d.h., bei voller Taktleistung (bis zu bei Produktionsleistun- s e
42 Takte/Minute) zu produzieren und gen bis 42 Takte/Minute : " R
gleichzeitig einen Restsauerstoffgehalt < Dieses Analysetool unterstdtzt die : e
1% (bei homogenen Produkten < 0,5 %) Planung und Auswertung der gesamten : 5o s B i
im Becher zu erreichen. Abfulllinie, um deren Effizienz zu - B S
Dieses neue Begasungssystem bietet analysieren und zu steigern. ; E : ‘ E‘
deutliche Vorteile gegeniiber dem bisher o s 3
: - - T T

verwendeten System zur Evakuierung /
Begasung (MAP-Verfahren).
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DAS PROGRAMM

Sie haben das Produkt.
Wir die Technik.

Die Aufgabenstellungen unserer Kunden und die Vielfalt der
Produkte erfordern flexible Maschinen und Anlagen.

Die L&sung unterschiedlichster Auf-
gabenstellungen ist fiir unsere Entwick-
lungsingenieure, Konstrukteure und
Elektronik-Spezialisten ein permanenter
Entwicklungsprozess. Mitdenken und
Vorausdenken - im Dienste unserer
Kunden - ist immer Voraussetzung fir ein
erfolgreiches Maschinenkonzept. So ist fir
uns die Beratung der erste wichtige Schritt,
um kundenspezifische Lodsungen zu finden.

GRUNWALD-Becherfiillmaschinen
bestechen nicht nur durch ihre
ausgereifte und bewéhrte Konstruktion
und Anwendungsvielfalt, sondern

auch durch ihre individuellen
Ausstattungsmdglichkeiten und die
innovative, modulare Antriebstechnik.

Gnunwnu:@@

Antrieb

® pneumatisch - flr Hilfsfunktionen

e mechanisch - Schrittschaltgetriebe mit
Kurven

e elektronisch - Servoantrieb

Formatwechsel

e vollautomatische Héhenverstellung

® blitzschnelles, werkzeugloses
Formatwechselsystem fir eine
Formatwechselzeit von 5 - 10 Min.

e verschiebbare Stationen - Formatteile
missen nicht gewechselt werden

Erweiterte Packstoffbevorratung

® gebogene, verlangerte Magazinstangen
fur Becher- und Stiilpdeckel

® vollautomatisches Bevorratungssystem
fur Becher- und Stilpdeckel mit
Bevorratungszeit von 10 - 20 Min.

Sonstiges

® Dichtheitskontrolle

¢ Inline-Checkweigher

o Ausblasstation fiir undichte/
untergewichtige Becher

Dosierungen

e Kolbendosierung/Drehschieberdoseur

e Kolbendosierung EASYCLEAN nach
EHEDG-Richtlinien konstruiert fir
hochste hygienische Anspriiche

e Dosiersystem MOBIFILL fuir Produkt-
wechselzeit < 5 Min.

Fiillorgane

e StoBelventil

° Membranventil

e Drehabschneider
© Drahtabschneider
e Filldisen

Verschlussarten

e Siegeln Alu/Kunststoff

e Siegeln Alu/Alu

e Siegeln Alu/Glas

e Siegeln Kunststoff/Kunststoff -
vorgestanzt oder von der Rolle

e Stiilpdeckelverschluss

Siegeltechnik

® HeiBsiegelung pneumatisch

¢ HeiBsiegelung mechanisch

¢ HeiBsiegelung mit Servoantrieb
® HeiBsiegelung hydraulisch
Ultraschallversiegelung

Reinigung

* manuell

e Zwischenreinigung
e CIP-Ausflhrung

e SIP-Ausflihrung

Hygiene

® Laminar Airflow

e Sterilluftabdeckungen

e Packstoffentkeimung mit
UV(C)-Hochdruckstrahler

Elektrik

® moderne elektronische Prozessor-
steuerung mit Bedienerfiihrung

e elektronisches Nockenschaltwerk mit
Totzeit-Kompensation

® automatisches Anfahr- und Leerfahr-
Programm

e Ferndiagnose via Internet (oder Modem)

® Prozessdatenerfassung

® Prozessdatenlbertragung via
OPC-Server

Becherfiiller Rundldufer

Eimerfiiller Rundl3dufer

Ultra-Clean-Ausfiihrung ROTARY UC

Ultra-Clean-Ausfiihrung ROTARY XXL-UC

Becherfiiller Langslaufer

Ultra-Clean-Ausfiihrung FOODLINER UC

Eimerfiiller Langslaufer

Mobile Dosiersysteme

Beistelldoseure
MOBIFILL

FLEXODOS

SEMIDOS

VIBRATIONSDOSEUR / ERBSENDOSEUR

SERVODOS
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Konstruktion Teilefertigung

GRUNWALD GMBH
PettermandstraBe 9

88239 Wangen im Allgidu/Germany
Phone +49 (0) 7522 9705-0
info@grunwald-wangen.de
www.grunwald-wangen.de

GRUNWALD*®

Dosieren - Abfiillen - Verpacken

Montagehalle



