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Lackierkabine (Lackiererei)
ist fur Mitarbeiter-, Umwelt-,
Brand- und Explosionsschutz sowie
fUr qualitativ hochwertige
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Siget 18b, 10 000 Zagreb Zagorska 22, 10 297 Jakovlje
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sind Anlagen (Installationen), b o TS;gsn\c/eonr s % Die
durch die der Staub, de“r in wglen < nach dem Lackieren, % erste Stufe der
technologlschen Prozessen Ublich ist, durch bei dervoriii ~ Filtration ist ein gefalteter
pneumat!schen Transport aus dem ) Endbearbeitung von Tragheitsfilter (oder ein
Produktionsbereich abggsaugt und dann von der & Arbeitsteilen, beim Q: mehrschichtiger feuerfester
Luft getrennt, an der gewiinschten Stelle abgelagert, A, _ Schweik D) Kartonfilter), der gro3ere Farbpartikel

oder als Brennstoff, oder als Rohstoff fiir ein neues
Produkt verwendet wird. Der gewUnschte
Filtrationsgrad zu kleinsten Partikeln kann erreicht
werden, wodurch die maximal zulassigen Emissionen
an gefilterten Partikeln nach allen Kriterien
(Umweltschutz, menschliche Gesundheit, Brand
und Explosionsschutzprotokoll) erfiillt werden.
Die Auswahl der Filtereinheit hangt
ausschliefSlich von der Systemstaublast
und der Staubart ab.

L fangt, wahrend der zweite Glasfaserfilter
(Lackstopp) die feineren Farbpartikel

& aufhalt. Die auf dieseWeise gereinigte
\)) Luft wird dann vomVentilator aus
dem Produktionsbereich

& \/// abgezogen.
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Staubabsauganlagen in allen
[ /g\ Dimensionen - sie dienen zum 2
& Anschluss der Maschine an
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kl\/ erflllen aufgrund ihrer
Vielfalt alle nGtigen
Anforderungen fir die
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Brandschutzsystem zur

:QQ/ Absicherung von Rohrleitungs-

zwei Grundtypen von systemen. Hochempfindliche Fu

Staubabsauganlagen — Uberund
Unterdrucksysteme. Bei
Uberdrucksystemen, die fir Aufen- und
Inneninstallationen anwendbar sind, tritt das
Material zuerst in den Ventilator und
anschliel3end in den Filter ein, in dem der grofSte
Teil des Staubes durch Schwerkraft und der kleinere
Teil auf der Filterflache abgeschieden wird. R

kenmelder detektieren gltihende Pa

Filteroan das Staubabsaugnetz.

ik// werden nach Ihren
kE/ BedUrfnissen hergestellt. é
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{\(\ LLJ im Rohrleitungssystem. Unmittelbar
% % \\\\ D / E — der Detektion wird (iber speziell angeo

\ % / % Loschdiisen das Loschmittel (Wasser o
& \—\—‘ ertgas) eingedUst, um potenzielle Zin

i % len zuverldssig zu eliminieren. Das Sy:

bieten optimale
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Durch richtige Auswahl des
Filtermaterials kann der gewlnschte

¢ entspricht den VdS CEA 4001-Richtli
\/\ ? Die Reaktionszeit von der Detekti

Unterdrucksysteme werden bei abrasiven Staubfallen von der Komplexitét des bis zur Léschung betragt < 250 o Filter ‘ ! .
und bei Konzentrationen von explosiven Gemischen, Systems, nicht nur mit der ﬁ ms (0,25 s). Flltre?tlonsgrad bis zu klelnstgn Partl-keln
Gasen oder Rauch eingesetzt. Bei Anwendung von einfachste — — errglght werdgn., wodurch die maxmal
Unterdrucksystemen befindet sich der Ventilator Schaltlogik und digitaler Elektro HImm| N zulassigen Emissionen gefilterter Partikel

9 nach allen Kriterien erfullt werden. Unsere

sondern auch durch die - .
langjahrige Erfahrung garantiert eine

modernste Anwendung vo

: O PLCs, Frequenzumrichter unc . 4

Abgasleitung mit dem Filter verbunden ist
und dadurch nur saubere, gefilterte, Luft
stromt. Die Filtereinheit kann mit \&

Kartuschen oder Filterbeutel %
sein. (._:

professionelle Auswahl bei der

% optimalen Materialauswahl
/ und Montage.
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Herstellung aller \f(}\
Elemente aus
verzinktem und schwarzem (
_ Stahlblech nach T\
=== Anforderungen und Wiinschen
des Kunden - kreisférmige i

Rohre, viereckige Luftkanale,
Knierohre, Abzweigunge




