Ihr Experte fiir energieeffiziente Abluftreinigung.
Innovative Umwelttechnik seit tiber 50 Jahren.

ULTRAVENT® M
Das modulare Filtersystem
Multifunktional. Leistungsstark. Energiesparend.



CLEAN AIR. SAVE ENERGY.

Liebe Kunden und KMA-Partner,

gute Luftqualitat fir Mitarbeiter und Umwelt gewinnt fir Unternehmen immer weiter an Bedeutung. Gleichzeitig bieten moderne
Losungen fur die Abscheidung von Emissionen und die Riickgewinnung von Abwarme enormes Potenzial fur die Optimierung des
Energieverbrauchs. Auf diese Weise kénnen Kosten nachhaltig gesenkt und der CO,-FuBabdruck nachweislich verringert werden.
Fur das produzierende Unternehmen muss die eingesetzte Umwelttechnik dabei zuverlassig, wartungsarm und sparsam sein.

Wir bei KMA Umwelttechnik haben uns diese Anforderungen bereits vor tber 50 Jahren zur Mission gemacht: Abluft wirksam
reinigen und Energie sparen, durch bedienerfreundliche und wirtschaftliche Technik.

Der ULTRAVENT® M ist das modulare Baukastensystem der langjahrig bewahrten ULTRAVENT® Produktlinie. Die funktionalen
Module des Universal-Filtersystems lassen sich je nach Anforderung fiir die Abluftreinigung und Warmertickgewinnung
verschiedenster Industrien und Prozesse bedarfsgerecht kombinieren. Mit speziellen Verfahrensbausteinen zur wirksamen
Abscheidung von Rauch und Gertichen und flichtigen Stoffen ("Votalile Organic Compounds" VOC) sowie hocheffizienten
Warmetauschern bietet der ULTRAVENT® M passgenaue Losungen fir ein breites Einsatzspektrum.

Wir sind stolz, dass weltweit bereits viele fihrende Unternehmen unterschiedlicher Industrien auf unsere Produkte vertrauen.

Wir freuen uns darauf, auch Ihnen mit unserem erfahrenen Team und mit innovativen Lésungen zur Seite zu stehen.

lhre Geschaftsflihrung der KMA Umwelttechnik GmbH

Christian Kurtsiefer, Stefan Kurtsiefer und Dr. Holger Wagner

M wie modular.

ULTRAVENT® M — der anpassungsstarke
Verfahrensbaukasten fur Ihre Anwendung

Unsere Losung fiir lhre Abluft
mit bedarfsgerechter Ausstattung

Abgase und Schadstoffe in der Luft sind so unterschiedlich wie Ihre jeweiligen Prozesse.

Durch unsere langjahrige Erfahrung in der Abluftreinigung kénnen wir den spezifischen Anforderungen fiir hren Anwendungsfall gezielt
gerecht werden. Die individuelle Konfiguration lhres Abluftfiltersystems richtet sich dabei nach dem Volumen, der Schadstoff-
konzentration sowie den jeweiligen Eigenschaften der Schadstoffe in Ihrer Produktionsabluft. Zudem bertcksichtigt unsere Losung die
Vorgaben der Reinluftqualitat und die Warme der Abluft. Fir mehr Energieeffizienz bietet der ULTRAVENT® M die Moglichkeit, wertvolle
Warmeenergie zurlickzugewinnen und zu verwerten. Durch seine leistungsstarken Funktionsbausteine halt der ULTRAVENT® M fir alle
Herausforderungen der modernen Abgasbehandlung eine optimale Lésung bereit.

Leistungsstarke Funktionsbausteine
fur jede Herausforderung

Der ULTRAVENT® M besteht aus Funktionskomponenten, die als standardisierte Modulbausteine je nach Anforderungen flexibel zu
einer ganzheitlichen Losung konfiguriert werden kénnen. Die Modulbauweise erlaubt eine skalierbare und fiir jeden Anwendungsfall
geeignete Losung. Der ULTRAVENT® M enthélt je nach Ausstattung einen elektrostatischen Abscheider fUr eine hocheffiziente
Partikelabscheidung. Zudem kann das System mit einer intelligenten Warmetauscher-Technologie zur leistungsstarken
Warmertckgewinnung wertvoller Prozesswarme ausgestattet werden. Fiir die effektive Abscheidung von VOC und Gertichen bietet KMA
zusatzliche Lésungen mit UV-Licht Modulen und katalytischer Kohle an.

Energieeffiziente Umwelttechnik
fUr geringere Betriebskosten

Reduzieren Sie Ihre Energiekosten und CO,-Emissionen im Vergleich zu einer thermischen Nachverbrennung (TNV) um iiber 90 %.

Der ULTRAVENT® M reinigt die Abluft nachhaltig ohne Verbrennung und somit ganz ohne den Einsatz fossiler Brennstoffe. Darlber
hinaus tragt der sparsame Betrieb des elektrostatischen Partikelfiltermoduls zu dem geringen Energieverbrauch des ULTRAVENT® M
bei. Gleichzeitig ist der Einsatz der langlebigen Elektrofilterzellen 6kologisch und 6konomisch nachhaltiger, da diese im Gegensatz

zu mechanischen Filtermedien nicht unter Mehrkosten erneuert und entsorgt werden missen. Die Integration von leistungsstarken
Warmetauscher-Modulen erlaubt darliber hinaus die wirksame Riickgewinnung von Prozessenergie aus der Abluft mit weiteren erhebli-
chen Energieeinsparungen. So vereint die energieeffiziente KMA Umwelttechnik handfeste Kostenvorteile mit einem belegbar
verbesserten o6kologischen FuBabdruck.

Einzigartiges Reinigungssystem
fur alle Funktionsbausteine

Dank des integrierten automatischen KMA Reinigungssystems (Cleaning in Place ,CIP") arbeitet der ULTRAVENT® M leistungsstark,
zuverldssig und wartungsarm. Die einzigartige Technologie des KMA CIPs erlaubt dabei, alle relevanten Funktionsbausteine an Ort
und Stelle automatisch zu reinigen - von den energieeffizienten Warmetauschermodulen tber den elektrostatischen Partikelfilter bis hin
zu den geruchsneutralisierenden UV-Lichtmodulen. Zusatzlich kann durch z. B. optionales automatisches Abwassermanagement oder
automatische Dosierung des Reinigungsmittels der Servicekomfort fir den Anwender der Filteranlage erhoht werden. Unser
Reinigungssystem iiberzeugt Kunden weltweit und minimiert ungewtinschte Unterbrechungszeiten der Produktionsanlage.



# Unsere Losung fiir lhre Abluft Grenzuerte

fUr Emissionen

mit bedarfsgerechter Ausstattung

Abhangig von Industrie und Produktionsprozess variieren die spezifischen Anforderungen an das Abluftreinigungsverfahren.
Unsere modularen Verfahrensbausteine sind vielseitig kombinierbar und kénnen individuell konfiguriert werden. Je nach Anforderung
ermoglicht der ULTRAVENT® M die Abscheidung von Partikeln und Geriichen, VOC und die Rekuperation der Warme aus der Abluft.

Die Auslegung der bedarfsgerechten Verfahrenstechnik wird im Wesentlichen durch die physikalischen und chemischen Schadstoff-
eigenschaften wie Aggregatzustand, PartikelgroRe und -form sowie der auftretenden Schadstoffkonzentration bestimmt. Zudem
beriicksichtigt das Losungskonzept der nachhaltigen Abluftreinigung die relevanten Emissionsgrenzwerte fiir die Reinluftqualitat

sowie die Feuchte und Warme der Abluft.

Wahlen Sie flexibel die Verfahrensbausteine und Ausstattungsoptionen, die am besten zu lhrer konkreten Anwendung und Abluft-
anforderung passen und profitieren Sie von dem breiten Losungsspektrum des leistungsstarken ULTRAVENT® M Filtersystems.

Gase und
flichtige Stoffe (VOC)

Abluft

B

Partikel und Rauch Gerlche
» Feststoffe z. B. Ruld oder Staub

Die Berater von KMA unterstiitzen Sie gerne bei der Auswahl der richtigen Funktionsmodule und Konfiguration Ihrer > Tropfchen z. B. O, Fett

Filteranlage auf Grundlage einer individuellen Auslegung.

lhre Abluft

Gase und flichtige Stoffe

Geruche

Partikel und Rauch

Warme

BOIDIOIO

> Aerosole (wenige Nanometer kleine Partikel oder Fliissigkeitstropfchen)

Unsere Losungsbausteine Unsere Losung

Ubergangsformsticke

Anschluss an Luftrohrleitungen

Katalytische Kohle
Adsorbtion von VOC

UV-Licht
Erzeugung von Ozon sowie Photooxidation
zum Abbau von Gerlichen

Elektrostatischer Filter

Effektive Abscheidung von Partikeln

Warmetauscher

Ruckgewinnung von Abwarme, Kondensierung von VOC

Bodenmodule und Reinigungstanks

Automatische Cleaning in Place ,CIP" Systeme




a Unsere Losung fiir lhre Abluft

mit bedarfsgerechter Ausstattung

Optionen und Ausfuhrungen

Die volle Bandbreite der Verfahrensstufen wird in Modulen von 5.000 bis 20.000 m3/h angeboten. Die Kombination
‘. von mehreren Filtersystemen bietet Losungen fir hohere Abluftmengen.

Die Tiefe des Filtersystems ist abhangig von der Abluftfilterkapazitat (siehe Tabelle unten).

Die Auswahl der modularen Verfahrensstufen bestimmt die Hohe des ULTRAVENT® M.

Dank seiner kompakten Bauweise misst der ULTRAVENT® M eine universelle Breite von 2.000 mm.

Ausfiihrungsvarianten

Das Filtergehause kann lackiert oder in
Edelstahl gebeizt ausgefiihrt werden.
Die Filterzellen und Warmetauscher
konnen wahlweise in Aluminium

oder Edelstahl-Ausfihrung eingebaut
werden.

ULTRAVENT® M 5000 ULTRAVENT® M 10000 ULTRAVENT® M 15000 ULTRR/ENT® M 20000

Filter Typ

ULTRAVENT® M 5000

ULTRAVENT® M 10000

ULTRAVENT® M 15000

Funktionsprinzip und Beispielkonfigurationen

Gereinigte
Luft

Reine Partikelabscheidung

ULTRAVENT® M (EE)

ULTRAVENT® M (WW/EE)

@

Warmeriickgewinnung + Partikelabscheidung

@ Filtereingang
@ Energieeffiziente Warmerlckgewinnung
@ Elektrostatischer Partikelabscheider

O Integriertes automatisches
Reinigungssystem

© UV-Licht Modul

0 Katalytische Kohle

@ Filterausgang

Reine Warmeriickgewinnung
ULTRAVENT® M (WW)

=

. N
Warmeriickgewinnung + Partikelabscheidung

Geruchsabscheidung
ULTRAVENT® M (WE/L/K)

.

A
=



= Leistungsstarke Filterbausteine

fur jede Herausforderung

Elektrostatische Partikelabscheidung

Bei verarbeitenden Prozessen in der Industrie entstehen Staube, Rauch, klebrige und fettige Emissionen Partikel und
sowie feinste Olnebel. Viele Emissionen sind umweltschadlich und gesundheitsgefahrdend. Rauch

Der ULTRAVENT® M sichert beste Luftqualitat mit Hilfe von elektrostatischer Hochspannung: Die lonisations-
elektrode erzeugt mit einem sehr geringen Energieaufwand ein starkes elektrisches Feld zur lonisierung der
abzuscheidenden Partikel. Die aufgeladenen Partikel werden aufgrund der elektrostatischen Krafte an die
Kollektorplatten gelenkt.

Fllssige Bestandteile tropfen von dort ab und sammeln sich in einer Bodenwanne. Klebrige und viskose Substanzen
verbleiben zunachst an den Platten und werden durch das integrierte automatische Reinigungssystem effektiv
entfernt. Fir einen langlebigen Betrieb sind alle Teile des ULTRAVENT® M aus robustem Edelstahl und
Aluminium gefertigt. Auch die lonisierungsprofile der Filterzellen sind aus dauerhaftem Edelstahl sowie die
Isolatoren anstelle von Kunststoff aus bestandiger Keramik.

1. lonisation 2. Abscheidung

Hochspannung an lonisationselektroden erzeugt ein Geerdete Kollektorplatten ziehen vorbeistromende
elektrisches Feld, in dem vorbeistromende Partikel Partikel an und halten sie mit minimalem
aufgeladen werden. Luftwiderstand zurtick.

Integrierte Warmeruckgewinnung

Bei industriellen Produktionsprozessen gehen oft erhebliche Teile der in der Abluft enthaltenen wertvollen Warme
Warmeenergie Uber den Kamin verloren. Solche ungenutzten Energiepotentiale bieten in Zeiten von hohen

Energiepreisen und vermehrten Anforderungen an Energieeffizienz und Klimaschutz die Méglichkeit fir

deutliche Betriebskostenvorteile fiir produzierende Unternehmen in jeder Industrie.

Insbesondere bei energieintensiven Prozessen mit hohen Ablufttemperaturen kann Warmeriickgewinnung
(WRG) die Energieeffizienz lhrer Produktionsanlagen, Gebaudeheizung oder Folgeprozesse optimieren. Bei
niedrigeren Temperaturniveaus unterstiitzt der gezielte Einsatz von hocheffizienten Warmepumpen die
Effektivitat der Warmerickgewinnung durch eine verbesserte Warmeubertragung und einen gesteigerten
Wirkungsgrad.

Fur eine nachhaltige Verbesserung des okologischen Fullabdrucks stellt KMA individuelle Losungsvorschlage
fiir sinnvolle Nutzungsmaoglichkeiten der zuriickgewonnenen Energie bereit.

KMA ermdglicht im ULTRAVENT® M die Integration von leistungsstarken Luft-Wasser Warmetauschern zur
wirksamen Rickgewinnung von thermischer Prozessenergie aus der Produktionsabluft.

Durch den eingesetzten Lamellenwarmetauscher wird die Prozesswarme der durchstromenden Abluft
entzogen und auf ein fliissiges Tragermedium (z. B. Glykol) tibertragen. Den hohen Wirkungsgrad der
Warmedbertragung erreicht der ULTRAVENT® M durch die vergroRerte Austauschflache zwischen der warmen
Abluft und dem flieRenden Tragermedium. Dabei durchstromt die Luft eine Vielzahl von mehrstufigen Lamellen
bzw. Lamellenpaketen, welche mit den feinen Rohrleitungen verbunden sind, durch die das Tragermedium
fliel3t. Die damit erreichte VergroRerung der Austauschflache bietet beste Voraussetzungen fiir den hohen
Wirkungsgrad des Warmetauschers. Je nach Anwendung konnen die Warmetauscher mit Wasser oder mit
Glykol als flissiges Medium betrieben werden.

Fur konstante Leistungsfahigkeit sind die Warmetauscher fiir das integrierte automatische Reinigungs-
system des ULTRAVENT® M Systems optimiert. So kdnnen Schadstoffablagerungen auf den Lamellen gereinigt
und der Wirkungsgrad erhalten werden. Zudem bietet KMA die Méglichkeit, den einstufigen oder
zweistufigen Warmetauscher im Bedarfsfall mit eigenen Disenstocken fiir die integrierte Reinigung innerhalb
der Warmetauschergehauses auszustatten.

lhre Vorteile auf einen Blick:

«/ Effektive Riickgewinnung von Prozesswarme aus der Abluft spart Energiekosten und senkt CO,-Emissionen
«/ Konstant hohe Leistungsfahigkeit dank integrierter automatischer Reinigung

«/ Wirksame Abluftreinigung ohne ineffizientes Beimischen von Raumluft

«/ Kondensation von gasférmigen Substanzen zur Abscheidung von VOC und Geriichen

~/ Kombination mit Warmepumpen mdglich fir erhchten Wirkungsgrad und ganzheitliche Warmekonzepte



z Leistungsstarke Filterbausteine

fUr jede Herausforderung

UV-Licht

Unternehmen sind verpflichtet, ihre schadstoff- und geruchsbelastete Produktionsabluft zu reinigen, bevor Geruche
diese wieder an die Umgebung abgegeben wird. Insbesondere die wirksame Abscheidung von Geruchs-
emissionen ist fUr die Betriebsgenehmigung durch die zustandigen Behdérden als auch fir ein gutes Verhalt-
nis zur Nachbarschaft erforderlich. Konventionelle Verfahren, wie z. B. die thermische Nachverbrennung,
mussen unter hohen Temperaturen tber 750 Grad bei enorm hohem Energieverbrauch betrieben werden, um
den Emissionsvorgaben zu entsprechen.

Das UV-Licht Modul des ULTRAVENT® M ist eine energiesparende und umweltschonende Lésung, um
Geriiche abzubauen und die Abluft zu reinigen. In Verbindung mit natirlichem Sauerstoff (0,) erzeugt
UV-Licht hochreaktive Radikale und Ozon. Dadurch kénnen viele intensiv riechende Molekiile oxydiert und
eine deutliche Verbesserung der Geruchsituation erzielt werden. Die UV-Lichtrohren sind feuchtebestandig
und fiir den Einsatz in Verbindung mit dem automatischen Reinigungssystem geeignet. Nach dem Einsatz
des UV-Lichtmoduls kann ein ULTRAVENT® M Kohlemodul oder ein separater Kohleadsorber zum Binden
flichtiger Stoffe sowie zum Abbau von verbleibendem Ozon eingesetzt werden.

Katalytische Kohle

Um die in der Abluft mitgefiihrten Gase und fliichtigten Stoffe, sogenannte VOC (Volatile Organic Compounds) G ase un d
abzuscheiden, bietet der ULTRAVENT® M verschiedene Kohlefilter fir den bedarfsgerechten Einsatz. fl Uchtige Stoffe
Durch die Integration eines katalytischen Kohlefilters mit Feinkoks konnen hochwirksam VOC, Gase und viele Gertiche (VO C)
adsorbiert werden. Die Molekiile lagern sich auf der pordsen Aktivkoks-Oberflache an und werden so der Abluft

entzogen.

Alternativ kann die Verfahrenskette des UL TRAVENT® M fir die Absorbtion der Geriiche und VOC mit einem zylin-
drischen Speicherkohleturm, welcher auf dem Dach oder aul3erhalb der Produktionshalle installiert wird, wirksam
erganzt werden. AulRerdem bietet KMA horizontal durchstromte Kohlefilter als eine platzsparende Losung fiir die
Innenaufstellung. Eine gute Vorbehandlung der Abluft ist dabei wichtig: Aerosole und Staube miissen vor dem
Kohlefilter abgeschieden sein.

@ Sonstige verflugbare Zusatzausstattungen

P Integrierter Bypass
» Auffangwannen

» Dampfwarmetauscher/elektrische Heizregister zum Trocknen der
Abluft fir nachfolgende Verfahrensstufen

» Kondensatmanagement (Automatisches » Automatisches Abwassermanagement mit Forderpumpe
Auslassventil fiir Kondensat-/Olablauf) » Separater Reinigungstank

» Vorabscheider fir Partikel (Zyklon-Prallabscheider) » Optionaler Bandfilter zum Abscheiden von Feststoffen aus dem

» Ventilator und Frequenzumrichter Reinigungswasser

» Automatische Dosierung des Reinigungsmittels
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o°o Intelligente Steuerung

Vertrauen Sie auf hochwertige Qualitatsbauteile

im ULTRAVENT® M und der umfangreichen Serien-
ausstattung zur Steuerung und Vernetzung unserer
Umwelttechnik. Eine moderne Steuerung hat einen
grolRen Einfluss auf die Benutzerfreundlichkeit, die
Wirtschaftlichkeit und die Integration lhrer Anlage.
KMA bietet auch in diesem Bereich Komplett-
|6sungen, um lhre Anlage prozesssicher und effizient
ZU betreiben.

Standardmallig kommt beim ULTRAVENT® M die
moderne SIEMENS SPS S7 mit komfortabler
Bedienung iiber ein 7" Touch Display zum Einsatz.
Die Siemens S7 ermaglicht die permanente
Uberwachung und Protokollierung aller Filter-
funktionen sowie der Steuerung der automatischen
integrierten Reinigung.

So ermdglicht sie neben der Uberwachung der
Anschlussmedien auch die komfortable
Programmierung der CIP Reinigungszeiten, Wasch-
wassertemperaturen und vieler weiterer Parameter.

Vorsprung durch umfangreiche
Integration

» Einfache Parametrierung

» Schnittstelle zu anderen Bedieneinheiten

Sicherheit geht vor - Safty first

Systemstandard:
Siemens SPS S7 und Touch Panel

inkl. Ethernet/Profinet Interface

Schopfen Sie lhr Digitalisierungspotenzial aus

Die Anbindung moderner Umwelttechnik in die
Systemumgebung der Produktionsanlagen und
relevanter IT-Systeme ist heute unerlasslich.

Uber die SPS-Steuereinheit bietet KMA nicht nur eine
einfache und sichere Verwaltung fir den ULTRAVENT® M
an, sondern auch Zusatzfunktionen wie die optionale
Ferndiagnose und Fernwartung.

Schnittstellen, wie z. B. zu dem Ethernet/
Profinet Interface, sind bei dem ULTRAVENT® M
serienmalig verfiigbar sowie zusétzliche PN/PN
Koppler zum Verbinden an Profinet-Netze optional
erhaltlich.

Wir legen groRen Wert auf Sicherheitsfunktionen. Die in die SPS optional integrierte Uberwachung kontrolliert

standig die Temperatur am Anlageneingang.

Je nach Ausfiihrung verfligt der ULTRAVENT® M verschiedene Uberwachungssysteme von Temperaturen und
Luftstromen. Sollten die Lufttemperaturen definierte Werte Ubersteigen, schaltet sich falls nétig die Filteranlage

automatisch aus.

Serienmaig verfligt der ULTRAVENT® M Uber eine Sicherheitsabschaltung und mechanische Erdung beim
Offnen der Filtertiire. Zusétzlich sind unsere eigenentwickelten Hochspannungsmodule so ausgelegt, dass
sie extrem schnell die Hochspannung der Filteranlage ausschalten konnen. Weitere Sicherheitsmerkmale sind
serienmaBig im Hochspannungsmodul integriert. Ein aktives Feuerloschsystem ist optional verfligbar.
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€ Energieeffiziente Umwelttechnik

fUr geringe Betriebskosten

Unsere Losung fiir lhre Abluft

Das 6kologische und 6konomische Geschaftsklima flr produzierende Unternehmen verscharft sich: Steigende Energiepreise,

sukzessive Mehrkosten fiir den CO,-AusstoR sowie klar formulierte Anforderungen an nachhaltige Produktionsstandorte ganz o hne Verbrennun d

durch die Endkunden stellen groe Herausforderungen dar. Der ULTRAVENT® M bietet hier eine umwelttechnische Losung fiir

viele industrielle Anwendungen und vereint Innovation und Effizienz. Betriebskosten werden deutlich gesenkt, was zu einem Im Gegensatz zur energieintensiven Methode der thermischen Nachverbrennung zur Abscheidung von Geriichen und VOC reinigt der
nachhaltigen und wirtschaftlichen Betrieb beitragt. ULTRAVENT® M die Abluft ganz ohne Verbrennung mit handfesten Energiesparpotentialen. Der Einsatz von moderner Umwelttechnik

ermdglicht hohe Einsparungen bei den Energiekosten und férdert die Entkopplung von steigenden Gaspreisen sowie drohenden

Versorgungsengpassen von Energietragern.
N WENIGER e e
E N E RG I E KO ST E N Das Prinzip der thermischen Nachverbrennung (TNV) basiert auf der vollsténdigen Verbrennung der organischen Kohlenstoffverbindungen
CO_-Steuer in der Abluft zu H,0 und CO,. Speziell die Einhaltung der CO-Grenzwerte erfordert einen TNV-Betrieb mit hohen Ablufttemperaturen von
$ tiber 750 °C, um Emissionen und Geriiche hinreichend abzuscheiden. Die zulassigen Grenzwerte der gereinigten Abluft kdnnen somit zwar

24.733 € o erreicht werden, allerdings zu Lasten der Umwelt und Betriebskosten: Die fir diese hohen Temperaturen notwendige Zufuhr an fossilen
m /o Energietridgern verbraucht immense natiirliche Ressourcen und setzt Sekundéaremissionen wie CO, und NO, frei.

Energiekosten Das modulare Abluftreinigungsverfahren des ULTRAVENT® M reinigt die Abluft ganz ohne Verbrennung und verbraucht dadurch deutlich
244.855 €

. . weniger Energie als eine TNV. Dies spiegelt sich deutlich in den Betriebskosten und der Okobilanz im Vergleich der Verfahrenstechnik
Energieverbrauch sowie wider

CO,-Emissionen

Minimaler Energieverbrauch %

CO,-Steuer durch energieeffiziente Partikelabscheidung

5.232 € € € € Im Vergleich zu einem mechanischen Filterverfahren betragt die Energieeinsparung durch den Einsatz des effizienten ULTRAVENT® M
iber 80 %. Durch sein einzigartiges Design ist der elektrostatische Filter optimiert fiir geringen Luftwiderstand und minimalen Druckver-
Energiekosten lust. Der Uiberaus sparsame Betrieb des elektrostatischen Partikelfilters von 0,1 kW bei 5.000 m3/h bis zu 0,4 kW bei
20.000 m3/h Abluftfilterkapazitat tragt zu dem effizienten Energieverbrauch des ULTRAVENT® M bei. Bei einer kombinierten Lésung mit
51.796 € einem UV-Licht Modul und nachgeschalteter Katalysatorstufe sorgt die effiziente Filterabscheidung und vorhergegangene lonisierung der
Partikel fUr einen zusatzlichen geringen Energieverbrauch der nachfolgenden Verfahrensstufen. Die Leistung des Ventilators wird durch
die Rohrleitungswege bestimmt.

Alternative Verfahren, wie z. B. mechanische Filter kombinieren typischerweise mehrere Stufen von Filterelementen mit zunehmender
Feinheit. Dabei fihrt ein hoher Luftwiderstand zu einem hohen Energieverbrauch des Ventilators. Aufgrund der fehlenden Reinigung
verstopfen mechanische Filter schnell durch 6lige und klebrige Abluft. Der notwendige Austausch der Filterelemente erhdht die
Betriebskosten. Wahrend mechanische Filter regelmaliig gewechselt werden mussen, sind unsere Elektrofilterzellen, Warmetauscher

COz-Steuer 522€ und UV-Licht Module dank der automatischen Reinigung nachhaltig und langlebig. Dies senkt Betriebskosten und den 6kologischen
Fulabdruck durch weniger Abfall.

Energiekosten
4378 € S . .. . .
7 Intelligente Warmeriickgewinnung
TNV RTO KMA flir geringere Energiekosten

50 % WRG 90 % WRG

Die Wettbewerbsfahigkeit von produzierenden Unternehmen wird heute auch dadurch gepragt, wie gut es ihnen gelingt,

wirksame Malinahmen zur Senkung des Energieverbrauchs und der CO_-Emissionen umzusetzen.

Durch die effektive Riickgewinnung von Prozesswarme aus der Abluft spart der ULTRAVENT® M nicht nur erhebliche Energiekosten,
Berec h nungsgrun d | age: sondern senkt zusétzlich die verbundenen CO,-Emissionen, welche sukzessive immer héher besteuert werden (EU-CO,-Steuer 2024: 40

€/t CO,, EU-CO,-Steuer 2025: 55 €t CO,).

» Abluftmenge: 5.000 m?/Stunde

> Betr|eb§z-e|t: 5.760 Stunden/.Jahr Zur Verbesserung der kundeneigenen Energieeffizienz bietet die bedarfsgerechte Energieverwertung viele Nutzungsmaoglichkeiten: Die
> Gaspreis: 9 Cent/kWh Nutzung von Prozesswarme flr Produktionsprozesse, die effiziente Be- und Entliftung und die Senkung des Verbrauchs an Heizungs-
> EU—QOZ—Steger 40 €/Tonne 12024 ' oder Kihlungsenergie stellen zentrale Ansatzpunkte fiir MaBnahmen zur Energieeffizienzsteigerung dar.

> Praxisbeispiel kunststoffverarbeitende Industrie Eine Reduktion der Energiekosten und CO,-Emissionen macht sich also durch intelligente Warmeriickgewinnung (WRG) doppelt bezahlt.
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Warmetauscher

Elektrostatischer Filter

UV- Licht

% Einzigartiges Reinigungssystem

fur alle Funktionsbausteine

Viele unserer Kunden haben bereits Erfahrungen mit der
Reinigung von Elektrofilterzellen und Warmetauschern
gemacht. Diese Arbeit ist schmutzig, mihsam und
zeitaufwandig.

Mit der automatischen Reinigung an Ort und Stelle
(Cleaning in Place ,CIP") entlastet der ULTRAVENT® M das
Wartungspersonal, reduziert den Reinigungsaufwand auf
ein Minimum und schitzt die Technik vor Verschleif3.
Ahnlich wie bei einem haushaltsiiblichen Geschirrspliler
stehen bei dem integrierten Reinigungssystem ver-
schiedene Programme zur Auswahl. Die Filterzellen, der
Warmetauscher und das UV-Licht werden innerhalb der
Filteranlage automatisch gereinigt und damit unerwiinschte
Unterbrechungszeiten der Produktionsanlage minimiert.
Das Uber viele Jahre entwickelte Reinigungssystem erzielt
eine einzigartige Effektivitat bei gleichzeitiger
Ressourcenschonung.

\/ Stark und Bewahrt

Die vollstandige Reinigung des Filterinneren erfolgt durch
das Besprihen der Filterzellen und Isolatoren mit

heillem Waschwasser unter Druck. Dank des speziellen
rotierenden Waschdiisensystems und dem kréaftigen
Wasserstrahl ist das KMA CIP System fiihrend in Bezug auf
Komfort und Waschergebnis. Das Waschwasser kann, je
nach Verschmutzungsgrad, mehrmals verwendet werden.

\/ Konfigurierbar und Komfortabel
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Unser stetig verbessertes Reinigungssystem ist voll
programmierfahig und passt sich so nahtlos Ihren
Produktionsabldaufen an. Optional sind die automatische
Dosierung des Reinigungsmittels und ein automatischer
Wasserwechsel verfiigbar. Durch das Vorheizen des
Waschwassers wahrend des aktiven Filterbetriebs kann
die Reinigungszeit verklrzt werden. Das Reinigungs-
system ist damit ohne Vorlaufzeit auf Wunsch sofort
startbereit. Zusatzfunktionen, wie z. B. das automatische
Wasserablaufventil, minimieren den Zeitaufwand des
Wartungspersonals.

Je nach Konfiguration besteht die Moglichkeit,
jedes Funktionsmodul mit einem eigenen
Diisenstock auszustatten.

Gemeinsamer Waschtank

Zwei benachbarte ULTRAVENT® M konnen sich einen
integrierten Reinigungstank und die Pumpe teilen.

@ Zentraler Reinigungstank mit Bandfilter

Die effektive Losung bei starker Verschmutzung fiir eine oder

mehrere ULTRAVENT® M:

» Kontinuierliches Filtern des rlcklaufenden Wassers

» Automatisches Abflihren des abgeschiedenen Materials

» Vermeidet Verstopfung im Reinigungssystem und verringert
Wartungsaufwand

-
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% Die vier Erfolgsfaktoren

fUr ein leistungsstarkes Reinigungssystem

=

Das KMA Reinigungssystem bietet verschiedene Programmierungsmaoglichkeiten je nach Anwendung und Iasst sich situativ
einfach uber die Auswahlmaoglichkeiten der Filterbedieneinheit anpassen. Bei der Reinigung wirken thermische, chemische,

mechanische und zeitliche Krafte zusammen.

Programm Hauptreinigung:

Bei dem Programm Hauptreinigung werden die Filter-
zellen griindlich an Ort und Stelle fiir z. B. eine Stunde
mit Wasser gereinigt. Die gewlinschte Reinigungszeit der
Hauptreinigung lasst sich individuell einstellen.

1. Thermische Reinigungskraft:

Das Reinigungswasser wird durch elektrische Beheizung
auf ca. 80 °C erhitzt. Verunreinigungen werden im hei3en
Wasser besser gelost. Das Vorheizen des Waschwassers
wahrend des aktiven Filterbetriebs ist maglich.

3. Mechanische Reinigungskraft:

Das heie Reinigungsgemisch wird Uber rotierende
Sprihbalken mit einem harten Wasserstrahl druckvoll in
die Filterzellen gespriiht. Dabei erreichen Gber 140 Diisen

je Spriihbalken systematisch jeden Bereich der Filterzelle.

Nach dem Reinigungsprozess wird die aufschwimmende
Olphase abgeskimmt. Je nach Verschmutzungsgrad
kann das Waschwasser flr eine weitere Reinigung
wiederverwendet werden.

Programm Kurzreinigung:

Servicezeiten an der Produktionsanlage konnen genutzt
werden, um die Filterzellen in einer verklrzten Zwischen-
reinigung von 10 Minuten zu reinigen. Diese Option
unterstiitzt die Uberbriickung bzw. Verlangerung des
Zeitraums bis zu den nachsten Hauptreinigungen.

2. Chemische Reinigungskraft:

Dem Reinigungswasser wird ein Reinigungsmittel in
geringer Konzentration zugesetzt. Die richtige Reinigungs-
|6sung wird durch eine automatische Dosierung sicher-
gestellt. Das Reinigungsmittel I6st dlige und fettige
Ablagerungen.

4. Zeitliche Reinigungskraft:

In weniger als 30 Sekunden werden je Durchlauf

300 Liter Waschwasser durch die Filterzellen zirkuliert.
Das Wasser lauft in den Reinigungstank zurick und wird
Uber die Reinigungspumpe flr eine Dauer von ca.

1 Stunde kontinuierlich durch das System umgewalzt.
Bei dem ULTRAVENT® M 15000 bis 20000 werden so z.B.
durch zwei Disenstocke rund 40.000 Liter Wasser pro
Stunde durch den Filter gesplilt.
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CLEAN AIR. SAVE ENERGY.

Sie interessieren sich fiir den ULTRAVENT® M?
Nehmen Sie gerne Kontakt mit uns auf.

KMA Umwelttechnik GmbH
Eduard-Rhein-Stralle 2
53639 Konigswinter

www.kma-filter.de
Tel:  +49 2244 9248-0
Fax:  +49 2244 9248-30

E-mail: info@kma-filter.de

Technische Anderungen vorbehalten
Copyright © KMA Umwelttechnik GmbH 2023




