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FIRMENGESCHICHTE

1924 Griindung der Fa. Karl Hopt GmbH

1961 Erste Produktion von Magnesiumdruckguss-Teilen im Kaltkammerverfahren
1967 Gemeinsame Entwicklung der ersten Warmkammer-Druckgussmaschine flir Magnesium
mit Fa. FRECH

1986 Borries Bark erwirbt die Fa. Karl Hopt GmbH aus dem Konkurs und griindet die Fa. C&C
Bark GmbH. Fokussierung auf die Kernkompetenzen Druckguss, Formenbau und
Bearbeitung von Magnesiumdruckgussteilen

1998 Erweiterung Produktionsflache - Giesserei [900 m?]

2000 Erste Zertifizierung nach ISO 9002 und QS 9000, aktuell ISO 9001:2015

2003 Erweiterung Produktionsflache - CNC Bearbeitung [800 m?]

2005 Erweiterung Lagerflache [300 m?]

2007 Erweiterung Produktionsflache — Giesserei [400 m?]
2015 Erweiterung Lager-/Produktionsflache [> 1.000 m?]

2019 Insolvenz in Eigenverwaltung und Neugriindung
der TORUN Bark Magnesium GmbH im Zuge eines Asset Deals

2022 Ruckkauf aller Anteile durch die Familie Bark,
Firmierung als Bark Magnesium GmbH

2024 Beteiligung der Firma G-Plast (Indien) als neuem Gesellschafter mit 33,33%



LEISTUNGSSPEKTRUM

é & k.  Machbarkeitsanalysen

* Magnesium-Druckgussteile sowohl im Warmkammer- als auch
Kaltkammerverfahren; Teilegewicht von 1g — 4.000g

.|+ Bearbeitung der Magnesium-Druckgussteile auf CNC-Bearbeitungszentren
(CHIRON und DMG) und Sondermaschinen

 Eigener Formenbau mit Schwerpunkt Wartung / Instandhaltung.
* Neu-Formen / Werkzeuge von kompetenten Partnern
» Oberflachenbehandlung durch erfahrene, langjahrige Zulieferer

» Supply Chain Erfahrung in den Bereichen Just-In-Time, Kanban, Konsignationslager,
etc.

|- QM-System 1SO 9001:2015

» Six Sigma Philosophie (Dr. Carlo Bark als trainierter ,60-Black Belt* — nicht
zertifiziert)




UNSERE STARKEN
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Erfahrung im Magnesiumdruckguss seit uber 50 Jahren und in der dritten Generation

Spezialisiert auf die Herstellung komplexer Magnesiumdruckguss-Teile mit hohen
Anforderungen an Toleranzen und Oberflache

Motivierter und erfahrener Mitarbeiterstamm (zum Teil in der 3. Generation)

Moderner Maschinenpark

Hoher eigener Qualitatsanspruch

Hohe Flexibilitat und sehr kurze Reaktionszeiten

Technologische Spitzenposition (EFM, gemeinsame Entwicklungen mit Frech)

Spezialisiert auf Magnesium
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Kaltkammer- Warmkammer-
druckguss- druckguss-
Maschinen Maschinen

(Frech) (Frech)

CNC-
Bearbeitungs-
zentren (Chiron)

Bearbeitungs-
zentrum
Fa. DMG

Mehrere
automatische
Dreh-/Bohr-
/[Fras-/ Gewinde-
schneid-
maschinen
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Sonstige Maschinenpark im
Bearbeitungsmaschinen Qualitatswesen




UNSERE KUNDEN - OPTISCHE INDUSTRIE

Optische Industrie

ZEIXN Zeiss
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UNSERE KUNDEN - ELEKTROWERKZEUGE

Elektrowerkzeugindustrie

DEWALT




UNSERE KUNDEN - BIKES




DIE MEINUNG UNSERER KUNDEN,..

MOTORCYCLE PLANT
SUPPLIER QUALITY EXCELLENCE AWARD
2014

boark
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C&C Bark Metalldruckguss GmbH
jweg 8 | 72355 Schémberg
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Quality Capability

#Ba GROUP

JOHANN JENICHL

Motorcycle Parts

0 X X X

R 1e072Me 5 z‘:ﬂnfu :i :1(::.; ;; ::;sm :; :::sm 25 ::el:: :: .::r'-g

KTM SuUPPLIER QUALITY AWARD 2017 .
‘bark
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C&C Bark Metalldruckguss GmbH O ‘$3| I e
Birkenweg 8 | 72355 Schoemberg S — =

ERWIN SELLMAIER ULRICH BAR
Vice President Vice President
Quality Management Group Purchasing




DIE MEINUNG UNSERER KUNDEN,..

Supplier of Excellence awards KTM
« Jahr 2017, 2018

Lieferantenaward Festool

«Jahr 2014
Magnesium Component Competition 20 f I! : ﬁ ]
1. Platz im Bereich Optik — Schwierigkeitsg™._ 4 . ==
| = SR _ .

Magnesium Component Competition 2011 —
2. Platz im Bereich Non-automotive

Magnesium Component Competition 2006
Europdische Forschungsgemeinschalt Magnesium e.V.

Magnesium Component Competition 2012 —
1.+3. Platz im Bereich Non-automotive

Magnesium Component Competition 2014 —
2. Platz im Bereich Non-automotive

Magnesium Component Competition 2015 —
3. Platz im Bereich Non-automotive

Magnesium Component Competition 2016 —
3. Platz im Bereich Non-automotive

Magnesium Component Competition 2017 —
2. winner in Non-automotive

Magnesium Component Competition 2018 —
3. winner in Non-automotive

Europaischer Druckgusswettbewerb 2022-
2. Platz Magnesium




BEISPIELE UNSERER PRODUKTE

SIEMENS
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FAKTEN DER FIRMA

4 Fokussierung auf Qualitat, Service, Innovation und
,Best-Cost-Ansatz*

4 Umsatz
+ Umsatz 2024: TEUR 8.960

4 Anzahl Mitarbeiter 2024: 69

4600 t vergossenes Magnesium AZ91/ AM 60 im Jahr
2024




RESSOURCENEFFIZIENZ

U0

,‘,,,,T” IEBE
: ' 3 %]'-
EPI‘“ MaﬂLNZ

Suche nach weiteren Optimierungspotenzialen



2023 — NEUE PV-ANLAGE 280 KWP
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KOOPERATION MIT FRAUNHOFER IPA
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~% j /AFraunhofer : 3

Fraunhofer-Institut fir Produ
und Automatisierung IPA




N DES WELTWEIT ERS

BIVALENTEN OFENS

tnteraktiv 1j2023 Im Gesprach

Energie dkologisch und dkonomisch vorteilhaft nutzen:

Energieflexibler Betrieb
von Druckgussanlagen

Im Rahmen des Kopernikus-Projekts SynErgie haben
Forschende des EEP der Universitat Stuttgart und des
Fraunhofer IPA zusammen mit der Bark Magnesium
GmbH und der Hindenlang GmbH einen bivalenten
Schmelztiegelofen entwickelt, der auf das volatile Ener-
gieangebot mit einem Energietragerwechsel reagieren
kann. Der Versuchsofen wurde nun aufgebaut, um den
Energietragerwechsel in der Produktion zu testen und
simulativ optimieren zu kénnen.

Druckguss ist ein Herstellung Fahren fir die Serien-
Massenproduktion. Am haufigsten sind Druckgussiegierun-
ink und

gen mit (niedrigem Schmelzpunkt wie) Aluminium,

Magnesium. Unter hohem Druck und mit einer sehr hohen
{Formfidl-)Geschwindigkeit wird die fllssige Schmelze in eine
rm gedriicke, wio sie Mit den aus Stahl

: n erst
2liten Dauerformen werden bei einer Serie glek

barren aufgeschm d mit B
oder elektrischen Heizelementen konstant 2

nngasen, Heizd)

mperatur betrieben. Da dis
el der Zusam-
em Hindenlang
'd dem Fraunhofer IPA, Energ:
nutzen, ohne den P
2u unterbrechen.

lente Anlagen eignen sich vor allem fiir energieintensive
gien, die lange betrieben werden und keine Unter-
brechung im (Fertigun: erlauben. Der
ist dafir das perfekts Beispiel, da dieser im Schich
rlich hohe Energiemengen zum Aufschmelzen frischer
Magnesiummaszeln ber r-ing. Carlo Bark, Gi
schaftsfihrer der Bark Magnesium GmbH.

ried

Energieflexibler Betrieb durch bivalenten Tiegelofen

Tiegeldfen werden normalerveise nur mit einem Energietrager
betrieben, alente Tiegeldfen hingegen kénnen
en den Energietr:

uf diese Weise kann der Energiebe

lichen Energietragern gedeckt werden. Dadurch kann o
trieb auf die Schwankungen im Stromnetz reagieren: Er lasst
mverbrauch besonders
betried hin-

sich mit Gas betreiben, wenn d
hoch ist — etwa morgens oder 2bends. Der S

gegen wird bei niedrigen Preisen préfeniert

Bei einem Industrieanteil von 44 Prozent am Gesamtstromver-
brauch leistet eine energiefl
heblichen Beitrag bei der Neuausrichtung des gege
Stromsystems hin zu einer erneusrbaren Energiserzeugung.

ile Stromnachitage einen er-

Srtigen
= Ofen - 2ls Anwendungsbeispiel fir bivalente
Technologien - kann mit dem Energietrigenwechsel o
dienlich 2uf das Stromsystem reagieren ohne die Produktion
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Bark Magnesium GmbH

Birkenweg 8 « D-72355 Schomberg
eMail: info@bark-magnesium.de « Web: www.bark-magnesium.de
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