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Weltpremiere auf der Powtech: Eirich stellt hygienischen Multiprozessor
CleanLine C150 vor

Mit dem neuen CleanLine C150 erweitert Eirich seine Produktserie hygienisch ausgefiihrter
One-Pot-Multiprozessoren um eine leistungsfihige ProduktionsgréBe. Die Weltpremiere
findet vom 29. September bis 1. Oktober 2026 auf der Powtech in Niirnberg statt.

Hardheim, Juli 2026: Was verbindet die Industriebereiche Lebensmittel, Spezialchemie, Kosmetik
und Pharma? In all diesen Branchen werden Produkte unter hohen Hygieneanforderungen
hergestellt. Neben Reproduzierbarkeit, Rezepttreue, Effizienz und Produktsicherheit gewinnen
hier eine mdglichst vollstandige Reinigung, schnelle Produktwechsel und eine wirtschaftliche
Produktion zunehmend an Bedeutung. Auf der Powtech zeigt Eirich, wie sich diese Anforderungen
mit hochwertigen Misch- und Aufbereitungsldsungen vereinen lassen. Ein besonderes Highlight
des Messeauftritts ist die erstmalige Prasentation des neuen Multiprozessors CleanLine C150.

.Der CleanLine C150 erweitert unser One-Pot-Konzept auf groBere Chargen und schafft neue
Freiraume fur die Lifescience-Produktion. Mehrere Prozessschritte und unterschiedliche
Rezepturen lassen sich in einer Anlage realisieren, wodurch Anwender ihre Prozesse flexibler
gestalten und den Bedarf an separaten Aggregaten reduzieren kdnnen”, erklart Markus Pannig,
Leiter Produktmanagement bei Eirich.

Mehr als ein Mischer: One-Pot-Verarbeitung von 150-Litern

Das seit Jahrzehnten bewahrte Eirich-Wirkprinzip bildet die technologische Grundlage des neuen
CleanLine C150. Seine verfahrenstechnischen Mdglichkeiten reichen weit Gber das reine Mischen
hinaus. Unterschiedliche Grundoperationen kdnnen in einem einzigen Prozessraum gezielt
kombiniert werden. Aus dem klassischen Intensivmischer wird damit ein vielseitiger One-Pot-
Multiprozessor.

Je nach Produkt und Rezeptur lassen sich Prozesse wie Mischen, Dispergieren, Granulieren,
Coaten, Kneten und Trocknen in derselben Maschine und innerhalb nur eines Batches in
bestimmten Reihenfolgen oder parallel durchfiihren. Das Produkt muss zwischen den einzelnen
Prozessschritten nicht an weitere Aggregate Ubergeben werden.

Zusatzliche Funktionen wie Heizen, Kiihlen und die Prozessfiihrung unter Vakuum erweitern das
Anwendungsspektrum. Dadurch lassen sich auch temperaturempfindliche Rohstoffe verarbeiten
und komplexere Prozessablaufe innerhalb einer Maschine realisieren. So ist auch das gezielte
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Reagieren verschiedener Stoffe unter kontrollierten Prozessbedingungen ein geldufiger
Anwendungsfall.

Fir Anwender entstehen dadurch groBe Freiheiten bei der Produktentwicklung und
Produktionsplanung. Rezepturen und Prozessablaufe lassen sich flexibel anpassen,
unterschiedliche Produkte auf derselben Anlage herstellen und zusatzliche Aggregate innerhalb
der Prozesslinie reduzieren. Weniger Ubergabepunkte bedeuten zugleich einen geringeren
Platzbedarf, weniger Produktverluste und ein reduziertes Risiko fir Kontaminationen.

Fiir groBere Chargen und hohe Hygieneanforderungen

Mit einem Nutzvolumen von 150 Litern erganzt der C150 die bestehenden MaschinengroBen der
CleanLine-Familie. Wahrend der CleanLine C5 mit 5 Litern insbesondere fir
Entwicklungsaufgaben, Pilotanwendungen und kleine Produktionsmengen eingesetzt wird, richtet
sich der C150 an Anwendungen mit groeren Chargen.

Die Maschine wurde fir Produktionsumgebungen mit hohen Anforderungen an Hygiene,
Reinigbarkeit und Produktsicherheit entwickelt. Produktberthrte Bereiche sind gut zuganglich,
Schmutznester und unnétige Totraume werden konstruktiv vermieden. Komponenten lassen sich
schnell demontieren und wieder montieren. Dadurch kénnen Reinigungszeiten verkirzt und
Produktwechsel beschleunigt werden. Hochwertige Edelstahloberflachen sowie FDA-konforme
Materialien und Dichtungen unterstiitzen das Hygienic-Design-Konzept.

Praxisnahe Produkt- und Prozessentwicklung

Das Anwendungsspektrum des CleanLine C150 reicht von Lebensmittelzutaten und
funktionalisierten Lebensmittelzusatzstoffen tiber Nutraceuticals und Nahrungsergdanzungsmittel
bis zu Kosmetik und ausgewahlten Anwendungen der pharmazeutischen Industrie. Verarbeitet
werden kénnen unter anderem Aromen, Vitamine, Mineralstoffe, Proteine, Enzyme und weitere
funktionelle Stoffe.

Mogliche Aufgaben umfassen das homogene Mischen, Mikrogranulieren, Instantisieren, Coaten
und (Mikro-)Verkapseln. So lassen sich empfindliche Bestandteile schiitzen und Eigenschaften wie
Loslichkeit, Dosierbarkeit, FlieBfahigkeit, Schittdichte oder Weiterverarbeitbarkeit gezielt
einstellen. Fir geeignete Produkte kann die Mischgranulation zudem eine kompakte und
effiziente Alternative zu Sprihturm- oder Wirbelschichtprozessen darstellen und den Bedarf an
konditionierter Prozessluft, zusitzlichen Aggregaten und Ubergabepunkten reduzieren. Vom
Energiebedarf bei Nutzung von Heilgas ganz zu schweigen. Die GroBenverteilung der Partikel
(PSD) ist variabel in der Parametrisierung.
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Im Eirich-Technikum werden gemeinsam mit dem Kunden Prozessparameter mit den
Originalrohstoffen praxisnah entwickelt. Die Ergebnisse schaffen die Grundlage fir mogliche
Produktionsanlagen und die Ubertragung auf gréBere Chargen

.Die Aufgabenstellungen unserer Kunden reichen von der Entwicklung neuer Produkte lber die
Optimierung bestehender Prozesse bis zum Scale-up in die Produktion. Unsere groBe Starke liegt
darin, verfahrenstechnisches Wissen aus unterschiedlichsten Branchen zu verbinden und daraus
passgenaue Losungen zu entwickeln. Wir bieten den hygienischen Industrien mit dem C150 die
Moglichkeit, ihre Prozesse vollig neu zu denken und gemeinsam mit uns zu optimieren”, erklart
Stephan Eirich, geschaftsfiihrender Gesellschafter der Eirich Gruppe.

Besuchen Sie Eirich in Halle 7A, Stand 505.

Uber Eirich

Die Eirich Gruppe ist eine familiengefihrte Unternehmensgruppe des Maschinen- und Anlagenbaus fiir
verfahrenstechnische Aufgaben mit Hauptsitz in Hardheim im Siden Deutschlands. Als ein weltweit
fiihrender Anbieter von Lésungen fir die Aufbereitung von Rohstoffen leistet Eirich seit 1863 Pionierarbeit
mit fortschrittlichen Technologien zum Mischen, Granulieren, Dispergieren, Kneten, Reagieren, Temperieren
und Feinmahlen. Unter dem Label EIRICH digital bietet die Unternehmensgruppe zahlreiche Dienste liber
den gesamten Lebenszyklus von Anlagen von der Online-Ersatzteilbestellung bis zu KI basierten
Assistenzsystemen.

Die Eirich Gruppe zéhlt mit einem Jahresumsatz von 200 Mio. Euro und lber 1450 Patenten zu den
Innovationsfihrern der Misch- und Aufbereitungstechnik. Das in flinfter Generation gefiihrte Unternehmen
ist unter der Leitung von Stephan Eirich und Ralf Rohmann mit rund 1.200 Mitarbeiter: innen in elf Landern
auf sechs Kontinenten vertreten.

Mehr unter www.eirich.de
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