




Briketts. Der Pressvorgang erfolgt ohne Zusatz eines Bindemittels.

Am Boden des Silos dreht ein Rührwerk, welches das Material in die Vor-
verdichterkammer fördert. In dieser Kammer läuft ein Hydraulikschieber, 
der das Material vorverdichtet und in den Pressblock schiebt. Der Stempel 
drückt das Material in die geschlossene Presszange, bis der eingestellte 
Pressdruck erreicht ist. Die Zange öffnet und das Brikett wird ausgeschoben.
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Technische Daten

MODELL

  

TRICHTER
mm

TRICHTERVOLUMEN
m³

MOTORLEISTUNG
kW

ABMESSUNGEN
L x B x H mm

GEWICHT
kg

MRZ 630  

MRZ 830   

MRZ 1030  

MRZ 1230 

MRZ 1530

MRZ 530 510 x 810

630 x 810

820 x 1150

1020 x 1235

1220 x 1235

1520 x 1235

0,4

0,5

1,0

1,25

1,5

2,0

15

18,5 - 22

18,5 - 37

1750 x 1100 x 1640 1000

22 - 45

22 - 45

30 - 75

1750 x 1200 x 1640

2290 x 1600 x 1730

2510 x 1980 x 1730

2510 x 2175 x 1730

2510 x 2575 x 1730

1200 - 1400

1600 - 2000

2000 - 3000

2500 - 3500

3000 - 4000






