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Intelligent kombiniert

Modern dosiert

WIEGETECHNIK
Differentialdosierwaage

Aufgabe

Zur kontinuierlichen, gravimetrischen und portionsweisen Dosierung von rieselfahigen

Schuattgutern ohne hygroskopische, klebende oder durchschieBende Eigenschaften.
Geeignet fur Schuttguter mit folgenden Eigenschaften:

- Bruchempfindlich (Lebensmittel)
- Schleifend (grobkérnige Pulver, Pellets, Granulate)
Schwierig handhabbar (Fasern, Glasfasern, pharmazeutische Pulver)

Vorteile/Nutzen der Applikation

- wenige Scher- und Druckkrafte

- Rinnentrége sind totraumfrei ausgefuhrt (rasch und einfach zu reinigen)
- wartungsfreier Vibrationsantrieb

- sehr schonende Verwiegung (volumetrisch und gravimetrisch)
- sehr genaue Dosierung

- hohe Durchsatzleistungen
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3 1 Vibrations-Kleinférdergerdt mit Rinnentrog
a 2 Wiegebehadalter (Optional: mit Ruttler)
% 3 Wiegeplattform mit Wagezelle

2 (? 4 Elastische Abdichtung maglich,

= —{ (&) | optional: staubdichte Ausfuhrung

v Yy 5 Zuteiler (schwingendes Kleinfordergerdat mit

Vorratsbehalter)

w 6 Steuerschrank mit Wiegeterminal
=

Info:
C) ‘ ; J) U Gerat wird komplett montiert, verkabelt und gepruft geliefert.

Funktionsweise der Differentialdosierwaage (Loss-In-Weight)

Das AVIiTEQ Vibrations-Kleinférdergerat (Baureihe KF) zieht aus dem Wiegebehdlter eine
vorgegebene Portion des Materials als vorgegebene Férdermenge ab. Dabei wird die aktuelle
Forderleistung und Materialmenge kontinuierlich gravimetrisch durch eine hochauflésende
Wiegezelle gemessen. Die Wiegesteuerung verarbeitet die Werte der Wiegezelle mit einem
festgelegten Sollwert und regelt die Férderleistung des dosierenden Kleinférdergerates mithilfe
der AViTEQ Vibtronic Steuerung. Nach Erreichen der Soll-Férdermenge, schaltet das System die
Forderung bis zur erneuten Freigabe ab. Ist das Mindestniveau des Materials im Wiegebunker
erreicht, schaltet sich der oberer Zuteiler ein und der Wiegebunker wird erneut befullt, gefolgt
von einer notwendigen Beruhigungsphase. Der Betrieb eines Differentialdosiersystems
unterteilt sich somit in die Dosier-, Nachfull- und Beruhigungsphase. Die Dosierung erfolgt
grundsdtzlich gravimetrisch. Da die Wiegezelle nicht zwischen Dosieren und Nachfullen
unterscheidenkann, arbeitet die Dosierungin der Nachfull-und Beruhigungsphase volumetrisch.
Eine positive Eigenschaft ist, dass Schuttgewichtsschwankungen, KorngréBendnderungen
oder wechselndes FlieBverhalten bei der Differentialdosierung kaum Auswirkungen auf
die Dosiergenauigkeit haben, denn der Materialfluss wird kontinuierlich gewichtsbezogen
Uberwacht und geregelt.

Technische Daten

Bis zu Bis zu Bis zu
1.000 400 10.000
mm Troglange mm Trogbreite kg/h Férderrate

Unser Vertriebsteam berat Sie gerne! Schreiben Sie uns eine E-Mail an: sales@aviteq.com




