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Vertriebsmodul

Tl ™ Kunden/Lisferanten 3

Kunden-hr. 1 MatchCode  AGIONE
AGIONE GmbH - Dlsch il 18 - 80972 Miinch:

Kundenstamm | Einstelungen | Klassifikation | Budgetierung | Notizen | FiBu | Aktion | Arlagen |

Kundenhr 1| MatchCode AGI0NE | Branche [EDV -

— Hauptad UST4d |DE123456778

e |AGIONE GrkH

Kunde Kontakt
Ligferant I Intersssent
Spedieur

" Kunde seit ‘25 05 2002 g EifDat. 07.10.01 0355

Gebietsstamm
Interessentenverwaltung
Wettbewerbsverwaltung

| e

B Wilkommen [ Management Information System B Kunden/Lieteranten uw'" Artikel €

AGIONE = -

Kunde 1

Atikelni/Teilenr 66 2 /3

BeSUChShiStOfie Artikeldaten | Zeichnungen | Fostenstellen | Rillmake | Einstellungen | Hinweise | Bestand/Einkauf | Anlagen | i e
A1t N/ Teil £6/2 - AtBez Kd Status BGONE GribH; &
FEFCO [ ‘H_| >E| D Beschielbung | Deckelschachtein Eg’gﬁ”ﬁ?ﬁﬂf‘;
H och rec h nu ng Qualitdt Aefele | 24F ~ | B-welle
Werschiubart |geglued | Kletesteifen -

Vorschau / Riickblick L e = =

FomatEEZL] | 259« 361 Artiel gesperrt || Gillszeichen1/2. i | - |
‘

. 1 Rerechnunns-Automatikas ||

T tkiste -

Palettierung -3 -]
Formularverwaltung f"" S
Versandvorschriften e I E—
Tourgebiete BT el

Btaden Anzahl £ Tupe / Make

I I
1N ..
—_ ]
]

|

Dynamische Fenster
Palettenoptimierung

Fefco / Produktarten
Fensterdesigner
Fertigungsweg

Vorbelegung der Stammdaten




Vertriebsmodul Angebotskalkulation

*  Flexible Angebotskalkulation

*  Preisentscheidungsmaske

*  Kalkulationshistorie

*  Vergleichspreise

*  Materialkosten

*  Einkaufskosten

* Direkte Vernetzung mit dem Einkauf
*  Frachttabelle

*  Vergleich Produktion oder Handel

*  Fertigungskosten anhand

Kalkulation | Manuelle Positionen | Kunde | Arikel/Palettieiung | Zeichnungen | Baumansicht | Bemerkungen | &nlagen

Maschinenparameter Wabe 350 x 000 x 120 FEFcD 021000 prEE— we/PaDaumA
Wea 914 52311 N1k 1 StiickVP 1 Fliche 2.112.25 /1000 Stiick Kl /% abschiMenge
Atbsisbiste Neberbahn giitig ab |13.042006 Az Farben Wka zimbschl Menge
° Direkte Anblndung aus der Kalkulation Sate 140 KW FW: TLw 160, W 105, TLw 160 wert Liw/inteme KW | 200
Ferigungsweg WPA->Inliner 2->Hefter 1 Angsbot Frei Haus [ A Werk V]
. An ge botsiiberwachun g Stiick ~ | Standaid LKW v | proLKWPal 24 Stk 7200 Stck/Pal 300 Lisferort Miinchen 582 km Ansicht () Frei Haus () AbWwerk

111 Kalkulation basiert auf alten [
1000 | 5000 | 11000 |
43313 100]  3esraton| 3408 00|
| |
| |

*  Deckungsbeitragsprifung Mengen |
|

° AngebOtS' Und KalkUlationSprUfung Preis ohne Deckungsbeitrag i qsags 0 ae23 o 45643 o
|
|
|
|

+ Angebotspreis 1
Angebotspreis 2
Preis zu Vollkosten

Preis ohne Substanzerhalt 474tz s8] seonzioa|  sessotog

. Faktor 221 | 188 | 1.33
° Rahmenauft rage ( Kundenkontra kt) Artikelpreis Fremdwahrung 67729 | sas0 | asame |
Artikelpreis VKP 677,29 140] 513,50 139 354,08 100]

1.637.24 108 | |

*  Chargenverfolgung anhand FiFo Kankunenaprcis

AB:121007 (53/2]

*  Kapazitatspriifung und Terminvorschlag
* Lagerbestandsanzeige



Vertriebsmodul Auftragsverwaltung

*  Angebots- und Kalkulationsprifung S—— 485
*  Rahmenauftrage (Kundenkontrakt) . %I ’
*  Chargenverfolgung anhand FiFo i ‘ ; J ’
*  Kapazitatspriufung und Terminvorschlag - | « | 1‘ !
e Lagerbestandsanzeige o | 160 | &g | 158 | 55
* EDI el =l 1 s T T | e T | =4
Reklamationsverwaltung T | - I | .
*  Wiederholauftrige 1 o | =
*  Grobplanung bei Auftragseingabe zur . 52 ’

Kapazitatsiberwachung 156

= Auftrag

Allgemein | Lieferung | Rechnung | Teste | Anlagen Lager Bearbeiten Buchungen Optionen
A9 X [#ANF 4k M-S
Auftrags-Mr, 2 gespent Nein Kunde Qualiatzusammensstzung R Akl 11 Lageror
Awftr Datum  07.10.2001 i
. AGIONE GmbH L kel | L V- fnsicht | Detal | B
erfasst von  Zvetan Ivanoy Adiesze Miinchen Olschewskibogen 18 ageraitikel ageroit - Ansic etail EwEgUNgEN
80972 Minchy
Bestel-Nr A5P Hem  |lvanov ~] Tl Hnenen e e el et el el ] Palettzrehr Cha
o 7oz = Funktion Einkauf Fai 13.06.2003 0%:30:11 13.06.2003 09:30:11 500 108 000001
Tt LickAdk |AGIONE GmbH +1 Miinchen Ligferung: 13.06.2003 09:28:53 13.06.2003 09:28:59 500 108 000001
Termin 15.042014 0000 | kw16 »élﬁltthE le.'ng 18
IOt Hen hd ayer > Tel. 089 35487 157 803;72333 [ ﬁgen
Top M A0M  Hen i aper Tel HrenEn
won-bis T iz
Poz | Typ A Tup Arikelbezeichnung | Stickliste Menge Stk Einhei “KPreis Gesamtpreiz PG KW Datum wvor-hbis Datum | WRA-E WRAL ber »
3 1“ Standard Welpappe 11 1000 1 Stiick 2.477.03  2477.09121 16 15.04.200:



Verschnittoptimierung

*  Verplanung mehrerer WPA' s und
Standorte gleichzeitig
. Rlckwartsplanung aus dem Versand LKW {:@W"{ % .w wWelpappermaschinen -
*  Verfligbarkeiten von Rohstoffen b §
*  Darstellung von Konflikten ‘

Produktionsmazchine | Folgemaschine

Mummer  Bezeichnung

o ) ) 203 GM-203
e Optimierung mit verschiedenen 204 GM-204
Parametern 205 GM-205
) . 225 GH-G
*  Bildungvon Szenarien 226 GMK
*  Kostenbasierte Optimierung R GELE
. Verwaltung des Rohpapierbestandes Aufirge(®) | Parameter | Weitere Auftrége | Schnitlisten berechnen | Fertig zur Praduktion
*  Rohpapierbuchung und Nachverfolgung Suhs: vl v
Nr. #Komb. #Rollen Verschnittgm  Trim Lange m Auftrége Fertig Teilfertig Micht Fertig Fertig Nebenb, Flac
| 2 11 3 5229 2,81% 85950 2 (%) 9 0 1] a
L 1 11 3 5249 2,82% 86200 9(9) 9 0 0 0

*  Reihung der Kombinationen
*  Zwischenlageranzeige

<

Kombinationen | Auftragsbilanz | Papierbestand | Mehrkosten Qualitit | Konfiguration

Nr. Trim mm Rolle Laufm. 1. Breite Lange Com-Nr. Stiick Vs 2. Breite
. 1 .,02% 45 2230 27000 Fx 190 450000  13313/1 420 1 2x 290
* An bl ndung Von SteuerungsreChnern 2 26% 95 2230 12600 4 190 450000 1881%/1 112 1 Sx 275
3 ,79% 60 2150 15250 2 150 250000  18935/1 122 1 Bx 190
4 ,79% 60 2150 13250 x 190 250000 18935/1 53 1 2x 190
5 ,79% 60 2150 1000 Gx 190 250000 189351 24 1 ix 190
6 ,79% 60 2150 9750 6x 190 250000 18935/1 234 1 Sx 190
7 L,79% 60 2150 3500 11x 190 250000 189442 154 1
8 ,00% 80 1s00 2000 &x 190 250000 189351 48 1 ix 190
9 ,00% 80 1500 500 Ix 150 250000 189351 2 1 7x 190
10 ,00% 80 1600 450 8x 190 450000  18819/1 8 1
11 .,50% 40 1600 300 Ix 780 300000 187541 3 1 1x 780




EDI Modul

e Struktur

Standardisierter Nachrichtenaufbau
Konvertierung der Nachrichten
Offene Struktur fir externe Konverter

. Nachrichtenarten

ORDERS
ORDRSP
DESADV
INVOICE

¢ Ubertragungswege

© 2024 AGIONE GmbH

FTP

OFTP

sFTP

AS2

OFTP2
HTTP/HTTPS
X.400

email

AGiONE




Produktionsplanung

*  Auslastung pro Maschine

Verarbeitung Plan-Kostenstelle Bearbeiten Optionen

. B
*  Graphisch Il der IST W
ra p Ische Da rstellu ng er erte #V  vorh KD £S5 vohEnde  WPA/oLKD Teil WP fi VoMeng: Lieferant | = Beginn Daver  ComMr |Lisfertermin e
3 WP K 0907142336 KompletsF:6820  Ja 4002 B 0510141452 Th2m  35ETTT 1407.2014-18.07.20 1
*  Woch I - -
ochenauslastu ng WRA 05101423524 Nein>P5%206.  Ja 52 B 0510141614 Zhalm 357949 07.07.2014-11.07.20 €
WhA K 0907142000 NenF857 090,  Ja 863 B 0510141825 Gh3fm 358630 1507.2014 1
R K 09.07.141766 NensFES0080;  Ja 650 B 051014 2002 Oh2fm 359734 21.07.2014 - 25.07.20 1
Rk K 0907141308 Nen>F5223080  Ja 5221 W os107142028 ThE8m 357958 11.07.2014 1
. . . WR K 0907141310 NenoF 442090, Ja 440 W s 1014 2227 Oh2dm 357418 1407.2014 1
e Arb P e 1
r ertsga nge mit Pausen WP K 0907141400 NeinoFddB 090, Ja 430 B 01014 2251 Oh2Em 357419 14072014 1
WP K 0907142243 NeinoF 1428090 Ja 1430 B 0510142318 Oh3m 356829 1407.2014-18.07.20 1
K 09.07.1416:34 NeinoF 1177090 Ja 1034 B 051014 2354 Oh38m 359024 14.07.2014 - 18.07.20 1

*  Verfligbarkeit von Rohstoffen
*  Werkzeugprifung

*  Klischeeprifung

*  Darstellung von Konflikten

EITTEIN[IT 30
K 09.07.14 07:51
0B.10.1415:20
061014 20:01
0710140315
06.10.14 16:21

Nein>P:544 07 11
Nein>F:2424 030
Nein>P-3164 0.
Nein>P:345 06 11
Nein>P:3200 07,
Meire>P:5220 OF,

Rk

.EI71EI‘MEIEI32 Oh 26m
.EI71EI‘MEIEIEE Oh 44m
.EI71EI‘MEH 42 Th 47m
.07101110359 Oh 22
.071011101121 1h 7w
.UFIUMUSZE 3h 53m

366219 14.07 2014 -
368410 14.07 2014 -

36BO3E 17.07 2014

357654 07.07 2014 -

367572 11.07 2014

356614 14.07.2014 -

0710147456 NeinsPB21 0701 Ja 621 | [ERLNETCE Th2fm 358771 14.07.2014
° I d wPA 10.07.1403:20 Nein>0:42010.0 440 0710140842 Th3lm 358770 14.07.2014-
P anung per Drag an DrOp wPA 0710141845 Nein>0:270071  Ja 300 | [ZAURERIAE] Thilm 358722 14.07.2014-
. WPA 070141906 Nein>0:400007.  Ja 4137 | [CAURERIE] Thizm  35E023 14.07.2014
L Planungsvorschlag nach Versch|edenen WPk 0710141657 Nein>0ADOO7.  Ja 1100 | [GALRERETE] 0h 3m 5686 14.07.2014 -
WPk 0B.07.14 0928 Nein>0:3500005  Nein 35000 | [ZAUREREE] Thdgm 358822 14.07.2014-
H WPs 14.07.14 20:38 Nein>0:800 140 &0 W or0ieziss Tham 353546 18.07.2014
Szena rien WPh 1707140711 Nein>0:50017.0 500 | [ALREE-S: Oh3dm 353765 21.07.2014
. . . . . RSM 1807.1408:22 Nein>0:400018.  Ja 4000 07107142330 Th3fm 353434 21072014
*  Bericksichtigung von Lieferzeiten Vi
WPA 25.07.14 0301 Nein> 0:15000 25 150001 [ IR Shodm 359528 20072014
° O k H h H h ff H WPk 010814 06:14 Nein>0:60001.0 600 | [GRLREY A 0h 32m 360278 21.07.2014
Beruc SIC tlgu ng von Besc a Ungsze|ten WPk 17.07.1411:40 Nein>0:52017.0 520 | [GRURERE] GhSem 353043 21.07.2014
. WPh 18.07.14 23:43 Nein»0:1000 18, 1000 | [GRLARNE) Gh3sm 357978 21.07.2014
L4 SCh|Chtenka|ender WRA 17.07.14 0013 Nein>0:2210 16 2210 | [AORRYERT Ghafm 358412 21.07.2004
wPA 22.07.1418:22 Nein>0:100022 1000 Ml 031014 0857 OhiEm 353841 21.07.2014-
wPa 21.07.1416:20 Nein>0:200021 2000 | [CRURERERE] ThEm 35797 2507.20M4
Kostenstellen Sonntag 05102014 Montag 0B.10.2014 Diengtag 07102014 | Mitbwoch 081020014 Donnerstag 09.10.2014 Freitag

Emba 2440

Emba 1700 . ] /|

Embs 1600
Domino 1650

Curioni 2500

Bobet 2000

| 0

ol

18.07.20 1
18.07.20 1
1
11.07.20 ©
1
16.07.20 1

1
1E.07.20 1
18.07.20 1
1
2007.20 1
18.07.20 1
]
]
2207.20 1

B
1
]
]
2607.20 1

f

-01.08.20 £
-01.08.20 2

-08.08.20

——  Stalusverdndeiung

| & Feinplanung Produktion

|@ Feinplanung fisiert
Jfw) 21 Plsnen

| “aliighar

| 3 Status eihiohen
|4l Status weringemn

—— Positonieiung

|« In Production

H Feinplanung Produktion

|§ Feinplanung fisiert
&) 2u Planen

|¢,J Weliighar




BDE / Nachkalkulation

*  Kommt-/ Geht- Zeiten

e Rust-/ Laufzeiten

*  Anzeige von Zeichnungen

*  Anzeige Palettierungsdaten

*  Anzeige Kundendaten

*  Maschinendatenauswertung anhand
Lichtschranke oder Maschinenanbindung

*  Nachbearbeitung und Priifen der Daten

*  Schichtbericht

*  Vergleich BDE Ist- Daten und
Vorkalkulationsdaten Stillstand seit00:16:02
*  Erfolgsrechnung Artikel / Kunde :
*  Vergleich Einkaufspreise und geplante
Preise ’ =
*  Abweichungsanalyse e

fr —




Lagerverwaltung

* Lagereinteilung

*  Staplerterminal

*  Verladung per Barcodescan

*  Automatischer Lieferscheindruck

*  Fahrauftrage aus der Tourenplanung
*  Staplerleitsystem

*  Platzvorschlage

*  Bestandsverwaltung B
. Inventur Tour

Lagerzugang | Verladung | Umbuchung | Lagerinfo | Paletteninfo | Fahrauftrage

*  Einlagerung per Avis und Prifung < 1 CIE CIE |4 4| s 4|6 I
. Liefe rscheinpr[]fu ng Tour 55 Y {0 von 12 Paletten insgesamt o)
. Einlageru ng per Ba I’COdesca n Noch zu Verladen | Bereits Verladen Tourinfo StckjRest: 0
Lagerplatz |Palette ‘Elngelagert am Auftrag ‘STUCk ‘
° Nachverfolgung der Ware » 1 15092011 15:32.55 450 / 1 1320
I 2 15.09.2011 16:32:66 450/ 1 1820
I 3 15.09.2011 15:32:56 450 / 1 1320
. Automatisches Lieferavis i 4 16.09.2011 16:32:66 450 / 1 1320
. . . 5 15.09.2011 15:32:56 450 / 1 1320
*  Automatische Lieferscheinerstellung i 6 16.00.2011 16:32/66 460 / 1 1320
. 0000001473000000001 01.10.2013 09:05:13 450/ 1 1820
* Wa renbereltSte”ung 1 0000001473000000002 01.10.2013 09:09:52450 / 1 1320
° Auslageru ng per Ba rcodescan L 0000001473000000003 01.10.2013 09:10:034560 /1 1320
0000001473000000004 01.10.2013 09:10:15450 /1 1320
° Auslagerungsvorschlag i 0000001473000000006 01.10.2013 09:10:20460 /1 1320
I 0000001473000000006 01.10.2013 09:10:26 450 / 1 1320




Versand

*  Automatische Disposition

e Ubersicht des Fertigungszeitpunkts
* Lagerbestandsanzeige pro Auftrag
*  Komissionierung

e LKW Verwaltung

*  Palettenkontenfiihrung

* Lademeterberechnung

*  Lagerabrufe

*  Rickwartsplanung aus dem LKW

. Lieferavis

[ ——y
IR YR PR
T

T

F MmManw Wy

e

1[ warte | sa
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{7t Willkommen| £J Management Information 5 pstem

Management Information System Bearbeiten Optionen

48 @& PE|TE
=1 Werkauf Aufirage des Kunden - erledigt
= Kunden
- Artikel des Kunden

- Angebote des Kunden

- Kalkulationsiibersicht Kunde
. Aultrige des Kunden - erlediat fufti N[ Pos, BestebNr._|Besteldatum Bestelmenge| Temin vor: Temrin bis: Fintemnir: | Sto| Artkel At

Mai“ng und Ansch reiben - Auftrage des Kunden - offen g6 1 11.12.2018 2000 19.12.2019 43971

- Rahmenauftrage eines Kunden [aktiv] kompakt 565 1 23102013 10:28.05 1500 05.11.2019 19441

- Umsatz/Absatz pro Kunde 549 2 17.07.2017 12:44:23 1000 .07.2017 Ja 7941

- Palettenbestande 543 32 17.07.2017 12:44:23 1000 3.07.2017 Ja 792
Direkte EXCEL Anzei ge - H:K'am;m”i”' eines Kunden [Datumsiter] 505 1 GERASBAETT: 26102015 10000 30102015 Ja ART BOXAS2ZA 183/

~ Angebotstbersichl gz 13092011 430 G014 1734 a1

- Atikeflibersicht Wellpappe
- tuagsiibersicht 4“5 1 13.09.2011 10000 15042014 Ja 175/1 169/
- contraling
#- ADM-Gruppe A0M
- Musteranfordenung

Vom Anwender
MIS Designer i, 2 Datreie rrere———

=1 Einkaut
Lieferanteniibersicht
Artikel, Eirkauf S000000
Bestellungen
‘Wareneingange offen
Allgemeine Artikel
‘Werkzeuge
Klischees
Farbiibersicht
Rohpapiere
Rechhungseingange offen [nicht fakturiert) —
Rechhungseingange fakturiert [nicht gedrucke]

Rechhungseingange gedmickt (nicht ibergeben)

Rechrungseingange erledigt 5000000
Rieklamationen 8

(I

Kunde: 1026 ART BOX

Betriebsergebnis

Vergleiche Vorjahr
Angebotserfassungsprotokoll
Umsatzanalysen
Auftragseingangskontrolle
Controlling

Abfall

Produktivitat

Lieferkontrolle

8000000

- - G- - - - G- - - (- - B G-

Planung —=

Administration
Post/wiedervorlage

2000000

000000

oLon.2018 L0218 1oL 0L02.2020 oL03.2020




Kontakt

AGIiONE GmbH
Peter Maierhofer
Geschaftsfihrer
Hans-Ried|-Str. 17

85622 Feldkirchen bei Miinchen

Mail: maierhofer@agione.de
Tel: +49 (0)89 21 909 56 22

www.agione.de
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