Automatische Tur und Tor Antriebs Systeme
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INSTALLATIONSANLEITUNG

ATTAS - Profiltechnik 75

Garantiert hochste Qualitat

im freitragenden

Stahl-Schiebetor-Bau

R T

R X

DAS KOMPLETT - SYSTEM FUR FREITRAGENDE SCHIEBETORE

Stahllaufrollenprofil FST 75 75 x 67 x 3 mm
feuerverzinktes Spaltband (Ladngskanten veredelt)
Laufrollenprofil in Lagerlangen 4,2m, 4,9m, 6,1m und 8,4m
max. Torkdrpergewicht 250 kp

galv. verzinkte Laufrollenbdcke mit kugelgelagerten Rollen
aus PA 6

ZUBEHOR

Grundplatte

Kopfdeckel mit Auflaufrolle
Auflaufschuh

Einlaufgabel
Fuhrungsrollen
Zackenleisten
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Automatische Tur und Tor Antriebs Systeme

©  Die Montage und Inbetriebnahme von Toranlagen darf nur
durch qualifiziertes Personal ausgefiiht werden !

FUr eine ordnungsgemale Inbetriebnahme und eine lange Lebensdauer der Toranlage
sind die folgenden Planungs- und Verarbeitungspunkte unbedingt einzuhalten!

1. Alilgemeines

a) Je nach Verbindungsart zwischen Torrahmen und Laufrollenprofil (Schweil3 - oder Schraubverbindung) ist
eine Beschichtung der Verbindungspunkte erforderlich (Zinkspray, Kaltverzinkung nach DIN 50976).
Keinesfalls darf das Laufrollenprofil nachtraglich feuerverzinkt werden, da dies zu einer Beschadigung
fuhren wirde (Verzug, ungleichférmige Laufflachen).

b) Der Torkorper darf keinen Verzug aufweisen. Die Folgen sind unruhiger und schwerer Torlauf.

c) Das max. Torkdrpergewicht von 250 kp darf nicht Gberschritten werden.

d) Zur Torentlastung missen in den Stellungen “Tor auf’ und “Tor zu” jeweils Kopfdeckel mit Stutzrolle
und Auflaufschuhe montiert werden.

e) Fur die obere Torfihrung sind Fuhrungsrollen (Fiihrungsbiigel) und eine Einlaufgabel
in “Tor- Zu"- Position vorzusehen.

f) Empfohlene Materialquerschnitte flr den Torkorper.

Durchfahrtslichte Ober-.Untergurt aufRere und Fullstabe
innere Friesstabe

bis 4500 mm QR 50 x 3,0 QR 50 x 3,0 QR 20x 2,0

Die Angaben (mm) sind statisch vorgegeben, der Toraufbau ist nach diesen Vorgaben auszulegen.
g) Indie Laufrollenberechnung ist die Windbelastung mit integriert und legt somit eine
Torfullung in Form von Friesstéaben oder eine Gitterausfuhrung zu Grunde.

h) Die Fundamentmalfie sind Richtwerte. Das Fundament muf3 stets der Bodenbeschaffenheit angepalit
werden. Es sollte aus Beton der Qualitat B25 bei Bodenklasse 3 waagerecht und ri3frei gefertigt
werden. Eine Bewehrung (Armierungseisen) darf erst ab 200 mm AOKF (Schwerlastdiibel) erfolgen.

i) Die technischen Verarbeitungshinweise gelten ausschlief3lich fur waagerecht laufende Tore.
i) Um einen Verzug zwischen den Laufrollenbécken weitestgehend auszuschalten, empfehlen wir einen

Unterbau mit einem durchgehenden UPN-Stahl UPN100, der komplett feuerverzinkt werden kann.
Um Bodenebenheit zu erzielen, muss das Betonfundament dann um 50 mm tiefer ausgefihrt sein.

AuBere/innere Friesstdbe

FlllstGoe Oberaurt

Untergurt

Durchfahrtslichte Zugstrebe

\ 4
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Automatische Tur und Tor Antriebs Systeme

Torhdhe

2. Bau- und FundamentmaRe bis 4,5 m lichte Durchfahrt

leichte Ausfuihrung, Standard
Windbelastung 300N/m2 nach DIN EN 12424

‘ K
X=70 | | A
‘ lichte Durchfahrt 150 B
3 = |
P R G L 7 | L
] 200 /3 °
® Die MafRe beziehen sich auf Tore mit elektrischen CIE § S
Antrieben. Sollte der Einlaufabstand X verringert & »2
werden, (z.B. bei Handschiebetoren) so missen 3o
die MaRe A, D u. K um die Differenz zu 70 mm
verlangert werden.
Bei gedffnetem Tor steht eine Sicherheitsschutzleiste
an der Torvorderkante um das MafR3 X vor.
80
80 ] 3 Antrieb 80
! T
C § }
500 L Zuleitung* 500
150 | o Steuerleitung 150
G H
. Baumalle *
lichte
Durchfahrt A B c D G H K L
2,0m 2.900 670 2.080 2.950 1.840 1.270 | 5.030 600
2,5m 3.550 820 2,580 | 3.600| 2.340 1.420 6.180 630
3,0m 4.200 970 3.080 | 4.250| 2.840 1.570 7.330 650
3,5m 4.900 1.170 | 3.580 | 4.950 3.340 | 1.770| 8.530 680
4,0m 5.530 1.300 | 4.080 5580 3.840 | 1.900| 9.660 750
4,5m 6.100 1.370 | 4.580 6.150 4.340 1.970| 10.730 750

tatsachliche Profillange = A abziglich 2x Materialstarke der Kopfdeckel (hier 2 x 4 mm)

* Kann je nach Antriebstyp variieren.

Seite 3von 7




HTITIRS

Automatische Tur und Tor Antriebs Systeme

3.Torkorpervorspannung

Die konvexe Torrahmen-Verformung, bedingt
durch das extrem ausladende Eigengewicht, kann
durch konkave Vorspannung im Fertigungsprozess

A;annung, mm

minimiert werden.

Richtwerte fiir Vorspannung:

Torkorper

Typ

max. lichte
Durchfahrt in m

max. Durchbiegung
des Torkorpers in mm

Vorspannung
in mm

FST 75

4,50

11

10

Die in den Verarbeitungsrichtlinien (bezogen
auf den statischen Nachweis) ausgefuhrten
Unterholm-Breiten “B” mussen strikt

eingehalten werden.

Die seitlichen, senkrechten Unterholm-Profilflanken
stabilisieren dann die Laufflachen der Tragrollen.

Typ

FST 75

B, mm

50

4. Torrahmenverbindung - SchweiBl - und Verschraubungsbilder

Es wird empfohlen, das Laufrollenprofil und den Rahmen mit 50 mm langen Schweil3n&hten
und Unterbrechungen von “I” mm zu verschweil3en.

Um ein Verziehen des Laufrollenprofils zu verhindern, miissen unbedingt folgende Schweil3nahtfolgen
beachtet werden: 1-1-1..., 2-2-2..., 3-3-3... usw. (siehe Zeichnung).

50 - 70 mm

1 3

\
3
I

PreRleiste oben

PreRleiste unten

Schraube DIN 6914, Giite 10.9
Schraubenabstand | = 300mm

Bei Abweichung unserer Vorgaben soliten
SchweiBndhte unmittelbar in den Walzkanten des
Laufrollenprofils vermieden werden; als Folge kénnten
sich die Laufeigenschaften auf Grund thermischer
Eigenschaften verandern.

Typ Nahtabstand Nahtdicke
I, mm a, mm
FST 75 > 400 3

Fur das Verschweil3en verzinkter Materialien ist es empfehlenswert, Edel -
stahlelektroden zu verwenden, z.B.Niro-Super-Elektroden 0.4. , Hersteller-
nachweis bei Bedarf durch ATTAS.

Die Verbindung Laufrollenprofil - Torkérper kann auch in Schraubtechnik
vorgenommen werden. Hierzu sind zwei Pressleisten auf der gesamten
Torlange erforderlich (siehe Zeichnung).

Typ Schrauben | Vorspann- PreRleiste PreRleiste
kraft Pv, kN oben, St 50 unten, St 37
FST 75 M 12x30 30 FL 30x10 keine
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5. StoB - und SchweiRverbindung

Beim Stumpfverschweil3en der Laufrollenprofile muf3 unbedingt darauf geachtet werden, dass in den ge -
kennzeichneten Bereichen “L” kein Durchbrand entsteht. Bereiche “L” sind Laufflachen der Trag- und

Querrollen.
A b a 7

c | | /R

€

2

©

£ ) o

§ Z (Vergrossert) > c c > >

=

e g ) )
Typ a, mm b, mm ¢, mm h, mm
FST 75 >11 > 28 >20 > 27

Fir das Verschweil3en verzinkter Materialien ist es empfehlenswert, Edelstahlelektroden zu verwenden.

6. Obere Fuhrungsrollen - Konstruktionsdetails

2 Stlick, paarig angeordnete, obere Fuhrungsrollen gewéhrleisten die Standfestigkeit der
Toranlage in der Bauhdhe.

1. Die verzinkten freitragenden Schiebetore werden mit oberen Fuhrungsrollen, direkt an
den Flanken des Oberholms laufend, ausgeristet.

2. Lackierte oder pulverbeschichtete freitragende Schiebetore werden mit zusatzlichen,
unbehandelten Laufflachen fir die oberen Fuhrungsrollen ausgefihrt.
Eine Ubliche Ausfuhrung ist z.B. beidseitig Alu-Flachprofile 30 x 2 mm mit
Senk-Pop-Nieten auf der gesamten Holmlange anzubringen.
Diese verhindern eine Beschadigung der Beschichtung und gewahren eine dauerhaft
optisch schéne Anlage.

3. Bei Anbringung einer Zackenleiste werden die oberen Fihrungsrollen um
die Hohe der Zackenleiste verlangert.

lackiert

~
)

verzinkt mit Zackenleiste

L2274

—_

Abstandshulsen sind bauseits zu fertigen
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7. Montage der Kopfdeckel

Die Kopfdeckel (KD) sind in geschweil3ter Stahlkonstruktion galvanisch verzinkt und mit einer
integrierten Stitzrolle ausgestattet.

Die dem Laufrollenprofil angepafite Form stabilisiert das Profil in beiden Endlagen gegen Verformung und
verhindert, daf? bei Walzprofilen fertigungsbedingte Aufklaffen des Profils nach dem Sagen.
Das Einpassen und Verschrauben des KD in das LRP ist wie folgt dargestellt.

Senkschraube
DIN 965 7]

Typ Schraube nur allgemeingtiltige Darstellung,
W % je nach BaugréR3e verschieden

75 M6

Die Stitzrolle lauft in Tor-End-Stellung auf einen hohenverstellbaren Auflaufschuh.

Die extreme Belastung der Tragrollenwerke durch das Torkdrpergewicht in der Entstellungwird reduziert
und die konvexe Verformung des Torkdrpers minimiert.

Die Konstruktion der Kopfdeckel ist so ausgelegt, dal’ ein Ausklinken des Laufrollenprofils fur

die Montage des Kopfdeckels nicht nétig ist.

8. Fundament flir freitragende Schiebetore

Unsere Fundamentplane sind stets so ausgelegt, dass die Oberkante des Fundamentes tiefer liegt als
der Fertigboden (Platz fur Pflasterung oder sonstige Bodenbelage).

Die Differenz zwischen Oberkante Fundament und Fertigboden entspricht der Hohe des von uns generell
empfohlenen Fundamentrahmens mittels U-NP - Formstahls (DIN 1026).

Fur das Fundament (Betongiite 25, Bewehrung Baustahlmatte R221) muf3 der Baugrund vor Ausfiihrung
vom Bauleiter gepruft werden.Wegen der ungunstigen Wirkung einseitiger Fundamentsetzung ist es
erforderlich, dass mindestens Boden entsprechend DIN 1054, Tab. 4 (fest gelagert, gemischtkdrnig)
vorhanden ist. Anderfalls ist der Boden ausreichend tief auszutauschen (Magerbetonfullung oder
maschinell verdichteter Kies).

Schenkelbreite : b - 100 mm
Schenkelhéhe : h - 60 mm

Oben 2x2 10 mm
Mitte 2x10mm — Ldnge = H - 100 mm

Unten 3x< 10 mm

; Vvl /
N\

A A\ 2\

S

NER

N\
/\,_(

Bugelanzahl = (H-100)/200 + 1
Gestreckte LAnge der Bugel = 2xh+2xb-320+15

AN /' \

=200

9. Montage der Laufrollenbocke

Stellen Sie die Bdcke fluchtend mit der gedachten >

Torachselaut Abbildung auf und zeichnen
Sie die Bohrlécher an.

Die in der umseitigen Tabelle angegebene
Einspannléange “B” darf nicht unter -
schritten werden.

Bohren Sie die Loécher, sdubern

der Bohrlécher durch Ausblasen

und bringen Sie Dubel entsprechend den
Verarbeitungshinweisen an. Verwenden Sie
ausschlieBlich Schwerlastanker (z.B. UPAT EXA 12/55).
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10.

@Q

Sie haben auch die Mdglichkeit
die Laufrollenbdcke direkt auf dem

Fundament zu befestigen.

Hierbei missen Sie nur darauf achten, dass

die abschlieBende Fundamenthéhe mit dem

umgebenden Fertigboden eben liegt.

LAV

Stahldubel Bohrlochtiefe & Bohrloch Anzugsmoment

M 12 x 150 145 mm 12 mm 65 Nm

Bevor die Laufrollenbdcke festgeschraubt werden
ist mit einer Wasserwaage zu kontrollieren, ob die
Bdcke waagerecht stehen.

Eventuell mit Unterlegbleche ausrichten.

Weiter ist darauf zu achten, daf3 beide Bodcke fluchtend
ausgerichtet sind (z.B. Linieal anlegen). Nicht an den Grundplatten
messen, sondern an den Rollen (Fertigungs ....... ).

Nun wird das Laufrollenprofil mit dem aufgebautem Tor auf die Bocke geschoben.
Dabei ist darauf zu achten, dal3 das Laufrollenprofil innen gesaubert wurde (frei von Sagespane) sowie
die Laufflachen der Laufrollenbdcke frei von Steinen u. &. sind.

Inbetriebnahme und Wartungshinweise

Nach der Montage und vor der Inbetriebnahme sind unbedingt folgende Punkte
durchzufihren.

- Laufrollenprofil innen reinigen (ev. Vorhandene Spéne entfernen).
- Kontrolle, ob das Tor leicht und ohne zu klemmen l&uft.

Je nach Betéatigungsfrequenz, jedoch mindestens einmal jahrlich, empfehlen wir, folgende
Wartungsarbeiten durchzufiihren.

- Kontrolle, ob die Laufrollenbdcke fluchtend stehen.

- Kontrolle, ob das Tor leicht und ohne zu klemmen lauft.

- Kontrolle der oberen Torflihrung.

- Kontrolle der Befestigungsschrauben.

- Kontrolle, ob das Tor korrekt in den Auflaufschuh bzw. In die Einlaufgabel lauft.
- Kontrolle der Verschmutzung im Inneren des Laufrollenprofils, geg. Reinigen.

Bitte beachten Sie, daf3 fur kraftbetatigte Tore besondere Vorschriften gelten, die unbedingt
einzuhalten sind.

Technische Anderungen vorbehalten, ohne Gewahr!
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