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Die Herausforderung der Kiihlung

Kiihlung ist eine der wichtigsten
Wirtschaftsleistungen in der modernen
Industrie, doch sie ist energieintensiv und
teuer. In viele Betrieben werden bis zu
85% des Stromverbrauchs fiirs Kiihlen

. bendtigt.

Trotz dieser Bedeutung werden

Kalteanlagen heute noch statisch

betrieben, mit festen Temperaturgrenzen ke
und starren Abtauzyklen, unabhangig von

den tatsachlichen Betriebsbedingungen.

s Dabei ist die Realitat hochdynamisch.
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Realer Betrieb von Kalteanlagen

Der Betrieb einer Kalteanlage ist
hochdynamisch und verandert sich
kontinuierlich: Tlren werden standig
geoffnet, Produktionsprozesse
verandern sich, Warenstrome variieren
und die Raumbedingungen schwanken
jeden Tag.

Diese Veranderungen werden von den
Anlagen jedoch nicht beriicksichtigt.
Sie arbeiten im Blindflug, was zu
hohem Energieverbrauch, instabilen
Temperaturen sowie Storungen und
Vereisung fiihrt.



Zwischen zu viel Eis und zu viel Energie

Eisbildung wird direkt durch den realen Betrieb
bestimmt: Turéffnungen, Warenbewegungen und
Prozesse verandern kontinuierlich Temperatur und
Luftfeuchtigkeit und damit die Effizienz der Anlage.

Das Dilemma: Zu seltenes Abtauen fihrt zu
Vereisung und Leistungsverlust, zu haufiges zu
unnotig hohem Energieverbrauch.

Heute wird dieses Gleichgewicht Uber feste
Zeitintervalle gesteuert ohne den tatsachlichen

Bedarf oder das Nutzerverhalten zu berlicksichtigen.

Die optimale Balance wird systematisch verfehlt.
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Intelligente Kaltesteuerung QX o sense
basierend auf Nutzerverhalten

-%¢ Intelligent kiihlen,

PV Bezug

% ; ~ O nachhaltig sparen
; ; — Wir kombinierep unsere innovativen
B e + — Eissensoren, Tursensoren und Umwelt-
! (((.))) sensoren mit KI-Methoden, um eine
| yOA N7 selbstlernende intelligente Kaltesteuerung
Steverng | zu ermdglichen.
Kalte LKW 1

% % ((“))) &
1 Tlrsensor .’ N Umwelt- I
& sensor das Nutzerverhalten, tauen nur bei Bedarf

oder PV-Uberschuss ab und nutzen
Kiihlraume als Kaltespeicher.

O (((')))i Die Kalteanlagen reagieren dynamisch auf
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Ergebnis: Maximale Kiihleffizienz

Bis zu 40 % Energieeinsparung und geringere
% Betriebskosten durch intelligente Kaltesteuerung
von Kuhlraumen und Frostern

y’ Bis zu 60 % weniger Storungen durch 360° Monitoring
N und intelligente Wartung mit Predictive Maintenance

7\, Nachhaltige Kiihlung und CO,-Reduktion durch
Lﬂ optimierte Energieflusssteuerung
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Intelligent kiihlen durch Transparenz ) coldsense

Unsere Auswertungen zeigen klar und
verstandlich:

* WO gezielt Energie eingespart wird
» wie sich logistische Ablaufe auswirken
« wie effizient und stabil die Kaltetechnik lauft

@‘ Alle Handlungsfelder auf einen Blick dank
360° Uberwachung

Intuitiv erfassbar auch ohne technisches
Vorwissen

 Daten werden zu konkreten Maldnahmen
durch intelligente Steuerung




Eine Auswahl unserer Kunde


https://stw-on.de/
https://www.wernsing.de/
https://fdbs.de/
https://www.frosta-ag.com/
https://www.hexcel.com/
https://www.zuegg.de/
https://dasko-gmbh.de/
https://www.ebaeko.de/

Referenzprojekt

FDBS ist ein regional fuhrender
Lebensmittelgrol3handler fur
Fleisch, Kase, Convenience-
Produkte und Bedarfsartikel.

Mit Sitz in Braunschweig und rund
200 Mitarbeitenden beliefert FDBS
Fleischereien, Gastronomie und
Handel und bietet zusatzlich
Technik- und Marketingservices.


https://fdbs.de/

Ubersicht der Anlagen 57 coldsense
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Sct TK-Lager
Stromproduktion: g

- PV-Anlage
- BHKW
Verbraucher:
- Kaltetechnik
- Sattelwasche
TK-Raum
- Gabelstapler -

- PKW & LKW



https://fdbs.de/

Ergebnisse und Reports (%) coldsense


https://fdbs.de/

Optimierung des Schockfrosters Q%) Colsense


https://fdbs.de/

Lastspitzenreduktion QX ol sense

Vorher Nachher

Donnerstag, 03.04.2025 Donnerstag, 17.04.2025

27,5% Reduktion
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Leistungsspitzen durch gleichzeitiges Kiihlen werden vermieden, indem die
Kompressoren des TK-Raums zeitlich versetzt, erst nach der Kihlphase des
TK-Lagers aktiviert werden.


https://fdbs.de/

Einsparungen

Seit 2023
0
418.613 kWh

Energieeinsparung

AN

124 Wohnungen

Aquivalenter Stromverbrauch

Referenz: Statistisches Bundesamt (Destatis), 2024
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168 Tonnen

Eingesparter CO2-FuBBabdruck

¥}
6.449 Biume

Absorptionsaquivalent von Baumen fiir CO2

Referenz: Ecotree, 2024


https://www.destatis.de/EN/Themes/Society-Environment/Environment/Environmental-Economic-Accounting/private-households/_node.html
https://ecotree.green/en/how-much-co2-does-a-tree-absorb#:~:text=A%20tree%20absorbs%20approximately%2025kg%20of%20CO2%20per%20year&text=But%20really%20a%20tree%20absorbs,a%20whole%20host%20of%20factors.
https://fdbs.de/

Eine Auswahl unserer Kunde


https://stw-on.de/
https://www.leis-24.de/
https://www.lse-online.de/
https://www.wernsing.de/
https://fdbs.de/
https://www.ebaeko.de/
https://www.frosta-ag.com/
https://www.sfbholdorf.de/
https://www.hexcel.com/
https://www.zuegg.de/
https://dasko-gmbh.de/

Referenzprojekt

Wernsing Feinkost GmbH,
gegrundet 1962, ist ein fuhrender
Hersteller von Kartoffelprodukten,
Salaten und Desserts.

Mit mehreren Produktionsstatten in
Europa, rund 4.600 Mitarbeitern
und uber 1 Mrd. EUR Jahresumsatz
zahlt Wernsing zu den grof3ten
Feinkostproduzenten.
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Ubersicht der Sensoren (%o coldsense

TK-Lager 1

Fiir das Projekt wurden iiber 25
Hardwarekomponenten installiert



Ergebnisse %) coldsense



Einsparungen in 2025

Q
214.129 kWh

Energieeinsparung

AN

63 Wohnungen

Aquivalenter Stromverbrauch

Referenz: Statistisches Bundesamt (Destatis), 2024
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86 Tonnen

Eingesparter CO2-FuBBabdruck

¥}
3.300 Biume

Absorptionsaquivalent von Baumen fiir CO2

Referenz: Ecotree, 2024


https://www.destatis.de/EN/Themes/Society-Environment/Environment/Environmental-Economic-Accounting/private-households/_node.html
https://ecotree.green/en/how-much-co2-does-a-tree-absorb#:~:text=A%20tree%20absorbs%20approximately%2025kg%20of%20CO2%20per%20year&text=But%20really%20a%20tree%20absorbs,a%20whole%20host%20of%20factors.

Eine Auswahl unserer Kunde


https://stw-on.de/
https://www.leis-24.de/
https://www.lse-online.de/
https://www.wernsing.de/
https://fdbs.de/
https://www.ebaeko.de/
https://www.frosta-ag.com/
https://www.sfbholdorf.de/
https://www.hexcel.com/
https://www.zuegg.de/
https://dasko-gmbh.de/

Projekt: Mensa 1

Das Studierendenwerk OstNiedersachsen
betreut rund 60.000 Studierende an zehn
Hochschulstandorten in Niedersachsen,
darunter Braunschweig, Luneburg,
Hildesheim und Clausthal-Zellerfeld.

Die Mensa 1 in Braunschweig ist eine der
grof3ten Einrichtungen und versorgt taglich
mehrere tausend Studierende mit frisch
zubereiteten Mahlzeiten.



Ubersicht der Kiihlraume

Verdampfer




Ergebnisse %) coldsense



Einsparungen in 2024

Q
32.252 kWh

Energieeinsparung

AN

9,5 Wohnungen

Aquivalenter Stromverbrauch

Referenz: Statistisches Bundesamt (Destatis), 2024

® coldsense

technologies

&

13,3 Tonnen

Eingesparter CO2-FuBBabdruck

¥}
532 Biume

Absorptionsaquivalent von Baumen fiir CO2

Referenz: Ecotree, 2024


https://www.destatis.de/EN/Themes/Society-Environment/Environment/Environmental-Economic-Accounting/private-households/_node.html
https://ecotree.green/en/how-much-co2-does-a-tree-absorb#:~:text=A%20tree%20absorbs%20approximately%2025kg%20of%20CO2%20per%20year&text=But%20really%20a%20tree%20absorbs,a%20whole%20host%20of%20factors.

Serviceeinsatze
Kaltetechnik

Vor Coldsense (2020-2022)

68.662,74 EUR

Seit Coldsense (10/22-04/25):

33.948,37 EUR

Ersparnis: 34.714,37 EUR




Das sagen unsere Kunden Q%) Soldsense

,Durch die Coldsense Technologies haben wir ca. 60 % weniger
Abtaustunden..., was sich in unserer Energiebilanz massiv bemerkbar macht.”

Robert Stiens | Abteilungsleiter Kaltetechnik | Wernsing Feinkost GmbH

,Die Ergebnisse sprechen flr sich — wir sparen monatlich mehr als
10.000 Kilowattstunden ein, und sind begeistert.”

Jens Loser | Vorstand Geschaftsfiihrung | FDBS eG

,Die Daten aus den Tirbewegungen unseres Klihlraums haben uns geholfen,
unseren Betrieb besser zu verstehen und zu optimieren.”

Sabine Herrmann | Leiterin Bau- und Betriebstechnik | Studierendenwerk OstNiedersachsen



Coldsense Technologies
Intelligent kiihlen, nachhaltig sparen

Coldsense Technologies GmbH | Bella-Spanier-Weg 6 | 20097 Hamburg
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