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Harmonisierte Prozesse
im Pharmabetrieb.

Handlingsysteme.
Mischer.
Intralogistikldsungen.
Reinigungsanlagen.
Container.




Schlusselfertige Anlagen,
lebenslang betreut

Mdiller Processing plant, konstruiert und produziert in Miinchen-
stein (Schweiz) und Rheinfelden (Deutschland) massgeschnei-
derte Handlingsysteme, Intralogistiklosungen und GMP-Washer.
Der Kundendienst stellt sicher, dass die Anlagen in ihrem ge-
samten Lebenszyklus professionell begleitet werden.

Muller Processing ist Spezialistin im Schnittstellenmanagement
und bietet aufeinander abgestimmte, ausgekligelte Handling-
systeme, wie beispielsweise Hubsaulen, Mischer sowie Paletten-
wechsler. Kluge, individuelle Intralogistiklosungen optimieren
den Warenfluss und somit die Effizienz. GMP-Reinigungsanlagen
bieten validierte Reinigungsverfahren fir unterschiedlichste
Kundenanforderungen.

Langjahrige Erfahrung und umfassende Kompetenzen
machen Miller Processing zum idealen, global tatigen Partner
fur schlisselfertige Anlagen im Gesamtprozess.

Miiller Processing ist in der Lage, flr Projekte jeder Grosse
bewahrte, innovative und massgeschneiderte Losungen
auszubarbeiten und umzusetzen. Flexibel, kostenoptimiert
und mit kurzen Lieferterminen.

Miiller Processing gehort zur Miiller Group.
Im Firmenverbund von vier Unternehmen entwickelt, produziert
und vertreibt die Mdller Group
+ Industrieverpackungen aus Feinblech, Fibre, Kunststoff
und Edelstahl,
+ Lager-, Transport- und Prozessbehalter aus Edelstahl sowie
+ Handlingsysteme, GMP-Washer und Intralogistiklosungen.

Ihren Kunden bietet die Mdller Group individuelle Losungen fir
unterschiedlichste Anwendungen in den Bereichen Pharma,
Chemie, Hygiene und Desinfektion, Kosmetik und Kérperpflege,
Aromen und Riechstoffe, Lebensmittel, Mineraldl, Farben und
Lacke, Halbleitertechnik, Lagerung und Distribution.

Das international ausgerichtete Familienunternehmen mit
Uber 125-jahriger Erfahrung beschaftigt 400 Mitarbeitende,

an Standorten in der Schweiz und Deutschland. Ein Netzwerk
von uber 50 Vertretungen stellt die weltweite Prasenz sicher.

Umsichtige Unternehmensfiihrung

zum Kundenwohl

KUNDENFOKUS
+ technisches und prozessorientiertes Verstandnis der
Kundenanforderung als Ausgangslage

+ Anstreben des optimalen Kundennutzens

+ Begleiten des Kunden im Gesamtprozess dank Produkten
und Dienstleistungen aus einer Hand

+ Nachhaltigkeit durch Kundenberatung und nach-
gelagerten Service

+ Anstreben einer langjahrigen, von gegenseitiger
Wertschatzung gepragten Partnerschaft

ENGINEERING
+ Konzipieren von Neuanlagen
+ Planen und Erweitern resp. Modernisieren vorhandener
Anlagen
+ Erarbeiten von Alternativen als Entscheidungsgrundlage
+ hohe Planungssicherheit
+ kurze Planungszeiten

QUALITATSMANAGEMENT
+ Qualitatsmanagement nach I1SO 9001
+ Arbeitssicherheit nach ISO 45001
+ Umweltmanagement nach ISO 14001
- laufende Optimierung der Geschaftsprozesse
+ kontinuierliche Schulung der Mitarbeitenden

UMWELTMANAGEMENT

+ achtsamer Ressourceneinsatz

+ Einhalten von Gesetzen und relevanten Normen

+ Reduzieren von Umweltbelastungen im gesamten
Produktezyklus

+ verantwortungsvolles Entsorgen von verbrauchten Materialien

+ Uberwachen des Umweltmanagements mittels definierten
relevanten Messgrossen



Handlingsysteme

Fur sichere Bewegungsablaufe

und Prozesse

Miiller-Hubséaulen erleichtern die Beschickung von Tabletten-
pressen, Kapselftillmaschinen, Blistermaschinen und Sieb-
maschinen. Die Ausfiihrungen mit Elektromotor konnen
zusatzlich zum Hub auch Schwenk-, Kipp- und Greifbewe-
gungen durchfihren. Fir jede Anwendung und jede Gebinde-
form — Fasser, runde und eckige Container oder Big Bags —
sind passende Greifer verflighar.

IHR KUNDENNUTZEN AUF EINEN BLICK

+ kundenspezifische Konfiguration

 prazise Wiederholgenauigkeit in Hub-,
Kipp- und Greiferpositionierung

+ bis 1500 kg Traglast

+ Edelstahl rostfrei im GMP-Design

]

Die Mller-Container sind speziell fur die hohen Anforderungen
der Pharmaindustrie ausgelegt. Stumpfgeschweisste und
geglattete Nahte fiihren zur optimalen Entleerung und zur
rickstandsfreien Reinigung. Das Containersortiment bietet
Varianten mit verschiedenen Neigungswinkeln, Abschluss-
organen und Klappen.

IHR KUNDENNUTZEN AUF EINEN BLICK
mit dem WIG-Schweissverfahren
produ2|ert

« individuelle Ausfiihrungen (elektro-

poliert, tauchgebeizt, geschliffen,

Materialien)

dokumentierte Fertigungsprozesse
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Fass- und Containermischer von Mdller garantieren eine
prazise und sichere Aufnahme von Mischbehaltern unter-
schiedlichster Grossen. Das Rezepturmanagement ermoglicht
eine optimale Anpassung an das Mischgut. Die Anlagen
bieten eine hohe Mischleistung flr eine grosse Anzahl von
Pulvern und bewahrt gleichzeitig die Qualitat der Stoffe.

IHR KUNDENNUTZEN AUF EINEN BLICK

+ schonende Produktdurchmischung

« individuelle Konfiguration der Misch-
parameter

+ maximale Validierbarkeit

« Datenprotokoll zur Chargenfreigabe

* GMP-Design
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Intralogistiklosungen

Palettenwechsler —
hygienisch umpalettieren

Aus Hygienegriinden missen Wareneingange auf Holzpaletten
oft umpalettiert werden — auf Paletten aus Aluminium,
Kunststoff oder saubere Holzpaletten. Manuelle und auto-
matische Palettenwechsler von Miller sorgen fiir einfaches
und sicheres Handling der Ladung.

Sicherer Warenfluss
uber Stockwerke

Fur einen effizienten und sicheren Warenfluss tber Stockwerke eignen sich
passgenaue Vertikalfordersysteme, bei welchen Steuerung, Bedienung

und Forderfluss der Kundenanforderung angepasst werden. Miiller bietet
innovative Losungen fir unterschiedliche Anspriiche, wie z. B. reinraum-
gerecht und mit Energiertickgewinnung.

IHR KUNDENNUTZEN AUF EINEN BLICK
+ Systemwahl nach Ladung und Leistung
+ Zeitgewinn durch Automatisierung

+ schonendes Handling der Waren

+ Anbindung an Rollenbahnen und Puffer
+ hochste Sicherheitsstandards
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Gesamtprozess

kundenspezifisch

alles aus einer Hand

schliisselfertig
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GMP-Washer

Reinigungslosungen
fur alle Anspriche

Muiller-Pharmareinigungsanlagen ermaoglichen die flexible Reinigung aller Produktionsgtiter im
GMP-Umfeld. Innovative Technologien sorgen fur grosste Effizienz und geringen Reinstwasserverbrauch.
Das Hygienedesign auf neuestem Stand bietet hochste Produktsicherheit. Die Erfillung aller aktuellsten
GMP-Anforderungen ermaoglicht eine durchgangige, systematische und konsequente Validierung mit einem
sicher reproduzierbaren Reinigungs- und Trocknungsprozess.

Mdiller bietet individuelle Kammergréssen und Anlagen-
layouts sowie kundenspezifische Losungen fir eine Vielzahl
technischer Anforderungen. Das Sortiment umfasst

+ GMP Containerreinigungsanlagen (PCC)

- GMP Kleinteilereinigungsanlagen (PDC) und Waschguttrager
- modulare GMP Container-Innenreinigungsanlagen (VCD)

+ massgeschneiderte Waschguttrager

IHR KUNDENNUTZEN AUF EINEN BLICK

« modulare Anlagenkonzepte fiir
unterschiedlichste Anforderungen

+ flexible automatisierte Reinigung
praktisch aller waschbaren
Produktionsgiiter im GMP-Umfeld

+ Reinigungslosungen auf dem neuesten
Stand der Pharmatechnik

« Erfiillung aller Anforderungen und
Vorgaben fiir die pharmazeutische
Produktion
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Miller Group.

www.mueller-group.com

From Packaging to Processing.

®) MULLER’

MVM Pack-Holding AG
Tramstrasse 20

4142 Minchenstein
Schweiz

T+41 61416 12 00

F+41 6141612 22
group@mueller-group.com

®) MULLER

PACKAGING

Gefahrgutverpackungen aus

Feinblech, Edelstahl und Fibre.

Miiller AG Verpackungen
Tramstrasse 20

4142 Minchenstein

Schweiz

T+41 614161200

F+41 61 416 12 22
packaging@mueller-group.com

®) MULLER

DRUMTEC

Lager-, Transport- und

Prozessbehilter aus Edelstahl.

Miiller DrumTec GmbH
Industrieweg 5

79618 Rheinfelden
Deutschland

T +49 7623969 0

F +49 7623 969 69
drumtec@mueller-group.com

®) MULLER’

PLASTICS

Industrieverpackungen und
Formteile aus Kunststoff.

Miiller AG Plastics
Falkensteinerstrasse 4

4132 Muttenz

Schweiz

T+41 61 467 93 93

F+41 61 467 93 99
plastics@mueller-group.com

®) MULLER’

PROCESSING

Handlingsysteme, GMP-Washer
und Intralogistiklosungen.

Miiller AG Processing
Tramstrasse 20

4142 Minchenstein

Schweiz

T+471 614161212

F+41 614161213
processing@mueller-group.com
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