iTherm’ innoSleeve Plunger

htsgroup.com



Inhaltsverzeichnis

04 08

Uber HTS Konturnahe Kiihlung

10 28 32
iTherm® innoSleeve Kolben

htsgroup.com




o Der HTS-Unterschied

Uber HTS SR

e . INNOVATIVE TECHNOLOGIEN
e Wir nutzen vier verschiedene additive Fertigungstechnologien, einschlief3lich unserer
e :: @ eigens entwickelten MFT-Technologie. Basierend auf den fortschrittlichen Fahigkeiten

unserer produktions Technologien, stellen wir Komponenten mit konturnaher Kihlung
und Stromungsdesign her, die optimal auf das jeweilige Projekt abgestimmt sind.

HTS Technology Group 5
UBERLEGENE LEISTUNG

Die HTS Technology Group entstand durch Gemeinsam entwerfen, entwickeln und ITherm?® - unsere proprietaren Komponenten mit konturnaher Kihlung haben

die Fusion von 14 zukunftsorientierten produzieren wir innovative Komponenten erheblichen Einfluss auf die Kihlung und den Materialfluss, was zu kUrzeren Zykluszeiten,

Unternehmen mit einer einzigartigen und Losungen zur Steigerung der hoherer Gussqualitat und damit auch zu einer gesteigerten Produktivitat fuhrt.

Kombination aus Erfahrung, Technologie Produktivitat, die in der Massenfertigung,

und Know-how, um der einzige vollstandig Prazissionsfertigung sowie zur Fertigung ..

o : : : : . LOSUNGSORIENTIERT

vertikal integrierte Hersteller industrieller komplexer Artikel eingesetzt werden.

Komponenten auf dem Markt zu sein. Dazu nutzen wir neben unserer Jahrelange Erfahrung und Forschung & Entwicklung der HTS-Unternehmen in
Forschung & Entwicklung unsere @ Kombination mit der Zusammenarbeit mit fUhrenden Kunden verschaffen uns das
volistandig vertikal integrierte interner Wissen und die Kapazitat, Innen zu helfen, Inre Produktivitat zu steigern.
Produktion.

Unternehmensubersicht Komplette Prozesskontrolle — vom Stahl bis zur Endkomponente

2 7 HTS in-house Prozesse
R&D competence production
\ centers locations in EU
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HTS Druckguss
Produktpalette &

HTS bietet die umfassendsten Losungen fur den Druckgussmarkt, von innovativen GieBkammern,
Kolben und Schmierstoffen bis hin zu den fortschrittlichsten iTherm®-Komponenten mit
konturnaher Kahlung.

iTherm®-Druckgusslosungen basieren auf unserer proprietaren additiven Fertigungstechnologie,
die die Einfuhrung von Konturnaher Kuhlung in Druckgussspritzsysteme und Werkzeuge
ermoglicht hat, mit einer Reihe von Vorteilen bei Produktivitat, Produktqualitat, Prozessstabilitat
und Umweltbilanz.

Diese LOosungen resultieren aus unserem umfassenden Ingenieurwissen und unseren
umfangreichen Forschungs- und Entwicklungsinitiativen.

Daruber hinaus bieten wir unseren Kunden fortschrittliche Simulationsunterstltzung, prazise
Komponenteninstallationen und umfassende Schulungsprogramme, um optimale Leistung und
nahtlose Integration zu gewahrleisten.

HTS-Druckgusslosungen werden von fuhrenden Automobilherstellern und Herstellern von
Originalkomponenten eingesetzt.

HTS Druckguss-Einspritzsystem

O iTherm’

Die Marke iTherm® steht fur
ultimative Produktivitatslésungen,
basierend auf den Prinzipien der
konturnahen Kihlung. iTherm®-
Komponenten werden unter
Verwendung verschiedener
additiver Fertigungstechnologien
hergestellt, darunter auch MFT,
unsere eigens entwickelte
Metallfusionstechnologie.

innoSleeve

Die Marke innoSleeve,

unsere kosteneffiziente,
umweltfreundlichere GieBkammer,
spiegelt unser Engagement wider,
den CO,-FuBabdruck, der bei der
Produktion von GieBkammern
entsteht, zu reduzieren.

Plunger

Die Marke Plunger von HTS

wird als die umfassendste in der
Branche anerkannt und umfasst
das breiteste Sortiment auf dem
Markt, von Stahl und Kupfer bis
hin zu fortschrittlichen konturnah
gekUhlten Kolben.

ANGUSS-
RING

AMBOSS /
VERTEILER

KERN

ANGUSS-
BUCHSE

A

FORM-
EINSATZ




Konturnahe .H ;yf

KUhlung IR

Konturnahe Kuhlung ist die Konstruktion und Implementierung von Kuhlkanalen, die
den Konturen der Gussform oder Werkzeugkavitat genau folgen. Im Gegensatz zu
herkommlichen Kuhlkanalen, die normalerweise gerade in die Form gebohrt sind,
werden konturnahe Kuhlkanale mit fortschrittlichen additiven Fertigungstechnologien
hergestellt. Dies ermoglicht eine prazise Platzierung der Kanale an optimalen Stellen,

was zu effizienterer und gleichmaBigerer Temperierung fuhrt.

FREI ENTWORFENE KANALE

Kiihlkanale werden frei nach den Anforderungen des
Produkts hinsichtlich des Temperaturmanagements
entworfen, ohne durch die Einschrankungen
herkdmmlicher Bohrverfahren begrenzt zu sein.

GLEICHMASSIGERE
~~"  WARMEVERTEILUNG

Konturnah gekuhlte Komponenten ermoglichen eine
gleichmaBigere Warmeverteilung auf der Arbeitsflache,
was zu gleichmaBigerer und schnellerer Kihlung fuhrt.

KEINE LECKAGEN

Konturnah gekuhite Komponenten verfugen in der Regel
A nur Uber zwei Kihlwasseranschltsse (EIN und AUS), was ein
leckagefreies Design gewahrleistet.

BIS 40% Reduzierung
7| ) der Zykluszeit

Konturnahe Kihlung verkurzt die Zykluszeit durch verbesserte
Warmeabfuhr, was zu schnellerer und gleichmaBigerer Abkuhlung der
Formen fuhrt. Dies beschleunigt die Materialerstarrung und verkurzt
somit den gesamten Produktionszyklus.

BIS 200% langere
7|) Lebensdauer
von Komponenten

Kdrzere Spruhzeiten und damit reduzierte thermische Belastungen
sowie thermisch induzierte Spannungen erhohen die Dauer bis

zur Rissbildung und -ausbreitung, wodurch die Lebensdauer der
Komponenten verlangert wird.

Beseitigung
von Porositat

MaBgeschneiderte Kanalauslegung und gleichméaBige

Temperaturverteilung Uber die Oberflache verbessern die Kuhlleistung in
kritischen Hotspot-Bereichen und verringern die Porositat im Guss.




iTherm BY HTS HTS Innovative

......................

Konturnahe Kuhlung auf © 2ococopone Techn0|ogien i

die nachste Stufeheben @ - - e

HTS ist der fuhrende Anbieter von additiven Fertigungslosungen,

HTS Additive der die umfassendste Palette an additiven Fertigungsansatzen
Technologien fur Werkzeuge und die Implementierung von konturnaher Kuhlung
bietet, sodass die beste Technologie fur jede Geometrie, GroRe,
iTherm® von HTS setzt einen neuen Standard in der Komplexitat oder Materialanforderung ausgewahlt werden kann.
konturnahen Kuhlung und hebt sie mit modernster
additiver Fertigungstechnologie und fortschrittlichen
. L TECHNOLOGIE MATERIALEINGABE
Ingenieurskompetenzen auf die nachste Stufe.
Unsere eigens entwickelte Metal Fusion Technology e N [ N ™
: : GESCHMIEDETE PLAT-
(MFT) sowie andere Verfahren wie LMD, WAAM und TEN UND STANGEN
SLM gewabhrleisten, dass iTherm®-Komponenten MFT
METALLFUSIONS-
eine Uberlegene thermische Leistung und optimierte TECHNOLOGIE
Performance bieten.
Als einziger globaler Hersteller mit vier eigenen N /o /
additiven Fertigungstechnologien liefert die HTS Y;sr:;?gﬁre Stahle:
Technology Group erstklassige iTherm®-Komponenten sessmsssestaiiei iy > ~ 1:2344/ H1é,
. - : . ! DED l 1.2367,
mit konturnaher Kihlung, die selbst die strengsten : : DRAHT SITHERM S353R
Anwendungsanforderungen erfiillen. " ( LMD Rl 1.2709/MS1, L40,
: LASER-METALL- : Corrax, und weitere.
,  (AUFTRAGSSCHWEISSEN)
Mit iTherm® von HTS profitieren Sie von: E - WAAM ~ E Verfigbare
. . i | LICHTBOGEN-DRAHT- | Abmessungen:
* Innovativen Technologien I | AUFTRAGSSCHWEISSEN | ! ¢
s : : ' (WIRE ARC ADDITIVE ' rom 20 x 20 x 20 mm to
* Fortschrittlicher Ingenieurstechnik und | \__MANUFACTURING) J | L ) 1.500 x 1.200 x 1.000 mm
« Unterstiitzung bei Installation und Nutzung. T et A R b ‘
é h 4 N
SLM PULVER
SELEKTIVES |
LASERSCHMELZEN ‘

10 1




Fortschrittliche

Ingenieurtechnik

EXPERTEN-INGENIEURTEAM

Unser Ingenieurburo, das mit einem Team
von 10 erfahrenen Ingenieuren besetzt
ist, bietet die optimalen Losungen fur lhre
Anwendungsfalle im Druckguss.

12
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Fortschrittliche Simulation und Analyse

Wir analysieren thermisches und strukturelles Verhalten und kdnnen damit
die Performacne von Komponenten unter verschiedenen Bedingungen
u.a. mit MagmaSoft® Simulationssoftware voraussagen.

Materialauswahl und -prifung

Wir bewerten verschiedene Stahlqualitaten, um die optimale Losung fur
Ihre Anwendung zu bestimmen, wobei Faktoren wie Warmeleitfahigkeit,
VerschleiBfestigkeit und mechanische Eigenschaften bertcksichtigt werden.

Prozessoptimierung

Unsere Ingenieure sind Experten in der Prozessoptimierung, mit dem Fokus
auf der Reduzierung der Zykluszeiten, Minimierung von Ausfallzeiten und
Steigerung der Gesamtproduktivitat fur unsere Kunden.

MAGMA

Installations-
und Nutzungshilfe

VOR ORT UNTERSTUTZUNG

DURCH HTS EXPERTEN

HTS agiert als integraler Bestandteil Ihres Teams und bietet
engagierte Expertenunterstiutzung und Zusammenarbeit
wahrend des gesamten Lebenszyklus Ihres Projekts. Bei HTS
stellen wir sicher, dass Sie umfassende Unterstutzung und
Beratung erhalten, um sowohl die Leistung unserer Produkte
als auch lhre Produktionsleistung in jeder Phase des Projekts zu
maximieren, beginnend vor dem Kauf bis hin zur Installation und
Einrichtung der Komponenten und deren Leistung.

SCHULUNGSPROGRAMM

Unser Schulungsprogramm deckt den gesamten
Druckgussprozess ab, von den grundlegenden Prinzipien bis
hin zum Betrieb und der Wartung von Komponenten sowie

spezialisiertes Wissen in GieBprozessen und Technologien.

13
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O iTherm
Die Marke iTherm® steht fur

die auf den Prinzipien der
konturnahen Kidhlung basieren.
iTherm®Komponenten werden
unter Verwendung verschiedener
additiver Fertigungstechnologien
hergestellt, darunter auch

MFT, unsere hauseigene
Metallfusionstechnologie.

ANGUSSRING

14

ultimative Produktivitatslésungen,

Komponenten
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O iTherm’

x B ¢ © @ @

Konturnah GleichmaBige Werkzeugstahl Monolitische Reduzierung Lebensdauerver-
gekihlt Warmeverteilung Komponente der Zykluszeit langerung

16
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iTherm® Amboss / Verteiler

Der mit additiver Fertigungstechnologie entwickelte konform gekuhlte iTherm® Amboss / Verteiler
verbessert den Druckgussprozess, indem es die Erstarrungszeit des Pressrestes verkurzt und
weniger Spruhen benotigt.

Der iTherm® Amboss / Verteiler wurde entwickelt, um die Warmeabfuhr zu optimieren, sorgt fur

eine gleichmaBkige Warmeverteilung, beschleunigt die Festigung des Biscuits und reduziert die
Zykluszeiten um bis zu 15%, was die Effizienz erheblich steigert und Ausfallzeiten minimiert.

17
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O iTherm’

Angussring

* B

Konturnah
gekihlt

¢ W 8 @

Werkzeugstahl Monolitische

Komponente

GleichmaBige

Warmeverteilung der Zykluszeit langerung

18

Reduzierung Lebensdauerver-

iTherm® Angussring

Der Angussring im Druckgussprozess spielt eine entscheidende Rolle bei der Steuerung des
Flusses und der Erstarrung von geschmolzenem Metall, um eine effiziente Befullung der Form
zu gewahrleisten und Mangel zu minimieren.

Der mit additiver Fertigungstechnologie konstruierte, konturnah gekuhlte iTherm® Angussring
verbessert die Druckgussleistung weiter durch optimierte Warmeabfuhr und verbesserte
Komponentenqualitat. Er verbessert die Angussqualitat, sorgt fur einen effizienten Metallfluss
in die Form und gewahrleistet eine gleichmaBige Warmeverteilung. DarUber hinaus hilft der
iTherm® Angussring, den Erstarrungsprozess zu steuern, wodurch Mangel verringert und die
Gesamtfestigkeit und Integritat der gegossenen Komponenten verbessert wird.

o o

19




O iTherm’

Angussbuchse

x B ¢ © @ @

Werkzeugstahl Monolitische Reduzierung Lebensdauerver-
Komponente der Zykluszeit langerung

Konturnah GleichmaBige
gekihlt Warmeverteilung

20

iTherm® Angussbuchse

Die iTherm® Angussbuchse verbessert die Druckgusseffizienz durch strategisch konzipierte
KUhlkanale. Sie ist entscheidend fur eine effiziente Angussfuhrung und Minimierung von
Turbulenzen. Diese Komponente beschleunigt die Erstarrungsraten, optimiert den Metallfluss
und reduziert die Zykluszeiten.

Die iTherm® Angussbuchse setzt den Standard fUr die konforme Kuhlung des Angusses und
hat sich als wirksam erwiesen, um die Zykluszeiten um bis zu 20% zu reduzieren, wenn der
Anguss durch Kuhlung begrenzt ist.

21
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O iTherm’

Kern

x B ¢ © @ @

Konturnah Werkzeugstahl

gekihlt

GleichmaBige
Warmeverteilung

Monolitische
Komponente

Reduzierung

der Zykluszeit langerung
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Lebensdauerver-

...........

Kundenmeinung

Wir sind mit dem iTherm® Kern zufrieden.
KGhlleistung und Lebensdauer sind die Hauptvorteile.

Wir haben das HTS-Konzept des iTherm® Kerns getestet.
Die Kuhlleistung und Lebensdauer der iTherm® Kerne
haben uns Uberzeugt diese in der Serienproduktion zu
verwenden.

iTherm® Kern

Durch die Unterstutzung der strukturellen Integritat und das effiziente Management der
Warmeableitung mit integrierten Kihlkanalen bietet der iTherm® Kern beschleunigte
Erstarrungsraten, sorgt fur eine gleichmagiige Warmeverteilung und reduziert den durch
Schrumpfungsporositat verursachten Ausschuss um bis zu 50 %.

Am haufigsten wird er in Anwendungen wie der Gussproduktion von Motorbldcken
eingesetzt.

23




O iTherm’

Einsatze SHESE

x B ¢ © @ @

Konturnah GleichmaBige Werkzeugstahl Monolitische Reduzierung Lebensdauerver-
gekihlt Warmeverteilung Komponente der Zykluszeit langerung
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iTherm® Einsatze

HTS-Einsatze sind sorgfaltig entworfen, um lhre einzigartigen Anforderungen mit
Prazision und Zuverlassigkeit zu erfullen. Mit modernster Technologie und ausgewahlten
Materialien, die fUr optimale Leistung sorgen, entwickeln wir Einsatze, die sich nahtlos in
Ihre Fertigungsprozesse integrieren. Ob Sie Einsatze fur komplexe Geometrien, spezielle
Merkmale oder bestimmte Materialeigenschaften bendtigen: unser Expertenteam sorgt
dafUr, dass jeder Einsatz auf maximale Effizienz und Qualitat zugeschnitten ist.

25




Beispiele fur von

H entwickelte
. . . . . . . 3 . e o o o
() [ X J « + + e s+ o o © © © © 0 O O
Einsatze SRR
« e ¢ o o o o o © ©6 0 0 0 O
I_...
1
168 x110 x 102 mm 296 x 241 x 127 mm 262 x178 x 288 mm
Material: SITHERM 353R Material: SITHERM 353R Material: SITHERM 353R

50x40x 124 mm 40x 37 x 113 mm @200 x 357 mm

Material:1.2083 Material: 1.2083 Material: SITHERM S353
@65x%x114mm 226 x107 mm

Material: 1.2083 Material: 1.2083
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innoSleeve

innoSleeve ist eine hochmoderne und umweltfreundliche Losung fur
GieBkammern, die entwickelt wurde, um die Kosten fur Kammern um
bis zu 40% zu reduzieren, Produktionsstillstande zu minimieren und
sicherzustellen, dass Ihr GieBprozess reibungslos und effizient ablauft.

Langere Lebensdauer der GieBkammer

“40%

Geringere Kosten
fur GieBkammern

Minimierte Verzug, Erosion und Abnutzung, was letztlich die
durchschnittliche Lebensdauer der GieBkammer verlangert. Dies bringt
weniger Kammerwechsel und letztendlich geringere Gesamtkosten.

Verringerte Umweltbelastung

Bis zu
CO2

Geringere CO,- {}
Emissionen

innoSleeve erzeugt bis zu 70% weniger CO,. Auf diese Weise
unterstutzen wir die Bemuhungen unserer Druckgusskunden,
ihren 6kologischen FuBabdruck zu verringern.

Weniger
Produktionsausfallzeiten

“20% .

Schnellerer
GieBkammerwechsel

innoSleeve-Einsatz kann je nach Ausfuhrung sogar in der
Maschine ausgetauscht werden. Die Zeitersparnis beim
Austausch sorgt fur deutlich kurzere Produktionsausfalle.

29



_ ) innoSleeve

Die innoSleeve-Losung umfasst einen Einsatz, der die Gie3hulle
uber den gesamten Durchmesser und die Lange schutzt.

innoSleeve innoSleeve
Hulle Einsatz

30

innoSleeve Nutzungshandhabung

IMPLEMENTIERUNG

1t ERSATZ

'

KONVENTIONELLE GIESSKAMMER

2" ERSATZ

'

Wechselmoglichkeiten fur innoSleeve

1.

Wechsel mit
Spezialkolben

2.

Wechsel mit
einem Mittenring

3.

Wechsel
mit einem
Spezialwerkzeug

Far groBere Maschinen gibt
es ein speziell entwickeltes
Werkzeug, das einen
schnellen Austausch des
Einsatzes ermdglicht, jedoch
muss die Hulle zuerst von der
GieBmaschine demontiert
werden.

31
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) Plunger PERFORMA
O Plunger CONDUCTA
O Plunger ENDURA
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Plunger

PERFORMA T-R

PERFORMA T-RS

PERFORMA T-R/BN

® @ o o o o o

STAHLRING (optional)
Offnet sich wahrend des
GieBprozesses aufgrund der
eigenen Elastizitat und weil
Aluminium zwischen Ring und
Kolben eindringt.

KORPER AUS
WARMARBEITSSTAHL
Der Kolben ist aus hochwertigem,
hitzebestandigem Werkzeugstahl
gefertigt und verwendet die hauseigene
additive Fertigungstechnologie von

HTS, die die Umsetzung der konformen
Kdhlung erméglicht. Eine ausgezeichnete
Kombination aus hoher Zahigkeit und
Widerstandsfahigkeit gegenuber
thermischer Ermtdungsrissbildung (auch
als "Heat Checking” bekannt) fihrt zu
hoher Kiihlleistung >> Verkirzung der
Zykluszeit und héchster Lebensdauer
auf dem Markt.

Bereich ©40 to 9260

Performa

des Stahlgewindeplungers mit besserer

Warmeleitfahigkeit und erhohter Haltbarkeit.

Vakuum- und Gleiteffekt
Die PERFORMA T-RS-Version umfasst eine
Federbuchse (Ruckring), die speziell fur

SPRING BUSH

AUS STAHL

Stellt aufgrund der
eigenen Elastizitat
den Kontakt zwischen
Kolben und Kammer
am hinteren Ende des
Kolbens sicher.

Der Performa-Ringplunger ist eine Weiterentwicklung

Vakuumsysteme entwickelt wurde. Hergestellt aus
weicherem Stahl, gleitet die Federbuchse leicht und
beschadigt nicht die Innenflache der GieBkammer.

Fortschrittliche Warmeleitfahigkeit und erh6hte Haltbarkeit

35
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Plunger Conducta
STAHLRING (optional)
Offnet sich wahrend des
GieBprozesses aufgrund der
eigenen Elastizitat und weil
Aluminium zwischen Ring und
Kolben eindringt.

SPRING BUSH AUS STAHL

Der Kolben ist mit einem speziellen
Bajonettverschlussdesign an
seinem Halter befestigt.

CuBe-KORPER
Der Kolben ist aus

STAHLFEDERBUCHSE

. Stellt aufgrund der eigenen
glfscfhmt;edelfgm CuB;e tigt Elastizitat den Kontakt zwischen
(Kupferberyllium) gefertigt. Kolben und Kammer am hinteren

Eine a‘usg.ezelchnete Bereich 340 to 260 Ende des Kolbens sicher.
Kombination aus

Zahigkeit und héchsten
WarmeUbertragungswerten.

Conducta

Der Conducta-Ringplunger ist eine
Weiterentwicklung des Kupfer-Bajonettkolbens mit
besserer Warmeleitfahigkeit und erhohter Haltbarkeit.

Vakuum- und Gleiteffekt.
Die CONDUCTA B-RS-Version umfasst eine
Federbuchse (Ruckring), die speziell fur

Vakuumsysteme entwickelt wurde. Hergestellt aus
weicherem Stahl, gleitet die Federbuchse leicht
und beschadigt nicht die Innenflache der Kammer.

Gute Warmeleitfahigkeit und erh6hte Haltbarkeit.
CONDUCTAB CONDUCTAB-R CONDUCTA B-RS
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CPlunger o

SPRING BUSH AUS STAHL
Der Kolben ist mit

einem speziellen
Bajonettverschlussdesign an
seinem Halter befestigt.

STAHLRING

Offnet sich wahrend des
GieBprozesses aufgrund der
eigenen Elastizitat und weil
Aluminium zwischen Ring und
Kolben eindringt.

STAHLFEDERBUCHSE
WARMARBEITSSTAHL Stellt aufgrund der eigenen
Der Kolben ist aus Elastizitat den Kontakt
Warmarbeitsstahl gefertigt, zwischen Kolben und Kammer
der weit verbreitet ist. Eine am hinteren Ende des Kolbens
ausgezeichnete Kombination sicher.

aus hoher Zahigkeit und

Widerstand gegen thermische

Ermuidungsrisse (auch

bekannt als Alterung).

Plunger Endura aus

Endura

Der Endura-Ringplunger ist eine Weiterentwicklung
des Kupfer-Bajonettkolbens mit besserer
Warmeleitfahigkeit und erhdhter Haltbarkeit.
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Vakuum- und Gleiteffekt.
EDie ENDURA B-RS-Version umfasst eine
Federbuchse (Ruckring), die speziell fur

Vakuumsysteme entwickelt wurde. Hergestellt aus
weicherem Stahl, gleitet die Federbuchse leicht
und beschadigt nicht die Innenflache der Kammer.

ENDURA B-RS ENDURA T ENDURA T-R ENDURA T-RS Gute Warmeleitfahigkeit und erhohte Haltbarkeit.
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HTS

HTS Technology Group

Litostrojska cesta 60, SI-1000 Ljubljana, Slowenien
+386 15000 114
b4 sales@htsgroup.com

DEUTSCHLAND

Max-von-Eyth-StraBe 7, DE-86899
Landsberg/Lech, Deutschland
+49 81919477 214

<] deutschland@htsgroup.com

SLOWENIEN, KROATIEN,
BOSNIEN & HERZEGOWINA, SERBIEN

KONTURNAHE KUHLUNG

Litostrojska cesta 60, SI-1000 Ljubljana, Slowenien
+386 15000 114
04 hpp@htsgroup.com

WERKZEUGSTAHL

Litostrojska cesta 60, SI-1000 Ljubljana, Slowenien
. +38615000 144
4 toolsteel@htsgroup.com

BEARBEITUNG

Neverke 56, SI-6256 Ko$ana, Slowenien
+386 57532 012
>4 machining@htsgroup.com

WARMEBEHANDLUNG

P4 heattreatment@htsgroup.com

Slowenien

Litostrojska cesta 60, SI-1000 Ljubljana,
Slowenien
) +38615000156

Kroatien

Slavonska avenija 22D, HR-10000 Zagreb,
Kroatien

OSTERREICH

Litostrojska cesta 60, SI-1000 Ljubljana,
Slowenien

+386 15000 114

>4 osterreich@htsgroup.com

TSCHECHISCHE REPUBLIK

Viktora Huga 377/4, CZ-15000 Praha 5,
Tschechische Republik
+420720532147

>4 cesko@htsgroup.com

FRANKREICH

Lyon Plaza Part Dieu, 93 rue de la Villette,
FR-69003 Lyon, Frankreich
+33787158374

P4 france@htsgroup.com

UNGARN

4 magyarorszag@htsgroup.com

ITALIEN

Via XX Settembre, 198 28883
Gravellona Toce (VB) Italien
+39 0323 865 208

04 italia@htsgroup.com

POLEN

Bytomska 11/27, PL-30-075
Krakow, Polen

+48 691543796

(4 polska@htsgroup.com

SPANIEN

Pol. Ind. de Constanti. Avgda. de Les Puntes Nav 5
E-43120 Constanti, Spanien

Y +349775255 61

4 spain@htsgroup.com

USA

123 Center Park Dr. Ste 233
Knoxville, 37922 USA
+1865-410-8880

| usa@htsgroup.com

X

htsgroup.com



