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RECO E
Ein vielfaltiges Anlagenkonzeptg "
mit 1.000 Losungen.
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Beschichtungs- und Kaschieranlage Technische Daten:
Herausragende und individuelle Bauweise. - Arbeitsbreite: 600 - 3.300 mm

) ) ) ) ) ) = Produktionsgeschwindigkeiten: bis
In der Erfahrung liegt die Innovationskraft, in der Leistung ihr Erfolg. 1.300 m/min
Die Module und Komponenten der RECO Baureihe werden standig - @ Auftragswalzen: 250-400 mm
weiterentwickelt. Dank der hohen Flexibilitat und individuellen Bauweise - @ Sleeve-Gegendruckwalzen: 250-400
sind mit der RECO alle wesentlichen Beschichtungs- und Kaschieraufga- mm
ben Iosbar. - @ Ballen: bis 1.800 mm

Je nach Kundenanforderung wird die Anlagenkonfiguration angepasst.

. ) . Substrate:
Die RECO wird vor allem zur Herstellung von technischen Produkten,

flexiblen Verpackungsmaterialien, zur Papierveredlung sowie fur
Membrananwendungen eingesetzt. Daflur stehen zahlreiche Auftrags-
verfahren zur Auswahl. Hierbei kann durch die Trolley- oder Sleevetech-
nik mehr Flexibilitat erreicht werden, die zu héherer Produktivitat und
weniger Stillstandzeiten fuhrt.

= Papier: 17 - 180 g/m?

= Karton: 180 - 500 g/m?

= Polymerfilm: 3-500 pm
= Metallfolie: 6 - 150 pm

In unserem Technology Center steht eine sehr individuelle und flexible
RECO fur Kundenversuche bereit.

@& Neuste Technologie @ Individuelle Bauweise ® Hohe Flexibilitat
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Wickler
Fir einen kontinuierlichen Produktionsprozess.

Je nach Aufgabenstellung planen wir geeignete Wicklerkonzepte ein.
Die verschiedenen Prozesse und Substrate kdnnen sowohl manuelle
Einzelwickler als auch komplexe automatische Ab- und Aufwickler
erfordern. Der Einsatz regenerativer Antriebstechnik steigert die
Energieeffizienz.

Zubehor

* Manipulatoren zur Entnahme leerer Hulsen oder zur Hulsenvorberei-
tung und Bestlckung

= Einplanung von Kransystemen, Hubtischen oder automatisierten
Flurférder- und Lagersystemen inklusive Verpackungseinheiten

* Anbindung an vorhandenes Ballenhandling

= Bahnspeicher mit Spliceeinheiten fur Einzelwickler

Auftragswerke
Das Kernelement einer Beschichtungsanlage.

Angepasst an die Beschichtungsanforderung sind eine Vielzahl von
Technologien verfugbar. Es kdnnen wassrige, I6sungsmittelhaltige
und auch 100% Beschichtungsmedien verarbeitet werden.

DarUber hinaus kénnen Kombinationen der Verfahren im Gleich- oder
Gegenlauf, direkt und indirekt eingesetzt werden. Zur schnellen An-
derung der Arbeitsbreite ist der Einsatz der Sleevetechnologie fur die
Ubertragungswalze und auch fir die Gegendruckwalze méglich.

Ein Wechsel des Auftragverfahrens zur Produktivitatssteigerung ist mit
Kassetten- und Wechselwagensysteme (Trolley) erreichbar.

Vorteile des schnell wechselbaren Trolley-Systems

= Kurze Rustzeit der Anlage

= Schneller Wechsel des Beschichtungsverfahrens

= Leichtes Handling des Trolleys (stabile Aluminiumausfihrung)

= Prazise Aufnahme und Anstellung durch selbstzentrierendes Hub-
und Fixierungssystem

= Schnellkupplungen fur Antriebe und Versorgungsleitungen

= Kein Umbau der Rakelsysteme von Rasterwalzen beim Wechsel von
gleich- auf gegenlaufige Fahrweise

Besonderheiten der Wendewickler:

= Aufnahme der Ballen mit Spannkdpfen

oder Wickelwellen

= Aufnahme von zwei Ballen gleichzeitig

mit maximalem Durchmesser

= Exakte Ausrichtung der Ballen

zueinander

= Automatischer Ballenwechsel bei Bahn-

geschwindigkeiten bis zu 1.300 m/min

= Kontakt- oder Spaltfahrweise der Folge-

walze (Aufwickler) ist moglich

= Umschlagfreies Ankleben der Substrate

an der Hulse bis zu 200 m/min beim
Aufwickler moglich

= Splicesicherheit bis zu 99,8%
= Prozesssichere Splicefahnenlange

Besonderheiten der Auftragswerke: ——

= Dusenauftrag im ,Curtain Coating” sowie

.Bead Mode" Verfahren

= Rasterwalzenauftrag direkt und indirekt

mit Druckkammerrakel MPG 600 Cl

= Tiefdruckverfahren aus der Wanne oder

geschlossenen Kammer

= Flexodruckverfahren
= Mehrwalzensysteme (3-, 4-, 5-, oder

6-Walzen)

= Kommarakel und Meyer Rakelverfahren

www.kroenert.de



+3 KROENERT

Trocknungs- und Vernetzungssysteme
Basis fiir eine hohe Produktqualitat.

Eine optimale Trocknung und Vernetzung ist Basis fur eine hohe
Produktqualitat. Angepasst an den Beschichtungsrohstoff kdnnen
Konvektion oder Strahlenvernetzung (UV, IR, ESH) unter Atmosphare,
inert oder im Reinraum zum Einsatz kommen.

Die Konvektionstrockner von DRYTEC sind als Kompakttrockner mit
innenliegenden Warmetauschern und Umlufteinheiten ausgefiihrt. Je
nach Produktionsprozess ist eine externe Luftaufbereitung méoglich.
Die Ober- und Unterluft kdnnen je Sektion getrennt geregelt werden,
mit individuell steuerbarer Temperatur und Dusenaustrittsgeschwin-
digkeit. Als Heizmedium kann Gas, Thermaldl, Dampf oder elektrische
Energie genutzt werden. Bei der Verwendung von Lésemitteln werden
die Trockner mit geeigneter UEG-Uberwachung ausgestattet.

Substrat- und prozessabhangig konnen folgende Trockner eingesetzt werden:;

Q FLOATEC Schwebetrockner Q ROLLTEC Rollentrockner Q CONTEC Rollentrockner

Zubehor
Erganzung durch funktionale Zusatzaggregate.

Besonderheiten der Zusatzaggregate: —

= Substratreinigung
Zur Erganzung weiterer verfahrenstechnischer Prozessschritte konnen = Vorbehandlung mit Corona- und

verschiedene Zusatzaggregate integriert werden. Plasmatechnologie
= Befeuchtung mittels HeiRdampf,

Wassernebel- und Sprihsystemen sowie
Kontaktwalzen

= Drucktechnologie (Logodruck)

= Langs- und Querscheidesysteme

= Inspektions- und Messtechnologie zur
Qualitatsiberwachung (z.B. Schichtstar-
ke, Flachengewicht, Oberflache, Feuchte)

= Kuhlsysteme als Kontaktkuhlung tber
Walzen und Platten oder als Konvek-
tionskuhlung Uber Kihlsektionen

= Kaschierwerke mit zwei oder drei Walzen

= Warenbahnsteuerung

= Konditionierungssysteme

AutorpatISIerung ) _ ] ) Visualisierung KROENERT ProLine:
Intelligente Merkmale fiir optimale Bedienbarkeit.

= Konfigurierbares Dashboard

Die Automatisierung umfasst die Bedienung und Mechanik so- * Anlagentbersichten mit Bahnverlauf
wie die Antriebs- und Steuerungstechnik der maligeschneiderten = Darstellung und Eingabe von Prozess-
Anlagen. variablen und Anlagenzustanden

= Dynamische Darstellung von
Jede Anlage erhalt von Haus aus ihr individuelles Maschinenbedien- Datentrends
konzept mit ein oder mehreren Bedienpanels sowie Server-Client « Rezepturverwaltung
Anwendung.

Erweiterung:

= Datenschnittstelle zu
Produktionsmanagementsystemen
= Remoteservice

www.kroenert.de
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Anlagenbeispiele
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Silikon- und Haftkleber Anlage

Beschichtungs- und Kaschieranlage
fur die Herstellung von Papier und Fo-
lien-Etikettenmaterial. Kombination
der Arbeitsgange Silikon-Beschich-
tung (Releaseliner) und einem wassri-
gen- oder Hotmelt-Haftkleberauftrag
mit Kaschierung des Deckmaterials.

Silikonbeschichtungsanlage

Einstufige Beschichtungsanlage zur
Silikonisierung von Papier und Folie.
Der produzierte Releaseliner kann als
Grundmaterial fUr Etiketten, Klebeban-
der, grafische und hygienische als auch
medizinische Produkte sowie Compo-
sites eingesetzt werden. Beschichtet

Barriere Beschichtungsanlage

Mehrstufige Beschichtungsanlage fur
funktionelle Barrierebeschichtungen
von Verpackungsmaterialien fur den
Lebensmittel und den medizinischen
Bereich. Beschichtung von Papier
und Kunststofffilmen auf Basis von
PVdC, Acrylaten und anderen Barrie-

reschichten. Die Anlage kombiniert
Primer- und Funktionsbeschichtung.

werden [6sungsmittelfreie und ther-
misch vernetzende Silikone.

Service

Technology Center

Um die Effizienz einer KROENERT Anlage auch langfristig
optimal zu nutzen, sind die KROENERT Spezialisten auch
nach einer Inbetriebnahme als kompetenter Partner
verflgbar.

Die Losung fur jegliche Beschichtungsanforderung wird gemein-
sam mit Kunden und Lieferanten im KROENERT Technology
Center - auf der RECO, einer der vielseitigsten Technikumsanlage
auf dem Markt oder im LabormaRstab auf der LABCO erarbeitet.
Individuelle Kombinationen der Module ermdglichen es, verschie-
dene Beschichtungsrohstoffe und Substrate zu verarbeiten und
wichtige Erkenntnisse fUr die Optimierung bestehender Produkte

Unsere Servicebereiche:

- Ersatz- & Verschleilteile * Training oder die Entwicklung neuer Produkte zu gewinnen.
= Retrofit = Prozessoptimierung

" Serviceeinsatz i " Servicevertrage Entwicklungs- und Versuchsméglichkeiten:

= Wartung & Inspektion = Reparaturen

= Remote Service = Dokumentation = Uber 60 verschiedene Beschichtungsverfahren

= Geschwindigkeiten zwischen 0,1 m/min und 1.610 m/min

= Arbeitsbreiten zwischen 150 mm und 1.300 mm

= Erfassung qualitatsrelevanter Daten inline und offline in
einem umfangreich ausgestatteten Labor

= Expertenteam mit vielseitiger Branchenerfahrung

= Virtuelle Versuchsbegleitung

Kontakt: +49 408539301 = info@kroenert.de

www.kroenert.de



