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Seit iiber 50 Jahren widmet sich die Firma Schmale & Schulte der Entwicklung und Produktion
anspruchsvoller Produkte aus Aluminium-Druckguss, Zink-Druckguss und Aluminium-Kokillenguss.

1954 wurde unser Unternehmen im sauer-  ropdische Unternehmen aus der Industrie-
landischen Lidenscheid gegriindet. Unsere  und Medizintechnik, dem Maschinenbau,
erfolgreiche  Unternehmensentwicklung  der Automobil-, Bau- und Maobelindustrie
wird nach wie vor durch ein ausgewoge- in ganz Europa mit Produkten aus den
nes Verhaltnis von Tradition und Fortschritt ~ verschiedenen Fertigungsbereichen. Und
gepragt. Heute beliefern wir fihrende eu-  wenn ein Mehr an Kompetenz gewiinscht

ist, durfen Sie gerne auf unser Know-how
in der Design- und Entwicklungsphase zu-
riickgreifen. Fachkundig und ergebnisori-
entiert begleiten wir lhr Unternehmen bei
der Entwicklung Ihres Produktes bis zur
Serienfertigung.

FUR DAS MEHR AN KOMPETENZ.



DIE SCHONSTE
SACHE DER WELT
FORMSACHE
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PRAZISION DIE BEGEISTERT

Prazision und Perfektion sind bei den Verfah-
ren Aluminium-Druckguss, Zink-Druckguss
und Aluminium-Kokillenguss unverzichtbar.
Das leben wir in jeder Phase der Fertigung!

Diese Voraussetzungen definieren technisch
optimierte Produktionsprozesse, die gewahr-
leisten, dass jedes einzelne Produkt hochs-
ten Anforderungen an Funktionalitdt und

Qualitat geniigt. Dieses fertigen wir fiir Sie
in den produktspezifischen GieBverfahren
— die notwendige Nachbehandlung zur Pro-

duktveredelung inklusive.
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Kommt es bei Ihrem Produkt auf eine hohe  Aluminium-Druckquss auf echtzeitgeregelten,
Festigkeit an, aber es darf dabei nicht zu viel ~ modernen  Kaltkammer-DruckgieBmaschinen
Gramm auf die Waage bringen? Dann emp-  von 2.000 kN bis 6.400 kN SchlieBkraft. Da-
fiehlt sich die Herstellung Ihrer Produkte aus  mit konnen anspruchsvolle Teilegeometrien aus
Aluminium-Druckguss. Die Produkte verfl-  Aluminium-Druckguss in den voll automatisier-
gen Uber gute chemische und mechanische  ten GieBzellen fir Klein- bis GroBserien von
Eigenschaften, enorme Leitfahigkeit und ei-  15g bis 4.000g Gewicht gefertigt werden. Pro-

nen hohen Korrosionsschutz.
Schmale & Schulte fertigt Ihre Produkte aus  fachdruckgussformen.

duziert werden diese mit Einfach- und Mehr-

Technische Vorteile

Korrosions- und witterungsbestandig
Geringes Gewicht bei hoher Stabilitat
Hohe Diffusionsdichte

Hohe MaBhaltigkeit
bei geringsten Toleranzen

Hohe Prozessstabilitat
Geringe Wandstarken maglich

Hohe Oberflachengiite
durch geringe Rauheit

UmgieBen von Metallteilen

Hohe Komplexitdt méglich
Gestaltfestigkeit

Gute elektrische Leitfahigkeit

Sehr hohe Warmeleitfahigkeit
Gute mechanische Bearbeitbarkeit

Verschiedene
Oberflachenveredlungen mdglich

Wirtschaftliche Vorteile

Produktion mit
Mehrfachdruckgussformen maglich

Produktion mit
Kombidruckgussformen mdglich

Optimale Materialverwertung
Recyclingfahigkeit

Geringe gussteilbezogene Nacharbeit
Fertigung von Klein- und GroBserien

Standzeitoptimierte
Werkzeugkonstruktion
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Technische Vorteile

Hohe MaBhaltigkeit bei
hoher Prozessstabilitat

Korrosionsbestandig
Festigkeit von mehr als 350 Nmm?
100% recyclingfahig

Abbildung filigraner Konturen
bei hohen Festigkeitswerten

UmgieBen von Metallteilen

Flachen und Kanten mit
hoher Oberflachenglite

Sehr gut zu bearbeiten

Wirtschaftliche Vorteile

Lange Werkzeugstandzeiten

Kurze GieBzyklen durch
niedrigere Gusstemperaturen

Diinne Materialstarken

Prazise Geometrien ohne
zusatzliche Bearbeitung

Produktion mit
Mehrfachdruckgussformen méglich

Produktion mit
Kombidruckgussformen mdglich

ZINK-DRUCKGUSS.
PERFEKTE GEOMETRIEN.

Mit der Technik des Zink-Druckguss schaf-
fen wir fir Sie anspruchsvolle Geometrien
in hochster Prazision. Ermdglicht wird das
durch einen im Vergleich gegeniber den
gangigen  DruckgieBverfahren  niedrigen
Schmelzpunkt der Zinkschmelze von 390°C.
Dadurch reduzieren sich zudem die GieBzyk-
len, was das Verfahren des Zink-Druckgusses
aus wirtschaftlicher Sicht interessant macht.
Das optimierte Verfahren im Zink-Druckguss

ermdglicht zudem die Produktion extrem
dinnwandiger Gussteile bei gleichzeitiger
Material- und Gewichtsersparnis. Schmale &
Schulte fertigt Produkte aus Zink-Druckguss
auf modernen echtzeitgeregelten Warmkam-
mer-DruckgieBmaschinen mit SchlieBkraften
von 500 bis 1.250 kN. Durch die prozessbe-
gleitende Uberwachung sind wir in der Lage,
Prazisionsgussteile von 2 bis 2.000 g zu pro-
duzieren.



ALUMINIUM-KOKILLENGUSS.
IM EINSATZ IMMER FLEXIBEL.

Produkte, die von Schmale & Schulte im Ver-
fahren des Aluminium-Kokillenguss gefertigt
werden, halten hochsten Beanspruchungen
stand. Die guten Bearbeitungs- und Verede-
lungsmdglichkeiten fir lhre Produkte aus
Aluminium-Kokillenguss, wie beispielsweise
eine anschlieBende Oberflachenbehandlung,
schaffen Eigenschaften, die ein breites Spek-
trum von Anwendungen erlauben. Durch die
hohe Qualitdt in der Fertigung von Alumini-

um-Kokillenguss, die fiir die Produkte typi-
sche Giite und durch optimierte Angusssys-
teme ist eine Nachbearbeitung nur in einem
begrenzten Umfang notwendig. Mit unseren
modernen KokillengieBmaschinen fertigen
wir Gussstiicke von 5 bis 2.000 Gramm. Eine
kontinuierliche Prozessiiberwachung, ob bei
kleinen oder groBen Serien, sorgt fir ein
Hochstmal an Fertigungsqualitét.

Technische Vorteile
Korrosionsbestandig

Hohe Diffusionsdichte

UmgieBen von Metallteilen
Gestaltfestigkeit durch hohe Harte
Gute elektrische Leitfahigkeit
Sehr hohe Warmeleitfahigkeit

Wirtschaftliche Vorteile

Niedrige Werkzeugkosten

Kein Modell zur Formgebung erforderlich
Geringe gussteilbezogene Nacharbeit
Optimale Materialverwertung

LosgroBen ab 100 Stiick
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Technische Vorteile

Ldngere Standzeiten der Werkzeuge
Korrosionsbestandig

Ausgezeichnete Formfiillung

100% recyclingfahig

Abbildung filigraner Konturen
Reproduzierbarkeit geringer Wandstarken
GroBflachiger Guss

Niedriges Gewicht

Minimierte Porositat

Sehr gute Schweilbarkeit

Eignet sich ausgezeichnet
fir mechanische Fiigeverfahren

Wirtschaftliche Vorteile

Lange Werkzeugstandzeiten

Weniger Nachbearbeitung

Geringe Belastung der Druckgussmaschinen
Dlinne Materialstarken

VAKUUM-DRUCKGUSS
ES DARF AUCH ETWAS
BESONDERES SEIN

Verschiedenste Branchen stellen an Druck-
gussteile besondere Anforderungen, die
durch den Vakuum-Druckguss in unserem
Hause erfiillt werden kdnnen. Beim Vakuum-
Druckguss werden Fiillkammer und Kavitat
evakuiert. Gase, die beim anschlieBenden
GieBvorgang entstehen, werden permanent
abgesaugt. Durch die kontinuierliche Absau-
gung beim Vakuum-Druckguss werden die
Einschllsse von Gasen (Entstehung von Lun-
ker/Lunkerung) auf ein Minimum reduziert.

Durch Vakuum-Druckguss wird eine sehr
gute Fiillung des Formteiles erreicht. Die
Herstellung von Bauteilen mit sehr diinnen
Wandstarken sind mit Vakuumdruckguss ge-
nauso moglich, wie die groBflachig angeleg-
ter Konstruktionen.



LOGISTIKMANAGEMENT
DAMIT [HR PRODUKT
ANKOMMT!

Termintreue ist ein wichtiger Bestandteil
unserer Firmenphilosophie. Als System-
lieferant verlassen fertige Bauteile unser
Werk und erreichen plnktlich unseren
Kunden oder jedes gewiinschte Ziel —
weltweit. Bei der Logistik setzten wir

unseren eigenen Fuhrpark ein oder arbei-
ten mit festen externen Logistikpartnern
zusammen. Natlrlich ist das Einlagern
Ihrer Produkte mdglich. Sie bestimmen das
Wann und Wie viel!
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SERVICE
SIE FORDERN —
WIR KONSTRUIEREN

UND FORMEN

Technische Aufgaben kundenorientiert und
vor allem 6konomisch umsetzen — alltdg-
liche Herausforderungen fiir das Entwick-
lungsteam von Schmale & Schulte. Unter
Service verstehen wir es, den Kunden in dem
Prozess der Entwicklung neuer Gussproduk-
te von Beginn an zu begleiten — bis hin zur

werden in unserem Hause Werkzeuge fir
unterschiedliche SeriengréBen. Durch die
animierte  GieBprozesssimulation sind die
Produktionsprozesse nachvollziehbar. Der
Einsatz dieser Technik bietet Einsparpoten-
ziale bei den Werkzeugkosten, weil konst-
ruktionsbedingte Defizite schnell detektiert
Serienfertigung. werden. Fir unseren Service bendtigen wir
Ihre Idee, Konstruktionsentwiirfe oder CAD-
Daten. Nach entsprechender Evaluierung
bringen wir diese dann in ,Form” — mit

Wir begleiten unsere Kunden von der Pla-
einer fehlerfreien Produktion und technisch

nung und Formenkonstruktion bis zur Her-
stellung von Druckgusswerkzeugen, Kokil-
ausgereiften Ergebnissen.

len, Stanzwerkzeugen, Vorrichtungen und
Hergestellt

Bearbeitungssondermaschinen.



PRODUKTFINISH

DAS BESTE ZUM SCHLUSS

Vom Gussteil zum fertigen Produkt.
Schmale & Schulte bietet fiir die unter-
schiedlichen GieBverfahren entsprechen-
de Techniken fiir die Entgratung an — ob
mechanisch, thermisch oder chemisch.
Selbstverstandlich gehort eine Oberfla-
chenbehandlung fiir noch so ausgefal-
lene Anspriiche zu unserem Leistungs-
umfang. Ein auBergewdhnliches Finish
erreichen wir beispielsweise durch Pul-
verbeschichtungen, Lackierungen oder
galvanische  Behandlungen.  System-
komponenten und komplette Bauteile/
Baugruppen werden auf Wunsch fertig
bearbeitet, montiert und konfektioniert.

Oberflachenveredelung
= Polieren

= Galvanische Behandlung
= Nasslack

= KTL-Beschichtung

= Pulverbeschichtung

= Verchromen

® Technisches Eloxieren

Montage

= Baugruppenmontage

= |ogistik fiir Zukaufteile

= Konfektionierung

= |Implementierung elektr. Bauteile
= Fliissigdichtungen

Entgratung
= Stanzentgratung

= Gleitschleifen

= Sandstrahlen

= Schleifen

= Birsten

= (Cryoentgratung

= ECM-Entgratung

= Thermische Entgratung

Mechanische Bearbeitung
= Mehrspindelbearbeitung

= 5- Achsenbearbeitung

= Sondermaschineneinsatz
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Schmale & Schulte fertigt Qualitatspro-
dukte ,Made in Germany”. Die Fer-
tigungsprozesse  fir  Zink-Druckguss,
Aluminium-Druckguss und Aluminium-
Kokillenguss in unserem Hause werden
mit moderner Priif- und Messtechnik
laufend kontrolliert und dokumentiert
— eine 100%-Kontrolle. Zertifizierun-
gen, wie beispielsweise nach DIN ISO
9001:2008, erfiillen die Qualitdtsan-
sprliche unserer Kunden. Die Auditierung

durch namhafte Unternehmen ist fiir uns
nicht nur ein Muss, sondern die Erflllung
der Qualitdtsanspriche ist die tagliche
Herausforderung sémtlicher Mitarbeiter
in unserem Unternehmen.

Als Systemlieferant und Zulieferer ver-
pflichten wir uns zu héchstmoglicher
Termin- und Liefertreue, um einen prob-
lemlosen Produktionsablauf bei unseren
Kunden zu gewahrleisten.

WS5CHMALESCHULTE

Schmale & Schulte GmbH
An der Bellmerei 1
58513 Liidenscheid

Fon: (02351) 9294-0
Fax: (02351) 9294-19

info@schmaleundschulte.de
www.schmaleundschulte.de

DIE QUALITAT STECKT IM DETAIL.





