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PAUL dbernimmt
Reinhardt Maschinenbau

»Entwicklung bedeutet, niemals bei dem
aufzuhoren, was erreicht wurde. Wir arbeiten
konsequent an der Weiterentwicklung unserer
Produkte und Dienstleistungen.”

1970
Schwere Nachschnitt-
kreissdge S 1200

1948 )
Erste Doppelbesdum-
kreissdge

2009
Wood Scanning System

1983
Automatische
Besdumanlage AB920

. T 1966
1925 Untertischkappsdge
Firmengrindung

canning System



B PAUL Beratung

SEIT JAHRZEHNTEN REALISIERT PAUL
DIE VISIONEN SEINER KUNDSCHAFT

BEI PLANUNG UND BAU INDUSTRIELLER
HOLZBEARBEITUNGSMASCHINEN.

Beratung und
Vertrauen

»Wertschdtzung und Respekt
bilden die Basis fiir eine
ehrliche und erfolgreiche
Zusammenarbeit mit Kunden
liberall auf der Welt.

/




B PAUL Systemlésungen

Systemlosungen

BEDARFSGERECHTE LOSUNGEN - SO
EINFACH WIE MOGLICH, SO KOMPLEX WIE
NOTIG - BEGLEITET VON DER PLANUNG BIS
ZUR INBETRIEBNAHME.

¢ Alle Komponenten fur Beschickung, automatische
Fehlererkennung, Besdumen und Auftrennen, Kappen,
Mechanisieren sowie Sortieren und Stapeln aus einer Hand

e Verkettung von Arbeitsschritten und Anlagenautomatisierung

e Maximierung von Produktivitat und Wertschdpfung

e Entlastung des Bedienpersonals

e Erhéhung des Sicherheitsstandards

¢ Erganzung bestehender Anlagen zum Komplettsystem

STAPELN UND

ENTSTAPELN/
BESCHICKEN .

BESCHICKEN/

VEREINZELN
PLATTENAUFTRENNEN/ BESCHICKEN/

MASSIVHOLZAUFTRENNEN VEREINZELN
8 9



B PAUL Plattenauftrennen

Plattenauftrennen

ZUVERLASSIGE MASCHINEN FUR UNTER-
SCHIEDLICHSTE ANFORDERUNGEN UND
LEISTUNGSSTARKE SYSTEME.

Modellreihen

M34/K34/5K

¢ Hochste Flexibilitat
e 1, 2 oder 3 Werkzeugwellen Schnitthéhe [mm] bis 150
¢ Unterschiedlichste Anwendungen
e Auftrennen, Nuten, Profilieren und Zerspanen
e Schnelle Schnittbildanpassung durch CNC-gesteuerte Antriebsleistung — bis 250
Sageaggregate oder Sagewellen-Schnellwechsel-System
¢ GroBe Materialvielfalt von Mineralwolle Gber
Holzwerkstoffe bis zu Faserbeton

Durchgangsbreite [mm] bis 3000

EINSATZGEBIETE:

Parkett-, FuBboden- und Mdébelindustrie, Profilleisten-
und Paneelhersteller, Verpackungs-, Kunststoff-

und Baustoffhersteller u. v. m.

Variabler Plattenzuschnitt

Auftrennen, Nuten, Profilieren
und Zerspanen
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M PAUL Massivholzauftrennen | Besdumen und Auftrennen

MASSIVHOLZAUFTRENNEN

Besaumen
und Auftrennen

VON DER DOPPELBESAUMKREISSAGE BIS
ZUM AUTOMATISCHEN AUFTRENNSYSTEM.

Modellreihen

KME2/KME3

* Manuelles oder automatisches Besdaumen und Auftrennen
® Robuste, tausendfach bewdahrte Maschinen

e Verstellbare Sagebichsen und springende Spaltkeile

e Kombinierbar mit Entstaplungs-/Vereinzelungssystemen,

Einzugsmangeln, Schwartenausziehern, SpreiBelabscheidern Schnitthdhe [mm] bis 160
u. v. m.
e Hohe Wirtschaftlichkeit Durchgangsbreite [mm] bis 1100
Antriebsleistung [kwW] bis 132

EINSATZGEBIETE:
Sagewerke, industrielle Massivholzverarbeitung
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B PAUL Massivholzauftrennen | Nachschnitt

MASSIVHOLZAUFTRENNEN

Nachschnitt

LEISTUNGSSTARKE MASCHINEN UND
ANLAGEN FUR MAXIMALE FLEXIBILITAT.

Modellreihen

5/5GL

e Schwere, kraftvolle Maschinen fur den Hochleistungseinsatz
e Hohe MaBhaltigkeit der erzeugten Produkte

® Beste Schnittqualitat

e Flexibel einsetzbar durch groBes Zubehdrsortiment

e Gleichlauf- und Gegenlaufmaschinen

e Komponenten zur Automatisierung und Rationalisierung

EINSATZGEBIETE:
Sagewerke, industrielle Massivholzverarbeitung

Schnitthéhe [mm] bis 225
Durchgangsbreite [mm] bis 1500
Antriebsleistung [kw] bis 250
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B PAUL Massivholzauftrennen | Breitenoptimierung

MASSIVHOLZAUFTRENNEN

Breitenoptimierung

Prazisionsschnitt

MASSIVHOLZAUFTRENNEN

Prazisionsschnitt

OPTIMALE MATERIALAUSBEUTE DURCH
FORTSCHRITTLICHE STEUERUNG UND HOHE
PRAZISION.

POWER_RIP

e Optimierte Kombination aus Beschickungssystem
AB-MA oder AB920 und Auftrennkreissage

e Maximierung von Leistung und Materialausbeute

¢ VVermessung, Optimierung und Ausrichtung

e Beriicksichtigung der Brettkrimmung mdglich

e Hochste Besaum- und Auftrennprazision

e Intelligente Systemsteuerung fur maximalen Ertrag

EINSATZGEBIETE:
Sagewerke, industrielle Massivholzverarbeitung
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SAUBERE VERLEIMFAHIGE SCHNITTFLACHEN
AN GETROCKNETEN HARTHOLZERN.

Modellreihen

Q/K34V/1000/CGL

¢ Wirtschaftliche Auftrennkreissagen, auch fur die
Bearbeitung getrockneter Hartholzer

¢ Verleimfahige Schnittflache durch beste Oberflachenqualitat

¢ Vorschubsystem kombiniert die Robustheit von Transport-
walzen mit der Prazision eines Kettenbetts (Q, K34V/1000)

¢ Betrieb im Gleich- oder Gegenlauf

e Bis zu 4 verstellbare Sagebuchsen

EINSATZGEBIETE:
Industrielle Hartholzverarbeitung, Mébelproduktion

Schnitthohe [mm] bis 100
Durchgangsbreite [mm] bis 1000
Antriebsleistung [kw] bis 90




PAUL Qualitat

\
\
\ Qualitat lst
! _ Aser Antrieb
EIN MODERNER MASCHINENPARK UND 7 S
\ ERSTKLASSIG AUSGEBILDETE FACHKRAFTE ("

SICHERN DIE HERVORRAGENDE QUALITAT

%"~ “DER PRODUKTE AUS DEM HA / ,Die Qualitdt jedes Bauteils trigt
' \ - entscheidend zur Langlebigkeit

. v
e " unserer Maschinen bei — darum
' werden bei Paul bis heute sehr
viele Bauteile in Eigenfertigung
hergestellt.“
—
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Il PAUL Optimierungskappen

Optimierungskappen

HOHERE WERTSCHOPFUNG DURCH
OPTIMIERUNG DER ROHHOLZAUSBEUTE,
SCHNELLERE DURCHLAUFZEITEN UND
WENIGER PERSONALBEDARF.

Modellreihen

C11/C14/18/24

e FUr jeden Querschnitt das optimale Modell

e Prazises und sauberes Schnittergebnis

e saw stroke, turbo blower, gap close und kick out sind
Garanten fur maximale Leistung

e Markierung von Holzmerkmalen und Qualitaten

e Automatische Fehlererkennung (Wood Scanning System)

HAUPTEINSATZGEBIETE:
Sagewerke, Parkett-, FuBboden-,
Verpackungs- und Mébelindustrie

=IIM=

0 Paul gap close (Option)
& raul turbo blower

e Paul saw stroke
0 Paul kick out (Option)

Teiloptimierung

=

Volloptimierung

—

Wertoptimierung

=

Qualitdtsoptimierung

== ——=———



M Reinhardt — Smarte Lésungen

MIT PRAXISORIENTIERTEN LOSUNGEN
BIETET REINHARDT, UNTER DEM DACH
VON PAUL, WEGWEISENDE TECHNIK MIT
GROSSEM POTENZIAL.

SAM - stack&move

e Automatisierte Stapelung und Sortierung verschiedener
Werkstlicke auf Regale oder elektrische Handhubwagen
e Entlastung des Bedienpersonals — kein manuelles Stapeln

FAST - fully automatic stacker

e Automatische Einstellung auf die zu stapelnde
Werkstticklange

e Automatisches Legen von Stapelleisten

e Stapeln von einzelnen Werkstticken und Paketen

e Fertige Pakete missen nur noch abtransportiert werden

Umfassende Lésungen

e \Von der leistungsstarken Untertischkappsage bis zur
Systemlésung mit hohem Automatisierungsgrad

¢ Wegweisende Konzepte, die den gesamten Workflow
verbessern und die Wertschépfung erhéhen

¢ Speziell auf den Bedarf von Verpackungs- und
Palettenhersteller optimierte Konzepte und
Softwarepakete

22
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Slimline

* Neue Generation der Schieberkappsage mit vielfaltigen
Verbesserungen

e Flexibilitat, Effizienz und Prazision

* Minimierte Einstellungs- und Ristzeiten o

e Wartungsfreies Schiebersystem
¢ Paketverarbeitung

Basicline H
e Kostengtinstiges Einstiegsmodell

e Zahlreiche Modellvarianten und umfangreiches Zubehor

* Breites Anwendungsspektrum

e Schnitthdhen bis 225 mm und Schnittbreiten bis 1000 mm
e Vorkappen, Kappen schwerer Bohlen und Rundhélzer

Quickstop, Slimline formatic, Formatic -
www.kappsaegen.de
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B PAUL Scanner

Rip Scanning System

e Erfassung besdumter und unbesdumter
Brettware im Langsdurchlauf

¢ Spezielle Algorithmen berechnen
das beste Optimierungsergebnis

e Abgestimmtes Beschickungssystem

~AB920 Spot” positioniert jedes Brett WOOd Scanning System

gtimal ® Multisensor-Kamera-System fur
preiswerte Premium-Funktionalitat
* Direkte Ubertragung der Scan-
e ® ergebnisse an die Kappanlage
e Wirtschaftliche Lésung mit
l viel Potenzial

Face Side
Scanning System

¢ Erkennung von Jahresringausrichtung
und Trocknungsrissen -

e Werkstucke kénnen automatisch

in die gewlinschte Position gedreht

und Trocknungsrisse ausgekappt

werden




B PAUL Handling

Handling

MIT DEN RICHTIGEN ERGANZUNGEN
WIRD AUS EINER SAGE EINE ANLAGE
MIT TEIL- ODER VOLLAUTOMATISCHEN
ARBEITSSCHRITTEN.

Beschicken/Vereinzeln

¢ Halbautomatische und automatische
Beschickungssysteme fur die Optimierung der

Werkstoffausbeute und Kombinationsméglichkeiten mit Stapeln/Sortieren

zahlreichen Sagemodellen

e Beschickungssysteme fur Massivholz, besaumte und e Leistungsfahige Entstapelungs- und Stapelsysteme
unbesdumte Brettware sowie Platten fur Platten oder Brettware
¢ Halb- und vollautomatische Ausrichtsysteme e VVakuumportale, Robotersysteme, Kippentstapelungen
¢ Vereinzelungssysteme fiir besdumte und unbesaumte e Transport- und Puffersysteme
Brettware, die gleichzeitig als Puffer dienen kdnnen e Vorrichtungen zum Drehen und/oder Wenden von
Werkstlcken

e Sortierungen fir unterschiedlichste Werkstlcke
e Automatische Stapelleistenlegung

26




—

AnulE

Paul Maschinenfabrik GmbH & Co. KG
Max-Paul-Strae 1 - 88525 Durmentingen/Germa
Tel. +49 7371 500-0 . Fax +49 7371 500-11

Wir sind fir Sie weltweit vor Ort.
Finden Sie eine PAUL-Vertretung in lhrer
und weitere Infos unter

sawtec.paul

Irrtum und Anderungen vorbeha



