


Innovativ

in die Zukunft

Mit Innovationsfreude und einem zukunftsorientierten
Management positionieren wir uns seit tiber 100 Jahren
erfolgreich im internationalen Markt.

Die SCHMIEDEWERK STOOSS AG
nutzt hochentwickelte Warmumform-
technik bei der Bearbeitung von un-
legierten, niedrig- und hochlegierten
Stédhlen, Leicht- und Buntmetallen so-
wie von Nickellegierungen.

Eine 2°500-Tonnen-Schmiedepresse und
ein leistungsfdhiges Ringwalzwerk,
beide elektronisch gesteuert, stehen
heute im Mittelpunkt der ressourcen-
effizienten Produktion. Zeitgemdésse

Christian Clemens Stooss griindete An-
fang des letzten Jahrhunderts eine Wagen-
schmiede. Bald war klar, dass die Zukunft
nicht den Pferdefuhrwerken gehort.

Es wurde auf die Herstellung von Industrie-
werkstiicken umgestellt. Einst und heute —
geblieben sind Feuer, Hitze und gliihendes
Metall. Statt rauhem Schmiedehandwerk
dominieren jetzt modernste Technologien.

Wérmebehandlungseinrichtungen und
CNC-Bearbeitungsmaschinen ergédnzen
den modernen Maschinenpark.

Ein grosser Anteil der produzierten
Werkstiicke wird exportiert. Vertretun-
gen in Europa, den USA und Ostasien
gewadhrleisten die Betreuung der inter-
nationalen Kundschatft.

Dank einem auf die Marktbed(irfnisse
ausgelegten Vormateriallager, (iber-
schaubarer Betriebsgrosse und konse-
quentem «Lean Management» ist die
SCHMIEDEWERK STOOSS AG fiir den
internationalen Wettbewerb auch in
Zukunft bestens gerdlistet.
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SCHMIEDEWERK STOOSS AG

Schmieden -

trotz High-Tech eine Kunst

STO0SS-Schmiedeteile zeichnen sich aus durch
Formgenauigkeit und eine optimale Oberflachengiite
mit geringstméglichen Schmiedezugaben.
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Die Anforderungen im Schmiede-
beruf sind enorm gestiegen. Ein guter
Schmied muss heutzutage (iber com-
putergesteuerte Anlagen ebenso Be-
scheid wissen, wie liber Werkstoffe und
traditionelle Verfahren. Entsprechend
anspruchsvoll ist die dreijahrige Aus-
bildung zum «Industrieschmied». Von
seinem Kénnen und seiner Erfahrung
héngen letztlich die Qualitat und die
Formgenauigkeit der Werkstlicke ab.
Kein Wunder, dass diese kréftigen Spe-
zialisten sehr gesucht sind.

Das breite und vielféltige Leistungsspek-
trum der SCHMIEDEWERK STOOSS AG
ermoglicht den Mitarbeitern, sich zu-
sdtzlich zur theoretischen Ausbildung
wahrend mehrerer Jahre im Team wert-
volle Berufspraxis anzueignen.

Auf diese Weise kénnen die STOOSS-
Schmiedefachkréfte jenes Fingerspitzen-
gefiihl entwickeln, das die anerkannten
Qualitdtsmerkmale der STOOSS-Pro-
dukte gewahrleistet.




Das umfangreiche Vormateriallager
enthélt rund 8°000 Tonnen in (ber 120
verschiedenen Werkstoffsorten. Es trdgt
wesentlich zu unserer Flexibilitét bei

und erlaubt uns, kurzfristig auf die ver-
schiedenen Kundenwiinsche einzugehen.
Das Material wird vor dem Schmieden
auf Sdgeautomaten zugeschnitten.

Schmiedeteile

auf hochstem Niveau

Kein Verfahren kann Werkstoffeigenschaften
so verbessern wie das Schmieden.

Zu den Merkmalen geschmiedeter
Werkstlicke gehéren das feine, homo-
gene Geflige und der angepasste Faser-
verlauf. Als Spezialitidt der SCHMIEDE-
WERK STOOSS AG gelten die nahtlos
profiliert gewalzten Ringe und Kugeln
sowie in die Kontur geschmiedete Frei-
formschmiedeteile aller Art bis fiinf
Tonnen Stlickgewicht.

Die jahrliche Schmiedekapazitat liegt
bei rund 20’000 Tonnen.

Schmiedeteile von SCHMIEDEWERK

STOOSS AG zeichnen sich aus durch:

 gezielte Wahl der Werkstoffchargen
beziiglich Analyse und Reinheitsgrad

e anspruchsvolle Formgebung

* idealen Verformungsgrad

* optimalen Faserverlauf

* minimale Zugaben, enge Toleranzen

e anwendungsgerechte Wéarme-
behandlungen

...und bieten folgende stichhaltige

Vorteile:

* hervorragende Ausflihrung beziiglich
Oberfldachengiite und Formgenauigkeit

e beste Eignung zur Bearbeitung auf
CNC-Maschinen

« kostensenkende Verklirzung der
mechanischen Bearbeitungszeit

* hohe Sicherheit gegen Ermiidungs-
briiche

Modernste Technologie und jahrzehnte-
lange Erfahrung erméglichen neben
hoher Produktivitédt und Prézision eine
flexible, kundenorientierte Fertigung.

Auftragsabwicklung, Produktionspla-
nung und -steuerung (PPS) sowie die
Lagerbewirtschaftung erfolgen durch
EDV. In der Verfahrenstechnik wurde
durch zahlreiche Optimierungsmass-
nahmen ein Héchstmass an rationeller
Fertigung erreicht.




Formgenau
fiir hohe Belastbarkeit

In unserer Freiformschmiede stellen wir Teile
I mit einem Stiickgewicht von 60 kg bis 57000 kg fiir
. \: \ Turbinen, Getriebe, Ventile oder Maschinen her.

| In unserer Freiformschmiede entstehen Je nach Gewicht kommt dabei unsere
[l Wellen und Stédbe, je nach Ausfiihrung 1’300, 1°600 oder 2’700 Tonnen-Presse
}_" _:_ ~ ~ mit einer Lange von bis zu 4’500 mm, zum Einsatz.
& . aberauch Scheiben, Biichsen und
- Réader mit einem Gewicht von bis zu Durch besonders formgenaue Ausfiih-
5 Tonnen. rung und unsere Termintreue kénnen
- h[ wir auf dem hart umkampften inter-
‘ ] nationalen Markt eine vielbeachtete

| L] Stellung behaupten.
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Freiformschmieden - wo sich uraltes
Handwerk und moderne Technik ergdanzen:
die gliihenden Teile werden in Teamarbeit
in die gewtinschte Form geschmiedet.



Prazise

Zuverlassigkeit

Auch bei schweren Einzelstiicken oder kleinen Stiick-
zahlen grosser Teile wie Naben, Flansche und Scheiben,
i1st STOOSS aussergewdhnlich leistungsfahig.

b B v eyl il : — : 3 ' Wer auf dem Weltmarkt konkurrenz- Die abgesetzten Naben, Flansche und
"-5:-"-.::*.:,-,;:._::,,_“_'““. . N v i 8L S — / ! e féhig bleiben will, muss rasch, zuver- Scheiben, gelocht oder ungelocht mit

—— ~ ; T  ladssig und in hervorragender Qualitét einem max. Durchmesser von 1500 mm

_liefern kénnen. und einem Gewicht von bis zu 5 Tonnen
ust-In-Time» verlangt vom Produzen- ~ kommen z.B. in den Bereichen Schiff-

X NS S e ausserd em extreme FIQxibi_Iitét. bau, Maschinenbau, Turbinen oder
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- 2 : Kompressoren zum Einsatz und bewei-
== ~sen taglich ihre stete Zuverléssigkeit.
-  Es st kein Zufall, dass STOOSS-Er-
zeugnisse in aller Welt besonders dort
bevorzugt werden, wo eine lange
bensdauer und aus ergewohnliche

1Nna
ik

In Schmiededfen wird das Material erwarmt.
Modernste Regelungstechnik sorgt fiir
werkstoffgerechte Schmiedetemperaturen.
Manipulatoren transportieren

die gliihenden Blécke zur Umformung

zu den Schmiedeaggregaten.




Flir die Ringfertigung werden Rohlinge
vorgeformt, gelocht und anschliessend
auf die vom Kunden gewtinschten
Masse gewalzt.

Eine schnelle Produktionsumstellung
nach Kundenbedilirfnissen erlaubt

uns, Kleinstmengen wie auch grossere
Serien dusserst wirtschaftlich herzu-
stellen.

Dank langjéhriger Erfahrung konnten
Verfahren entwickelt werden, bei denen
teils elektronisch, teils von Hand
gesteuerte Ablédufe Prézision von der
ersten bis zur letzten Sekunde garantieren.

und lange Lebensdauer

Eine Spezialitdat von STOOSS ist die Herstellung von
nahtlos warmgewalzten und profilgewalzten Ringen
bis zu einem Gewicht von ca. 4.5 Tonnen.

STOOSS-Schmiedeteile sind tagtéglich
da im Einsatz, wo héchste Sicherheit
und eine lange Lebensdauer gefragt
sind, z.B. in Kraftwerken, Seilbahnen,
Eisenbahnen, Futtermdihlen und in der
Abfallentsorgung.




im Einsatz an Schliisselstellen

STO0SS-Schmiedeteile wie Biichsen und Kugeln
werden liberall dort bevorzugt, wo aussergewdhnliche
Belastbarkeit gefragt ist.

STOOSS-Schmiedeteile sind in allen und Generatoren héchste Sicherheit
Bereichen der Industrie am Erfolg be- und eine lange Lebensdauer garantie-
teiligt: in der Ol- und Gasférderung, in ren miissen.

der Nahrungsmittel-, Agrar- und Fahr-

zeugindustrie, im Maschinen- und Die SCHMIEDEWERK STOOSS AG
Tunnelbau, im chemisch-technischen produziert nahtlos warmgewalzte Teile

Apparatebau sowie in Kraftwerken, wo wie Biichsen und Kugeln in bestdndiger
Anlagenkomponenten wie Turbinen Qualitét fiir héchste Anspriiche.

Quelle: BP p.l.c

Nahtlos gewalzte Biichsen, Kugeln,
profilierte Ringe und andere Formteile
gehdéren zu den STOOSS-Spezialitaten.




Exakte

Durch die exakt gesteuerte Wéarme-
behandlung werden die physikalischen
Eigenschaften erreicht, die vom Kun-
den gewlinscht oder geméss der Norm
vorgeschrieben sind.

Die SCHMIEDEWERK STOOSS AG ver-
figt iber umweltfreundliche, erdgas-
und elektrisch-beheizte Warmebehand-
lungsanlagen, die periodisch kalibriert
werden. Die Schmiedeteile werden in
Ol, Wasser oder Polymer abgeschreckt.

Eine fachgerechte Warmebehandlung
gewahrleistet optimale Werkstoff-
eigenschaften.

Warmebehandlung

Die werkstoffgerechte Wéarmebehandlung verbessert
die physikalischen Eigenschaften der Schmiedeteile.

Moderne Mess- und Regelungsinstru-
mente registrieren die werkstoffge-
rechten thermischen Behandlungen
wie Normalisieren, Vergliten, Anlassen
oder Weichgliihen.

Diese qualitiatsbestimmenden Arbeits-
prozesse werden von Fachleuten mit
langjahriger Erfahrung genauestens
liberwacht.




STOOSS

bringt Stahl perfekt in Form

Mit modernen, CNC-gesteuerten Bearbeitungs-
maschinen erhalten die Schmiedeteile die vom
Kunden definierten Masse.

Die kostensenkende Verkiirzung der Zudem werden bei der SCHMIEDE-
mechanischen Bearbeitungszeit ist fiir WERK STOOSS AG Spezialbearbeitun-
die Kunden ein grosser Vorteil. gen wie das Brennschneiden ausge-

fiihrt und die Schmiedeteile konnen
Mit modernen Bearbeitungsmaschinen, auch kugelgestrahlt werden.
konventionellen und CNC-Spitzendreh-
bédnken, CNC-Karusselldrehbénken,
Bohrwerken, Frasmaschinen etc. brin-
gen unsere ausgebildeten Spezialisten
jedes Schmiedeteil in rationeller Einzel-
oder Serienfertigung massgenau auf
die vom Kunden definierten Masse.

Abteilung fiir mechanische
Vor- und Fertigbearbeitung.



Riuickverfol

dokumentierte Qualitat

Die STOOSS-Labors fiihren metallographische und
chemisch-physikalische Untersuchungen, zerstérungs-
freie Priifungen und Festigkeitskontrollen durch.

STOOSS-Qualitét setzt Massstabe. Aus-
geprdgtes Qualitdtsdenken, Zielstrebig-
keit und ein hochqualifiziertes Team
sichern der SCHMIEDEWERK STOOSS
AG die Zukuntft.

Eine von der Fabrikation unabhédngig
arbeitende Abteilung ist fiir die Quali-
tatssicherung verantwortlich und sorgt
dafiir, dass die Anforderungen der Kun-
den jederzeit erflillt werden.

Die vielféltigen Priifungen wie Zugver-
suche, Ultraschallpriifungen, Geflige-

untersuchungen und Oberflachenriss-
priifungen werden je nach Kunden-
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Die STOOSS-Schmiedeteile
durchlaufen zahlreiche Qualitéts-
und Fertigungspriifungen.

bare

spezifikation in den eigenen Labors
durchgefiihrt. Die Priifzeugnisse biirgen
zusammen mit dem Stempelzeichen
«ST» fiir die einwandfreie Qualitét der
STOOSS-Schmiedeteile.

Die SCHMIEDEWERK STOOSS AG

ist nach ISO 9001:2008 / 14001:2004 /
18001:2007 zertifiziert und von Ab-
nahmeinstanzen und Klassifikations-
gesellschaften wie dem deutschen Tech-
nischen Uberwachungsverein TUV (AD
2000 W 0/ TRD 100 und PED 97/23/EG),
dem englischen Lloyd’s Register of
Shipping (LRS), dem Germanischen
Lloyd (GL), der norwegischen Det
Norske Veritas (DNV) und der franzé-
sischen Gesellschaft Bureau Veritas
(BV) sowie der norwegischen NORSOK
M-650 anerkannt.
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Flexibel

und international

Dank dem umfangreichen Materiallager, einem
modernen PPS-System und idealen Logistik-Lésungen
hélt STOOSS auch kurzfristige Liefertermine ein.

Die SCHMIEDEWERK STOOSS AG legt
grossen Wert auf Termintreue und eine
enge Zusammenarbeit mit ihren Kunden.
Langjéhrige, praxisorientierte Erfahrung
und eingehende Kenntnis internationaler
Marktverhiéltnisse bilden die Basis fiir
eine umfassende Beratung.

Um eine optimale Kundenbetreuung
weltweit zu gewdéhrleisten, ist die
SCHMIEDEWERK STOOSS AG mit eige-
nen Niederlassungen in Deutschland,
den USA und Asien vertreten.

In Deutschland betreibt die SCHMIEDE-

WERK STOOSS GmbH eine kunden-
spezifische Lagerbewirtschaftung mit
der Méglichkeit der Vor- und Fertigbe-
arbeitung der Teile.

In Houston, Texas, stellt STOOSS USA
Inc. eine Lagerbewirtschaftung fiir

die nordamerikanischen Kunden sowie
die Vor- und Fertigbearbeitung von
Schmiedeteilen zur Verfligung.

In China bewirtschaftet die SCHMIEDE-
WERK STOOSS AG ein Konsignations-
lager fiir eine spezifische Kundschaft.

SCHMIEDEWERK STOOSS GmbH,
Deutschland

STOOSS USA Inc., Texas

ST00SS

SCHMIEDEWERK STOOSS AG
Maienbrunnenstrasse 8
CH-8908 Hedingen
Telefon +41 43 322 62 00
Fax +41 43 322 62 01
info@stooss.com
www.stooss.com






